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MIMO 51A DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E E T E  DE I N T E N C I O N

en

E S P  A S A  

por VEINTE años

por wun dispositivo para la  ca l­

cinación  de cintas metáli­

ca s . n

A nombre de:

Hirsch, Kupf er-und Messing-werke A*G. 

establecida en:

Messingwerk, cerca de Eberswalde,

A I  E M A NZI A .

Conocida es ya la  calcinación de las cin­

tas metálicas, especialmente de aquellas de considera­

ble anchura, dentro de unos hornos de paso por los 

cuales atraviesa la  cinta que se desarrolla de un rodi­

l lo  dispuesto a un lado del horno para arrollarse en



otro rod illo  dispuesto en el otro extremo del mismo.

En esta clase de hornos no puede evitarse 

que la  cinta se desgaste al arrastrarse sobre el piso 

de aquellos, por lo  cual la  cinta que es sumamente sen­

sib le a altas temperaturas resulta deteriorada en su su­

p erfic ie . Para impedir este deterioro de la  superficie 

de la  cinta se ha propuesto recientemente aplicar una 

cinta de amianto a la  cinta metálica y al piso del hor­

no. Pero esta precaución sólo representa un medio au­

x ilia r  de escaso valor, porque dicha cinta de amianto 

está sometida a un gran desgaste y es preciso recambiar­

la  con frecuencia.

Ahora bien, el presente invento viene a re­

mediar todos estos inconvenientes por el hecho de hacer­

se pasar libremente la  cinta a través de los manguitos, 

de manera que no llegue a ponerse en cohtacto con nin­

gún punto in terior del homo. La cinta es más bien so­

portada a la  entrada y salida del homo y como estos 

dos lugares permanecen fr io s  queda excluida cualquier 

posibilidad de deterioro. Al atravesar el hornfc, forma 

la  d i t a  una línea de cuerda o de cadena cuyo diámetro 

puede regularse a voluntad. La anchura del paso se re­

gula por el esfuerzo de tracción que se requiera para 

el material. Tratándose de metales de poca consisten­

cia para las altas temperaturas de la  calcinación se 

dará a la  línea de cadena un mayor paso para evitar pa­

radas o entorpecimientos del material.

En el dibujo adjunto se representa en cor­

te longitudinal un dispositivo para la  realización del 

nuevo procedimiento en una de sus formas de ejecución.

Un homo cerrado A con un espacio in terior de longitud 

relativamente grande y de pequeña anchura y elevación» 

va provisto de un sistema de calefacción, por ejemplo, 

mediante los cuerpos eléctricos de caldeo B. A través

- 2-



de este espacio calentado se hace pasar la  cinta metálica 

G de manera que no toque en el piso ni en los lados del 

mismo.

La cinta se desarrolla del rod illo  suelto 

D y vuelve a arrollarse en E por medio de un aspa.

Este aspa E está accionada y sirve para poner en movi­

miento la  cinta a través del homo. Va provista también 

de su correspondiente impulsión conteniendo, de prefe­

rencia, un motor regulable para poder controlar la  ve­

lo cidads del paso de la  cinta. En la  parté de entrada 

de la  cinta se dispone una prensa E cuya presión puede 

regularse por ejemplo, por medio de un árbol H provisto 

de un volante G. Regulando la  presión de esta prensa 

se puede controlar con gran exactitud el paso H para 

amoldarle a cualquier material. De esta suerte se está 

en disposición de desarrollar el proceso de la  calcina­

ción aun con un material muy blando, evitándose que la  

cinta se estire durante su paso a través dál horno.

La tensión de la  cinta para conseguir un paso lib re  cla­

ro es que puede llevarse a cabo de cualquier otro modo 

discrecional, como por ejemplo, frenando el rod illo  D.

El horno puede ser calentado por cualquier 

fuente conocida de calefacción, pero debe preferirse 

la  calefacción e léctrica  por su sencillo reglaje.

Esta solicitud, que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania, el A- de Junio de 1928, bajo el nú­

mero H. 116.870 Vl/40d, se acoge a los beneficios del 

artículo 16 de la  Ley de Propiedad Industrial.

- 0- 0- 0- N O  T A -o-o-o-

Los puntos de invención propia y nueva, 

que se presentan para que sean objeto de esta Patente 

de 'VEINTE años, son los siguientes:
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lo . - Un dispositivo para la  calcinación 

de cintas metálicas, caracterizado por el hecho de prever­

se un aspa accionada en el lado de salida del homo y una 

polea de arrollamiento montada suelta en el s it io  de en­

trada de dicho horno, asi como también medios para el fre ­

nado de la  cinta.

22, - Un dispositivo, según lo  reivindica­

do en el punto 1 2 , caracterizado por el hecho de que en­

tre la  polea suelta de arrollamiento y el homo va mon­

tada una prensa a través de la  cual es conducida la  cin­

ta.

32 . _ un dispositivo, según lo  reivindica­

do en los puntos 1 ® y 2 2 , caracterizado por el hecho de 

ser regulable la  presión de la  prensa.

4-2, - Un dispositivo para la calcinación

de cintas metálicas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en el dibujo que se acompa­

sa y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de cuatro hojas escri­

tas por una sola cara,

Madrid, 8 do Hayo de 1929.
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