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El pr~sente invento se relacicna con el esponjado
0 ensanchado del tabaco.

Durante el proceso de curar el tabaco, un gran
porcantaje del peso del tabaco verde 0 en rama, se plerde
en razén a que la parte fluida de su contenido se seca
y desaparece o evapors, mermando o contrayéndose el tabaco,
lo cual le hace perder su volumen. Egta merma representa
una pérdida volumétrica importante cosa que hasta shora
no podia ser corregida ni aun atenuada.

Los recurrentes han descubierto que el volumen
de tabaco ocurado o secado puede aumentarse, en interés
de la economfia de fabricacidn y del rendimiento de un
producto mejorado, acondicionando el tabaco en la forma
usual, a fin de que resulte blando y plegadizo, y que se
presente por lo tanto a ser elaborado sin que se desmenuce
gometiendo el tabaco curado y acondicionado a la accidn
de un gas conveniente, como por ejemplo, el aire, el
biéxido de carbono, el vapor u otro andlogo, y bajo presidn
durante un tiempo limitado, es decir, hasta que el gus
ha penetrado en los elementos componentes del tabaco,
quitando luego bruscamente la presidén, a fin de que el gas
aprigsionado y comprimido que queda encerrado en alguaos
de sus componentes los ensanche 0 esponje haciéndoles
recuperar gu volumer primitivo a medlda que el gas de
expansidn v4 escapand® por los poros de dichos componentes,
hasta que la presidén en el interior de ellog, se equipara
con la presidén atmosférica exterior, resultando de este
modo un equilibrio de presidén que pemite a dichos
componentes permanecer en estado esponjado o ensanchado.
Tambien se ha hecho el descubrimiento de que calentando el
gas en una medida limitada se facilita o estimula el °
proceso de esponjado o0 ensanchado de los componentes,
convirtiendo la humedad en vapor a fin de sumentar en':
mgyor grado el volumen del tabaco y disminuir de este mo@o

el volumen del mismo cual 10 requieren ciertas labores,‘




oomo por ejemplo 1la fabricacién de cigarros puros,
cigarrillos etc...-

También henos descubierto que el tabaco curado o
secado ge puede aromatizar, o mejorar su acondicionamiento,
0 ser objeto de otro tratamiento, durante el proceso de
enganche de gu volumen, introduciendo el wmedio o elemento
de tratamiento con el gas penstrante que se emplée.

La produceidn del tabaco as{ esponjado o ensanchado
y el método y su correspondiente aparato para obtener
el citado producto constituyen la finalidad principsel del
presente invento. Con este y otros fines ds 1los cuales
no se hace mencifn conoreta, el invento resulta necesariamente
de naturaleza ternaria, pues no tan solo 1lleva aparejada la
creacidn de un producto nuevo y de utilidad, sino ademis,
un método y un aparato nuevos para la elaboracidn de dicho
producto, de todo 1o cual se hace una descripcidn detallada
a continuacidén, puntualizsndo los distintos puntos de novedad
en las reivindicaciones del finel.

Hablando en témminos generales, el invento guarda
clerta analogfa con el creadc con el fin de preparar el
arroz y el trigo en forma abultada o soplada, cual se
describe en la patente norte-americana de Anderson ne 707.892
del 26 de Agosto de 1902, si bien en otros detalles esencisles
di fiere de ella sensiblemente. Al econtrario de lo que
ocurre con el arroz y el trigo, el tabaco no puede ser tratado
satisfactoriamente cuando se halla en un estado de sequedad
por aire, en raszbn a que entonces se halla tan quebradizo
que se desrace facilmenie en diminutos pedacitos, lo cual es
altamente perjudicial. Ademas, tampoco se puede cocer
como el trigo y el arroz, puesto que entonces quedarian
destruidos su sabor y su aroma, que es en lo que estriba
el valor del tabaco. No pusde ser tampoco ensanchado o
esponjado en la misma medida que el trigo o el arroz,
porque entonces pierde la gran cantiiad de almiddn gue
se halla contenido y ensanohado en el grano. Andlisis

independientes que se han hecho en tres paises donde se




alabora el tabaco, han demostrado que de diez clases de
tabaco que ge producen en diferentes partes del mundo muy
di stanciadas unas de otras tan solo ouatro contienen
glmidén y materia sacarinosa, y estas en pequefias cantidades
golamerite, al paso que todas las oclases de tabaco encierran,
en proporciones o porcentajes variados, nicotina, acido malico,
Adcido oftrico, Acido oxalico, Acido acético, Acido ténico,
4dcido péetico, dcido nftrico, (excepcifn hecha del tabaco chino},
celulosa, smoniaco, albuminoides, resinss, clorofilo, materia
grasas 0 sebdcea, materia soluble rica en nitrdégeno, materia
soluble indefinida y materia mineral. De estas veinte
substanciasﬁcomponentes, tan solo la celulosa y los albuminoides
presentan seflales de dilatacidn al aumentar el volumen del
tabaco curado, en la proporcidén de un 5 a 15%. Este porcentaje
puede experimentar un ligero sumento, cuando ge trata de
tabacos como el Virginia Bright, el turco, el de Latakia
y el Chino, siendo estas las cuatro clagses que encierran
almidén y materia sacarins. PTn todos log cagos, la medida
o amplitud de la dilatacidén o esponjado varia con arreglo
a la naturaleza del tabaco tratado, wsl como de las
temperaturas, presiones y duraciones del tratamiento aplicado.
Los resultados més satisfactorios que hasta ahora se han
obtanido, se consegufan sometiendo el tabaco curado y
acondicionado, por espacio de cuarenta y cinco minutos a
la accidén de aire caldeado a unos 1109 C, y a una presidn
de 20 1libras, prdximamente, alcanzada la cual se corta
brascamnente la presién. Este tratamiento rinde un sumento
volumétrico de un 15% con la correspondiente reduccién en el
coste del tabaco elaborado, deduccidén hecha claro esta
del pequerio costa del tratamiento.

In 1la hoja de dibujos que se acompafia, que forma
parte de 1la presente memoria y en la que los miasmos
guarismos de referencia indican Organos o partes iguales,
la Pig. 1, es un alzado en corte de una cémara para el
tratamiento del tabaco, mogtrando la disposicidén de la

valvula cilindrica o de pistbén automitica que se emplea
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para cortar bruscamente la presifn en la camara de
tratamisnto, siendo la Fig. 2 una representacién esquemdtica
a menor escala, de un aparato de clase bien conocida, asi
como su funcionsmiento, destinado a varios tratemientos
combinados.

En la realizacidén practica del invento, el tabaco
curado, secado y acondicionado, bien sea en hoja ¢ en rama
o picado, se somete a la accién de un gas comprimido y
apropiado para hacer que dicho gas penetre en los componentes
del tabaco que son susceptibles de expansidn o dilatacidn,
retirando luego bruscamente la presidén a fin de me el
tabaco pueds dilatarse con el gas aprisionado demtro de
ellos, manteniendo dichos componentes en estado de expansién
o sea esponjado. Con arreglo a la forma mas acertada
de realizacidén del invento, el gas se calienta a fin de
activar 1la marcha del procedimiento, si bien no deberad
calentarge a tal extremo que cueza el tabaco y destruya
su gusto y su aroma. Con arreglo, también, a dicha forma
de ejecucidn se introduce un medio o elemento para el
tratamiento del tabaco, en sus componentes, en unién del
gas empleado, empledndose aire a unos 1102 Cy a unas 20
1ibras de presidén por espacio de unos 45 minutos.

El aparato empleado para la realizacidn del nuevo
procedimiento comprende una cmara, un recipiente amovible
para el tebaco alojado en dicha camara y aislado de sus
paredes, medios para introducir en dicha camara una carga
de gas comprimido, y medios para cortar o retirar bruscamente
la presidn. Con arreglo a la forma de construccidn
preferente, se emplean tambien medios para caldear la
canara, de manera que Se caliente el gas usado; los
medios para llenar la cimara de gags comprimido, y para
cortar la presién estén gobernados por medio de vilvulas,
y comprenden una valvula de escape automitica proyectada de
msnera que corte instantdneamente la presidén en el momento
oportunc.

Tanto las fases del procedimiento como los dispositivos
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que integran el aparato para su realizacidn, podrén variar
dentro de limites muy &mplics en el terreno practico del
invento, y sin apartarse de las reivindicaciones del final.
Fn su consecuancia, el invento,no habré de considerarse
como cireunscrito a log detalles precisos dal método ,
delas fases del migmo o del aparato.

Con refer necias a los didbujos, el tabaco T que ha de
ger gometido a tratamiento, se coloca en un rcipiente
paerforado 3, que va colocado dentro de una camcra de
tratamiento 4 con su correspondiente revestimiento, camara
que tiene una tapa 5, de cierre hermético al vapor y
gque v4 unida a la cimara por medio de unos goznes 6. El
recipiente 3, vA aislado de las paredes de la camura 4,
con objeto de que el gas llegue a todas las regiones de la
superficie del recipiente con igual facilidad. Dicha
tapa 5, ira o podré ir, equilibrada por medio de un
contrapeso suspendido de una cadena o corddn fuerte 7 que
v4 unido a la tapa y que ge desplaza sobre unz polea
no representada en el dibujo, pexro sujeta al techo de la
nave o compartimiento donde se hallen los aparatos, como
por ejemplo, a una viga. La parte superior de la camara 4
lleva dispuesta una gusrnicidén 8 gobre la cual se aplioa
la tapa 5, a presidn, por medio de unos perncds de gozne 9
que se afianzan por las tuercas 10.

Dicha cémara 4, tiene un orificio de admisidn 11,
el cual esta cerrado durante el proceso de tratamiento del
tabaco, por medio de una vélvula cilfndrica y automitica
12, estando esta ultima gobernada por una vilvula de
admisidn 13 y una valvula de escape 14 . FEl gas es admitido
en la cémara 4, por un tubo 15 y por la vilvula 13, y fluye
al exterior por ambos extremos del tubo 16 para 1llegar a
amtos ladogs de la vélvula de distribucién 12. ETsta valvula
v4 montada a deslizamiento en un cajetf{n 17, dispuesto entre
el asiento de vAlvula 18 y la tapa 19 del cajetin. 1la
perforacién 20 del cajetin 17 es de mayor calibre que el

asiento 18 de la vilvula, de manera que al estar equilibrada




la presién por ambos lados de la valvula distribuidora 12
quede esta dltima apretsda por la presién diferencial contra
el asiento de vélvula 18. Cuando, una vez finalizada una
operacidén de tratamiento, se desée retirar bruscamente la
presién reinante en la cémara 4, se cierra la valvula de
admisidn 13 y se abre la vélvula de escape 14. Esto
permite que el gas que hay aprisionado detras de la valvula
12, pueda escapar por el conducto 22 al interior del tubo
de escape 23 y desde éste ir a parar a la atmésfera. Tan
pronto como esto tiene lugar, desaparece la presidn detras
de 1la valvula 12, y la contrapresidn del gas aprisionado
en la cémara 4, levanta en el acto el pistdén-valvula 12
de su asiento 18, por cuanto que entonces no hay presién
diferencial resistente que mantenga la valvula 12 cerrada.
Tl gas que escapa por el asiento 18, pasa al tubo d e escape
23, dandole salida a la atmésfera.

La vdlvula de distribucidn o de pistdén 12, lleva
unos segmentos de pistén 24 y unas anillas 25 destinadas a
recibir una llave para esmerilar el asiento 18. En 1la
parte gsuperior del cajet{n 17, v4 metido un manémetro o
calibrador de presidén 26 de construccidén y funcionamiento
conocidos. Las vaivulas 13 y 14, tienen sus correspondientes

mangos o empufladuras 27 y 28 mediante las cuales cada

una por su orden consecutivo se podrén coloocar, segin
convenga, en ung u otra de sus posiciones de trabajo, como i
lo indican las lineas de puntos de la Fig. 1.

¥n el conducto de admisidén 15, hay dispuesta una \
llave de tres pasos 29, la cual tiene una lumbrera diametragl
y radial rectangulares y que comunican entre si, de tal
manera que pueda el gas , a la presidén deseada ser admitido
por el tubo 30, (Posicidén I de la empufiadura 31) o algun
otro medio de tratamiento por el tubo 32, (posicidn II),
0 el gags y el elemento o medio de tratamiento juntos,
(posicidén III), o en su defecto dicha vilvula 29 podrd ser
colocada con su lumbrera diametral en sentido horizontal,

(posicibén IV), de cuya manera queda el tubo de admisidn 15




cerrado y, estando abierta la valvula 13, el aire o el gas
de la cémara 4, estardan en comunicacidn libre o abierta
por el intermedio del conducto 16, con el gas que hay en
la parte posterior de la valvula de distribucidn 12.
Un grifo de desagie 33 sirve para el drenaje
o purga de la camara 4, después de efectuado el tratamiento,
si el caso lo requiere. Una valvula 34 admite vapor por
un tubo 35 dentro del espacio que a modo de camisa circunda
la cémara 4, a fin de caldear dicha cémara y el gas en ella
contsenido, a la debida temperatura . No obstante, si se
quiere gse podrén emplear con tal objeto quemadores o mecheros
de gas o0 calentadoras eléctricos. Una llave 36 v4 unida
a la pared de la camara 4, y por medio de esta llave o
valvula y de una bomba aspirante a ella acoplada, pero no
representada en el dibujo, se podrd hacer el vacfo en dicha
cdmara antes de aplicar el tratamiento, cuando el caso lo
requiera. Esta cémara podrd llevar wun grifo de agua de
condensacién para poder evacuar esta de la camisa de vapor.
¥n la Fig. 2 VA representada esquemdticamente la

forma de establecer la comunicacidén paras varios aparatos

de construccidén y funcionamiento conocidos que pueden ser
empleados. En 39 va indicado un lavador de aire. Dentro

de este lavador se introduce asire y el elemento de tratamiento,
tal como un agente aromatizador, etc..,por la vilvula 38.
El fluido procedente del lavador 39 pasa a un compresor 40
donde se comprime y del cual sale por un refrigerador 41,

a un depbésito bajo presidén 42 donde se acumula hasta que

es utiligado. Al depbsito 42 v4 unido el tubo de admisidn 32

repregsentado en la Fig. 1, y la salida de fluido del
depbsito 42 estéd regulada por una llave o valvula 43. Desde
luego se scbreentiende que el fluido procedente del

referido depbsito podr& ser enviado a un digpositivo
distribuidor que lo distribuye a varias camaras, cuando se
emplea una bateria de esgtas.

El aparato anteriormente descrito funciona de la

manera siguiente:
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Estando cerrada la vAlvula de admisidn, el recipiente
3 con su carga de tabaco que ha de ser sometida a tratamiento,
se introduce en la camara 4, se clerra la tapa de esta
#ltima y se sujeta herméticamente cerrada. Seguidamente
ge cierra la vidlvula de salida 14, y se abre la valvula
de admisidn 13, excepto en aquellos casos en que la
operacidén del esponjado o expansionado del tabaco se
combina con el tratamiento de este Ultimo, en el que, no
conviene la presencia de aire en la camara 4, en cuyo caso
se abre la valvula 36 después de cerrada la valvula 14,

y antes de abrirse 1la valvula 13, poniéndose en funciones
una bomba aspirante que comunica con la valvula 36 para
agpirar o extraer el aire de la camara 4, y hacer en ella
el vacio, realizado lo cual se cierrg la llave 36 y se
abre la llave 13. Como quiera, que el compresor 40,

habri en el intervalo elevado el medio de tratamiento a

la presidn deseada, se abre la valvula 43 y se deja que el
alre y el medio o elemento de tratamiento penetren en la
camara 4, por el tubo 32 y por la vélvula o llave 29.
Después que se ha mantenido aplicada la presidén de régimen
durente el tiempo debido, se cierra la valvula de admisidn
13, y se sbre 1la valvula de escape para cortar o quitar
en el acto la presidn, despuds de 1lo cual se levanta 1a
tapa 5, y se saca el recipiente 3 de la cémara 4.

Dicho ge estd que cuando no se precisa mas tratamiento
que el de la expansidn o esponjado de los comporentes de
tabaco, el alre empleado pasa desde un depbsito en carga
(no representado en el dibujo), y dentro del ocual se halla
gsometido a la debids presidn, por el tubo 30 y la valvula
0 llave 29, al interior del tubo 15 y del oonducto 16, y
que el cierre de la valvula 13 al finalizar un periodo de
tratamiento corta 1la admisidén del aire comprimido sin necesidad

de accionar 1la llgve 29.
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Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza de

nusstro invento, asi cowmo la manera de llevarlo a la
practica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibleg de ligersas
modificaciones en sus dimensiones y detalles, sin que se

al tere el prinoipio fundamental del invento y lo que
constituye su esencia y por 10 que solicitamos patente de
invencién por veinte aflos en Espafla es por: "Un procedimiento
perfeccionado, y su aparato especial correspondiente,

para esponjar o ensanchar el tabaco"; caracterizandose

por 1o giguiente:

12.= Por un procedimiento que consigste en someter
el tabaco a la accidn de un gas bajo presidén a fin de
obligar a dicho gas a que penetre en los elementos
componentes del tabaco, y en cortar luego bruscamente la
presién del gas, & fin de que se ensanchen o0 esponjen los
componentes del tabaco.

22,= El metodo que se especifica en la reivindicacién
18 en el que el tabaco es sometido a la accidn de un gas
que sirve de veh{oulo para un elemento o medio para el
tratamiento o aromatizacidén del tabaco.

32,= El médtodo que se especifica en las
reivindicaciones 18 o 28 gegin el cual, mientras el tabaco

se halla sometido a la accién del gas bajo presidn, se

halla tambien sometido a la accidn del calor, calenténdose,
por ejemplo, a unos 1102 C.
4¢,= ¥l método que se especifica en las reivindicaciones

le, 28 0 38, en el que el tabaco es sometido a la accidn
de un gas a unas 20 libras de presidn, durante un intervalo
de tiempo apreciable, como por ejemplo 45 minutos.

52.= Un aparato para el tratamiento del tabaoo curado
y acondicionado, el cual aparato comprende un recipiente

amovible para el tabaco, adaptado de manera que se pueda
i
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colocar dentro de una cémara circundante pero aislado de
las paredes de dicha cémara, teniendo esta ultima un tubo
o conduocto de unién para cargarle de un gas bajo presién
y ademis, wun dispositivo para retirar bruscamente la
presidén reinante.

62.= Un aparato con arreglo a la reivindicacidn 58,
en ol que el recipiente que contiene el tabaco, estd
perforado o calado para que pueds el gas penetrar libremente
en la masa de tabaco contenida en é1 por un gran nimero de
puntos.

7e.= Un aparato con arreglo a las reivindicaciones
58 o 68, en el que la camara lleva una camisa de vapor
0 calentamiento mediante la cual se puede gometer el
tabaco a la accidn del calor durante el tratamiento por
medio del gas comprimido.

8a.= Un aparato con arreglo a las reivindicacicnes

58, 68 o 7%, en el que la cémara lleva un conducto de
comunicacidn para introducir en ella, en unidn del gas
un elemento o medio para el tratamiento del tabaco.

92.= Un aparato con arreglo a una cualqulera de
las reivindicaciones 5% a la 88, en el que la chmara lleva
un conducto de escape destinado a unirse a un dispositivo
de aspiracidén a fin de poder formar el vacf{o en la
referida cdmara antes de introducir en ella el gas bajo
presidn.

102.= Un aparato con arreglo a una cualquiera de
las reivindicaciones 58 a la 9%, en el que el dispositivo
para aliviar o retirar la presidén dentro de la cémara
comprende una vilvula o de escape automitica de accidn
rérida, y una llave que se maniobra a mano para gobernar el
funcionanmiento de la citada véalvula de escape.

1l12.= Un aparato como el que se especifica en la
reivindicacidén 108, en el que la valvula de escape ©
desahogo, comprende una valvula con pistbén diferenciel
y unas comunicaciones mediante las cuales sge halla

gometida dicha vAlvuls por ambos lados a la presidn del gas
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comprimido cue se introduce en la cémara, y se¢ nantiene
nomalmente cerrada por la presidn ejercida en su lado
mayor, maniobrédndose la vAlvula manuel para aliviar la
presién en el lado mayor de la valvula de pistén, de ocuya
manera &sta Gltima es abierta rapidamente por la presidn
roinante en el interior de la cémara, aliviando asi
bruscamente dicha presion.

12¢.= La produccidén de tabaco curado y acondi cionado
con sug componentes esponjados o ensanchados mediante el
tratanionto con arreglo al procedimiento y al aparato
que se especifican en una cualquiera de las reivindicaciones
precedentese.

132.= Tl procediniento y su correspondiente
aparato para el tratamiento del tabaco; segin queda
degscrito e ilustrado en los adjuntos dibujos.

"Un procediniento perfecciorado, y su aparato
especial corres—-ondiente, para esponjar o enganchar el
tabaco"; tal y como queda gsubstancialmente descrito en
la presente memoria e ilustrado em los didbujos que se

acompafian.

Esta memoria consta de once hojas escritas por

una sgola cara.
Madrid, 8 de Mayo de 1929.

American Machine & Foundry Company.
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