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S o lic ita d o  a fa vo r  de D. VICENTE DEVIS PEEIS, de naciona lidad  

española, con d om ic ilio  en BURRIANA (C a s te l ló n ),  P la za  San J o sé ,15
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La Memoria que a continuación  in ic iam os, t ien e  como f in a lid a d  

la  de p resen ta r la s  p r in c ip a le s  c a ra c te r ís t ic a s  de una nueva estruc 

tura perfecc ion ada  para la  fa b r ica c ió n  de b o lsos  de señora, ob je to  

d e l p resen te  Modelo, mediante e l  cual se in s ta  la  concesión d e l 

p r iv i l e g io  de exc lu s iv id ad  que para su fa b r ic a c ió n  y  ven ta  en 

España y  t e r r i t o r io s  dependientes, tien e  p r e v is to  e l  v ig en te  

Estatuto Ley de Propiedad In d u s tr ia l.
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No dudamos en asegurar la  bondad de la  nueva estru ctu ra  que 

para la  fa b r ic a c ió n  de bo lsos  será d e s c r ita  en es ta  Memoria 

ya que son e l  ló g ic o  resu ltado de un profundo conocim iento en la  

m ateria , por parte  de su t i tu la r ,  a s i como un e lo g ia b le  afán de 

superación, motor de todas l a s  r e a liz a c io n e s  verdaderamente im­

p ortan tes , que puede observarse en la  lograda  p e r fe c c ió n  d e l 

proced im iento empleado para la  consecución de es ta  estructu ra .

Se tra ta  de un nuevo sistem a que cambiará profundamente la  

n a tu ra leza  de e s ta  in d u s tr ia , p restándo le  un nuevo a ir e  que habrá 

de redundar en b e n e f ic io ,  tanto de lo s  productos fa b r ica d os , como 

d e l p ú b lico , usuario . En b e n e fic io  é e lo s  productos fab ricad os  por­

que es ta  nueva estru ctu ra  p e rm itie rá  una mayor ra p id ez  de fa b r i­

cac ión , mayor seguridad, mayor lim p ieza  de e jecu c ión , e incluso 

más ahorro de m a te r ia l, que lóg icam ente, in f lu ir á n  en la  implanta­

c ión  de un menor p re c io  de cos te , en b e n e fic io  d e l p ú b lico , como 

ya  indicamos, y  s in  que es ta  s e r ie  de c ircu nstancias  res ten  pres­

ta n c ia , u t i l id a d  y  p resen tac ión  a lo s  fab ricad os , s i  no más b ien  

a l c o n tra r io , l e  proporcionan la s  ven ta josas  cualidades qpe hemos

enumerado.

Para f a c i l i t a r  la  d escrip c ión  subsigu ien te y  m ejor comprensión 

d e l ob je to  de es te  Modelo, hemos considerado oportuna la  in c lu ­

s ión  de un plano que con tiene d ive rsa s  v is ta s  de su r e a liz a c ió n , 

haciendo esp ec ia l h in cap ié  en que dichas rep resen tac ion es  sólo 

tien en  ca rá c te r  de ejem plo, y  por tan to  deberán de considerarse 

en e l  más amplio sen tido y  no como l ím it e  d e l a lcance de l p resen te 

exped ien te que únicamente queda f i ja d o  por la  p rop ia  Ley de Pro­

p iedad  In d u s tr ia l,

A s í pues, vemos que la  f ig u ra  1* corresponde a l a  represen ta­

c ión  de la s  partes  e s en c ia le s  que componen un b o lso ; l a  f ig u ra  

2* son la s  mismas p a rtes  ya montadas, correspondiendo la s  figu ras  

36» 5* y  6*i a sendas secciones o d e ta lle s  d e l m ontaje. La

f ig u ra  7» nos muestra una p e rsp ec tiva  de un b o lso , que se v e r ia
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completacto con. fu e l le s  como e l  diseñado en la  f ig u ra  8®, y  f i n a l ­

mente la  f ig u ra  9* corresponde a una sección  de dicho fu e l le  que 

muestra su n a tu ra leza  y  m ontaje.

Haciendo r e fe r e n c ia  a la s  p rec itad as  f ig u ra s , vemos que 

en p r in c ip io ,  la  estructu ra  consta de lo s  mismos elementos que 

son necesarios  para la  fa b r ic a c ió n  de bo lsos por lo s  s is  tenias 

c o rr ien te s , es d e c ir ,  e l  fo r ro  - 1 - ,  e l  cartón  -2 - ,  con la  gomes- í 

puma -3 - o m a te r ia l idóneo pegado a l  mismo, y  la  cu b ie rta  ex te ­

r io r  -4 - ,  habiéndose aportado la s  t ir a s  -5 -  y  quedando todo e l  

conjunto d ispuesto  según se puede observar en la  f ig u ra  1 *, en 

donde se a p rec ia  en prim er lu ga r la s  mencionadas t i r a s  -5 “  y  & 

continuación  la  p ie za  -1 -  que actuará como fo r ro  in t e r io r  d e l 

b o lso .

Todo es te  conjunto de elem entos se co loca  apoyado por e l  

orden mencionado, en la  bancada de una máquina e le c tró n ic a  termo- 

soldadora, que comporta la  correspond ien te m atriz  que desciende 

sobre la s  p ie za s  y  a l  mismo tiempo que co rta  e l  sobrante de mate- y 

r i a l  la s  de ja  firmemente s o lid a r iza d a s  en tre  s i ,  quedando hermé­

ticam ente cerrado e l  cartón  -2 - y  la  gomespuma -3 -  en e l compar­

timento formado por e l fo r r o  —1— y  la  cu b ierta  e x te r io r  —4—, mien—: 

tra s  que reco rr ien d o  lo s  la t e r a le s  d e l conjunto y  por la  p a rte  del| 

fo r ro  -1 -  han quedado pegadas la s  t ir a s  -5 - ,  según se puede apre- • 

c ia r  claram ente en la  2® f ig u ra  d e l plano ad junto.

Una vez  re a liz a d a  esta  operación  p re lim in a r , con la  es tru c- ; 

tura obten ida, se procede a d a r le  forma a l bo lso  para lo  cual se 

habrán p re v is to  la s  oportunas lin e a s  de dob lez en e l  cartón  —2—.

Los fu e l le s  -ó -  se han co n s titu id o  de la  misma manera que 

lo  fué e l  cuerpo d e l b o lso , es to  es, se dispone e l  fo r ro  -7 - y  

l a  cu b ierta  -8 -  quedando en tre  ambas e l  oportuno cartón  -9 - ,  a s i­

mismo con sus lin e a s  de dob lez para su p o s te r io r  p legado. E l fo ­

r ro  -7 - y  la  cu b ie rta  e x te r io r  -8 - ,  quedan pegados mediante e l  

concurso de una m atriz  term osoldadora s im ila r  a l a  mencionada



para e l  tratam iento d e l cuerpo d e l b o lso . Una vez  formados lo s  

fu e l le s  -6 -  se cose sobre e l lo s  por su cara e x te r io r  la s  pestañas 

-9— que siguen todo su borde, según puede ap rec ia rse  en la  f i ­

gura 8» y  en la  secciún de la  f ig u ra  9 *. Esta misma pestaña habrá 

de ser cos ida  posteriorm ente sobre lo s  la t e r a le s  d e l b o lso , cons­

tituyendo e l  v in cu lo  de unión en tre lo s  fu e l le s  y/él b o lso , a l 

mismo tiempo que represen ta  la  única zona que en nuestra es tru c­

tura aparece cos ida  por lo s  medios tra d ic io n a le s , ya que según 

se desprende de la  a n te r io r  d escrip c ión  todas la s  demás p a rtes  apa­

recen pegadas e lectrón icam en te, lo  que rep resan ta  un considerab le  

ahorro en tiempo de e jecu c ión  y mano de obra.

Su fic ien tem ente d e s c r ita  la  n a tu ra leza  de l ob je to  d e l presente 

exped ien te, só lo  nos r e s ta  m an ifestar que serán v a r ia b le s  la s  

c ircu n stan c ias  de m a te r ia le s , tamaños y  formas de sus d ife r e n te s  

p a rtes , siempre y cuando no se vean a lte rad as  sus c a r a c te r ís t ic a s  

esen c ia lid ad  que quedan resumidas en la  s igu ien te

N O T A
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Los puntos que se re iv in d ic a n  en é l  p resen te Modelo de U t i l i ­

dad, son lo s  s igu ien tes !
12.-E stru ctu ra  p erfecc ion ada  para la  fa b r ic a c ió n  de bo lsos  de 

señora, ca ra c te r iza d a  por e s ta r  in tegrada  por lo s  correspondien tes 

fo r r o ,  ca rtón , gomespuma,cubierta e x t e r io r ,  más sendas t i r a s  que 

siguen por lo s  dos la t e r a le s  del fo r r o , quedando todo e s te  conjunto 

pegado sólidam ente, mediante la  co laborac ión  de una m atriz  termo- 

so ldadora , que a l  mismo tiempo que re c o r ta  todos lo s  elementos con 

a rre g lo  a l patrón  e le g id o  lo s  de ja  so lid a r iza d o s  en tre  s i ,  habiendo 

conseguido por operación  s im ila r  lo s  oportunos fu e l le s  a cuyo bor­

de se cosen sendas t ir a s  que posteriorm ente serán cosidas a l borde 

del b o lso  constituyendo estas ú ltim as operaciones la s  únicas que 

se re a liz a n  mediante cos ido , ya  que la s  demás son termosoldadas. Y

22 .-"ESTRUCTURA PERFECCIONADA PARA LA FABRICACION DE BOLSOS DE 

SEÑORA"f de conform idad en un todo en lo  e s en c ia l y  f in e s  indus-
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t r ía le s  a lo  d escrito  en la  precedente Memoria D esc r ip tiv a  y  g rá ­

ficamente representado en lo s  adjuntos planos para  su mejor com­

prensión .
Esta Memoria consta de CINCO Mojas e s c r ita s  o mecanografiadas 

por una so la  cara  a doMle espacio en 106 l ín e a s .

V alenc ia , 3 Píarzo 1965
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