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 ̂ M O D E L O  DE  U T I L I D A D
a favo r de:

FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals M eiste r Lucius & 
Brüning, de n acion alid ad  alemana, re s id e n te  en F ran k fu rt (M) -  
Hoechst (R epública F ederal Alemana), por:
"BIDON APILARLE DE MATERIAL TERMOPLASTICO"

Memoria d e sc r ip tiv a
P ara e l  almacenaje de m aterias  l iq u id a s , v isco sas  o sus­

c e p tib le s  de f l u i r ,  se u t i l i z a n  cada vez más re c ip ie n te s  de 
todos lo s  géneros, en tre  o tro s , b idones, de m a te r ia l term oplàs­
t i c o ,  en p a r t ic u la r  de p o l ie t i le n e .  A causa de su r ig id e z ,  de 

5 sus buenas propiedades mecánicas y de su pequeña perm eabilidad
a lo s  gases y a lo s  vapores, e l  p o l ie t i le n e  l in e a l  de densidad 
0,94 a  0,96 g / c . c . ,  a s í  como lo s  copolim eros de e t i le n o  y de 
p rop ilen o  y /o  de buteno-1 y la s  mezclas de dichos polím eros,
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convienen pa rticu la rm en te  b ien  para  l a  fa b r ic a c ió n  de grandes

 ̂ *  !re c ip ie n te s  au to -p o rtad o res  "perd idos". Se en tiende ptxf'"gran­
des re c ip ie n te s  au to -p o rtad o res  perd idos" rec ip ien tes" l* ^a les

.  *como l a t a s  y bidones, de una capacidad su p e rio r a  u n o s 'g ; l i t r o s  
que, en razón  de su p rec io  y de su pequeño peso, no sb&f devuel­
to s  por e l  consumidor y que son b a s ta n te  r íg id o s  p a r a . r e s i s t i r  

15 a una deformación producida por e l  con ten ido , por ejám plo, por
la  p re s ió n  h id ro s tà t i c a  de l a  m ateria , s in  o tro  em b airá , com-

*  *  *

p lem en tario . .* .* J*.. .Para economizar espacio  a l  máximo durante e l  tra n sp o r te  
y e l  alm acenaje, se desea tam bién que lo s  re c ip ie n te s  "perdidos" 

20 sean su sc e p tib le s  de s e r  a p ila d o s . E sto  se a p lic a  sobre todo a 
lo s  re c ip ie n te s  que no son ta n  grandes que sean expedidos sepa 
radam ente, sino  cuando c ie r to  número de re c ip ie n te s  son a p ila ­
dos y expedidos en grandes can tid ad es .

Se sabe que se pueden a p i la r  bidones para economizar espa- 
25 c ió . Se sabe también que se pueden co n fig u ra r lo s  bidones por 

un procedim iento de ex tru s ió n  y de soplado, de manera que se 
le s  pueda a p i la r  a pesar de l a  empuñadura de tra n sp o r te  r í g i ­
da formada simultáneamente en e l  procedim iento; se puede lo ­
g ra r  e s to , por ejem plo, construyendo e l  bidón con dos p ro tub e- 

30 ra n c ia s  s itu a d a s  sobre e l  borde su p e rio r d e l bidón, estando 
unidas e s ta s  p ro tu b eran c ias  por una empuñadura que se a lin e a  
con e l  borde su p e rio r de la s  dos p ro tu b e ran c ia s , estando de 
p re fe re n c ia  p re v is to  e l  o r i f i c io  de s a l id a  en una de la s  dos 
p ro tu b e ran c ia s . E s ta  d isp o sic ió n , s in  embargo, t ie n e  inconve- 

35 n ie n te s  graves, por e l  hecho de que la  zona de l a  empuñadura 
re p re se n ta  una can tid ad  re la tiv am en te  grande de l a  m ateria  to ­
t a l  d e l bidón y de que lo s  gasto s de u t i l l a j e  y de fa b r ic a -



ción  son re la tiv am en te  elevados para acabar e l  re c ip ie n te  so­
plado (seccionam ianto de l a  p a r te  de l tubo ap la s tad a  *eñ*la zo­
na de l a  empuñadura) y, finalm ente , de que una proporción r e l a -. *tivam ente grande d e l volumen ocupado con re la c ió n  a lá*capaci­
dad no se u t i l i z a  cuando se a p ila n  lo s  re c ip ie n te s ;  e&íb es so 
bre todo e l  caso con lo s  bidones pequeños de una capaoiaCad de
2 a 10 l i t r o s .  t .* *.

* .  .  *
Ahora b ien , l a  s o l ic i t a n te  ha concebido un bidón* lió. ma-. * *

t e r i a  te rm o p lá s tic a  obtenido por e x tru s ió n  y soplado y* §Hpcep-*.. .t i b i e  de se r  ap ilad o  y que e s tá  p ro v is to  de una empuñadura 
b a sc u lan te , ten ien do  e s te  bidón dos a n i l lo s  que s irv e n  para  f i ­
ja r  l a  empuñadura a l  bidón y que e s tá n  d isp u esto s  a lo  la rgo  
de l plano de l a  ju n ta  de l molde en a lin e a c ió n  con e l  borde su­
p e r io r  d e l b idón , estando d isp u esta s  cavidades en forma de r a ­
nuras a lo s  dos lados de dichos a n i l lo s  y extendiéndose perpen­
dicularm ente a l  plano de l a  ju n ta  d e l molde en lo s  bordes l a t e ­
r a le s  redondeados de l a  pared de l b idón. E l bidón se hace, de 
p re fe re n c ia , de p o l io le f in a s ,  t a l e s  como p o lip ro p ile n o , p o l ie t i  
leño de densidad 0,94 a 0,96 g / c .c . ,  a s í  como de copolímeros 
d e l e t i le n o  y d e l p rop ileno  y/o  de bu teno -1 . La empuñadura pue­
de hacerse tam bién de p o l io le f in a  o de alambre galvanizado o de 
alambre re v e s tid o  de una m ateria  p lá s t io a .

La d escrip c ió n  s ig u ien te  dada con re fe re n c ia  a l  d ibujo  ane 
jo , dado a t i t u l o  de ejemplo no l im ita t iv o ,  p e rm itirá  comprender 
b ien  cómo puede r e a l iz a r s e  e l  inven to , de l cual forman p a r te ,  
por supuesto , la s  p a r t ic u la r id a d e s  que r e s a l ta n  ta n to  del dibujo 
como d e l te x to .

La f ig .  1 es una v i s ta  en alzado de un bidón de acuerdo 
oon e l  inven to .
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l a  f i g .  2 lo  re p re se n ta  en p la n ta ;  y
l a  f i g .  3 lo  re p re se n ta  en v is ta  l a t e r a l  y l a  fig*J *4 desde

ab a jo . J
*. 'En la s  f ig u ra s ,  se ve que e l  bidón 1 t ie n e  un o r i f i c io  2 y

un empuñadura bascu lan te  3 para  e l  t r a n s p o r te .  Los a n i l lo s  4
p rac tica d o s  en e l  borde su p e rio r de l bidón 1 y alineados* con
e s te  borde pueden, h ac ia  a r r ib a ,  te n e r  cavidades en ^orpa de
s i l l e t a  o de U. La empuñadura 3 puede f i j a r s e  de manedra'cono-

*  *  *

c id a  como se ha m ostrado, por ejemplo, en l a  f i g .  3, *sub¡pen-*. * .
diendo lo s  extremos en gancho de l a  empuñadura 3 en lo s  an i­
l lo s  4 y con un pequeño a p r ie te ,  y e l lo  para  cuando l a  empuñadu­
r a  sea de alambre galvanizado o de alambre re v e s tid o  de una ma- ¡} 
t e r i a  p l á s t ic a .  Las cavidades 6 en forma de ran u ras  s itu ad as  ¡ 
perpendicularm ente a l  plano de l a  ju n ta  de l molde 5 s irv e n , de ¡; 
una p a r te ,  como se ha i lu s tra d o  en la s  f ig s .  2 y 3, p a ra  empo­
t r a r  l a  empuñadura 3 en e l  b idón (haciéndola b a sc u la r  en una d i­
re c c ió n  o en l a  o tra )  de modo que se r e a l iz a  una economía óptima; 
de espacio  durante e l  ap ilam iento  de lo s  b idones. De o tra  p a r t e , , 
l a n cavidades en forma de ran u ra  f a c i l i t a n  e l  desmoldeo simple ^
y seguro de lo s  b idones, aunque lo s  a n i l lo s  4 e s té n  hundidos y }!s in  u t i l i z a r  co rred eras  o machos m óviles en e l  molde. Las f ig u -  { 
r a s  1, 3 y 4 m uestran que e l  fondo d e l bidón puede e s t a r  l ig e ­
ramente bombeado h a c ia  e l  i n t e r io r .  Cuando e l  bidón es  r e l a t i ­
vamente e s trech o  (unos 100 mm.), l a  empuñadura puede c o n s tru ir -  } 
se de modo que pueda b a sc u la r la te ra lm en te  y que venga a a l in e a r  
se sobre e l  lado grande d e l b idón. Por e l  hecho de que lo s  bor­
des e s tá n  redondeados, no o b stan te , se puede coger la s  empuñadu ! 
r a ,  como l a  m uestra la  f i g .  3 . S i lo s  bidones son grandes, e l  
f á c i l  levantam iento de la  empuñadura puede s e r  asegurado por
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cavidades 8 p e r f i la d a s  durante l a  ex tru s ió n  y e l  soplado.;.*.estas ca
vidades e s tá n  ind icadas en t ra z o s  interrum pidos en l a  Fig<?;2.. . .  .

Es ev iden te que pueden hacerse  m odificaciones en loca  ̂modos de 
re a l iz a c ió n  que acaban de s e r  d e sc r i to s , especia lm en te .p or s u s t i -  
tu c ió n  de medios técn ic o s  eq u iv a len tes  s in  s a l i r s e  por e l lo  de l 
marco de l p resen te  inv en to .

E sta  s o l ic i tu d  se corresponde con l a  p resen tada  en p ^ lg ica  
e l  6 de Mayo de 1.963 bajo  e l  número 631.929. * **

R E I V I N D I C A C I O N E S  ___
'* * *

1 ). Un bidón a p ila b le ,  producido por ex tru s ió n  y soplado, de mate 
r i a l  s in té t ic o  te rm o p lá s tic o , con m anija po rtad o ra  v o lte a b le  hecha! 
de p o l io le f in a  o de alambre de h ie r ro  galvanizado o re v e s tid o  con 
m a te r ia l p lá s t ic o ,  ca rac te riza d o  porque la s  dos o re ja s  n ecesa ria s  i 
p a ra  l a  f i ja c ió n  de l a  m anija po rtad o ra  en e l  bidón e s tá n  hundi­
das a lo  la rg o  de l plano de s im e tr ía  a l  r a s  con su borde su p e rio r ,;  
presentando e l  b idón re b a je s  en fonaa de ran u ras  que se extienden 
desde la s  o re ja s  perpendicularm ente a l  plano separador de la s  mi­
ta d e s , y que se confunden en sus extremos con lo s  bordes l a te r a ­
le s  redondeados de l bidón.
2 ) . BIDON APILABLE BE MATERIAL TERMOPLASTICO.

E sta  Memoria consta  de cinco h o jas  fo l ia d a s  y m ecanografia­
das por un só lo  lado de sus c a ra s .

Madrid, 5 de Agosto 964
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