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d e s c r ip t iv a

s o l i c i t  ar

DE! I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años 

por 8 Mejoras en l o s  ataúdes",

A nombre d e :

Gioeúé R 0 S S I

res id en te  en:

Via XX Setiembre, 36 /7 , Génov»i ,

I T A L I A ,

El presente invento se r e f i e r e  a per­

fecc ionam ien tos  en ataúdes, y t ie n e  particularm ente 

por  d$ ato eih empleo de un conglomerado de hormigón 

para co n s tru ir  e s to s  ataúdes, Segln e l  presente 

invento, se consigue l a  f in a l id a d  de obtener una eco ­

nomía con s id era b le  en la, con stru cc ión  de ataúdes, pudien-
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do mantener como reserva  c i e r t o  número de e l l o s ,  sin 

c o r r e r  e l  r ie sg o  de que l a  madera se d e te r io r e ,  como 

sucede con l o s  ataúdes de e s ta  m ateria l actualmente 

en uso, y se t ie n e  l a  seguridad de e v ita r  l ‘a fuga de 

l o s  gases venenosos em itidos por e l  cadáver, alcan­

zando a poca  co s ta  una c a r a c t e r í s t i c a  e s p e c ia l  de 

e s t é t i c a  que en l o s  ataúdes de madera, c o r r ie n te s  só lo  ■ 

s e r ía  p o s ib le  mediante desembolsos c o n s id e ra b le s ,  

d i  presente  invento permite también 

emplear ca jas  m etá licas  de z in c ,  por  ejem plo, a c tu a l­

mente p r e s c r i ta s  .por l a  Ley en c i e r t o s  p a ís e s ;  pero 

asimismo permite a p l ic a r  a es te  t ip o  e s p e c ia l  de pro­

ducto un procedim iento c a r a c t e r í s t i c o ,  no empleado t o ­

dav ía  p l o e  ataúdes, 3n e fe c t o ,  es sabido que cu­

briendo una p ied ra  porosa  (y particu larm ente e l  hor­

migón) de un barniz a base de a ce ite  de l in o ,  este  

barn iz  pen etra  en l a  capa s u p e r f i c i a l  de l a  p ied ra  

y hace penetrar en sus poros l a »  p a r t ícu la s  que com­

ponen e l  b a rn iz .  Según l a  presente s o l i c i t u d ,  

barnizando de es te  modo l a  s u p e r f i c ie  in t e r io r  de l a  

ca ja  de hormigón, se consigue hacer entrar  p a r t íc u ­

la s  d e l  m ateria l empleado (que deberá r e s i s t i r  l a  

acc ión  de l o s  gases d e le té r e o s  mencionados) en lo s  

poros d e l in t e r i o r  de l a  ca ja , h a c ia  afuera, de modo 

que s i  se formaran e s to s  gases en e l  in t e r io r  del 

ataúd, dichas p a r t ícu la s  se comprimirían mas aún en 

l o s  poros de la  p iedra , asegurando l a  deb ida  perma­

nen cia  y buen aspecto d e l  ataúd y eliminando la, ne­

cesidad de tener  que r e c u r r ir  a ca jas  m etá lica s .  Con 

o b je to  de consegu ir  lo  antedicho, e l  borde d e l ataúd 

propiamente d icho  y e l  borde correspond iente  de l a  

tapa deben presentar as ien tos  apropiados en c o la  de
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K milano, que permitan ce rra r  herméticamente e l  ataúd 

merced al vaciado de un m ateria l a p ro p ó s ito ,  por ejem­

p lo ,  plomo, hormigón, e t c .  entre e s tos  a s ie n to s .  A 

"base de es te  p r in c ip io  se ha ideado también una so lu ­

ción e s p e c ia l  que t ie n e  p or  o b je to  un c ie r r e  doble  de 

l a  tapa sobre l a  ca ja .

131 e x t e r i o r  dal ataúd podrá l l e v a r  

ornamentos fácilm en te  r e a l iz a b le s  al r e cu b r ir  e l  

ataúd y su tapa .

Taóibién presentará e l  ataúd unos n er­

v ios  de re fu erzos  apropiados, a ser  p o s ib le  por den­

t ro  (con miras e s t é t i c a s )  y por fu era , en l a  caja, in ­

f e r i o r  (fondo e x t e r io r  de l a  ca ja )  para hacer n erv ios  

e s p e c ia le s  con e l  f i n  de e v ita r  que l a  c a ja  pueda de­

t e r io r a r s e  a l resb a la r  sobre l a  s u p e r f i c ie  d e l  suelo, 

cuando haya necesidad de d e s l i z a r ía .

2n lo s  d ib u jo s  adjuntos se ha i l u s t r a ­

do una s o lu c ió n  p r á c t i c a  del in ven to ,in d ican do  par- 

t iculármente

La f ig u r a  1, una e lev a c ión  con sec ­

c ión  p a r c ia l  v e r t i c a l  p or  e l  centro ( i - I  de l a  f ig u ­

ra. 2 ) ,  de una s o lu c i ó n 'p r á c t i c a  d e l  in vento;

La f ig u r a  2, una s e c c ió n  h o r iz o n ta l  

d e l cuerpo i n f e r i o r  d a l ataúd ( I I - I I )  de l a  f ig u r a  1;

La f ig u r a  3, una. s e cc ió n  v e r t i c a l  tra n s ­

v ersa l d e l  ataúd y de su tapa ( I I I - I I I  de l as f ig u ­

ras 1 y 2 ) ;

La f ig u r a  4, a mayor e s ca la ,  e l  porme­

nor d e l  c ie r r e  de l a  tapa  sobre e l  cuerpo de l ataúd; y

La f ig u r a  5, una s o lu c ió n  p er fe cc ion a d a  
d e l  mismo, en p o s ic ió n  análoga.

Con p a r t ic u la r  r e fe r e n c ia  a l a  s o lu ­
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ción  ilu s tra d a , 1 des ign a  e l  cuerpo i n f e r i o r  d e l  

ataúd, y 2 l a  tapa; esta s  dos partes , en e l  ejemplo 

c ita d o ,  son de hormigón armado, y l o s  n erv ios  3 y 4 

de l a  tapa y d e l  cuerpo in f e r i o r  s irven  res ­

pectivam ente, a mas de l o s  f in e s  y a  in d icados, para 

hacer n erv ios  de hormigón armado con ayuda de ba­

rras de h ie rro  5, representadas mejor en la s  f i g u ­

ras 3, 4 y 5, que se reproducen a mayor e s ca la .  Los 

n erv ios  4 d e l  cuerpo in fe r io r ,  a más de ser  tra n sversa ­

l e s ,  son también lo n g itu d in a le s ,  y e s tos  se disponen 

particu larm ente en dos p o s ic io n e s  la t e r a le s  al plano 

de s im etr ía  d e l  ataúd, con e l  f in  de da.r a éste  un 

apoyo seguro sobre e l  suelo en e l  curso de la s  Opera­

c ion es  de desplazamiento y des lizam iento  mientras se 

in troduce  en e l  n ich o  o en l a  fosa»

A lo  la rg o  de lo s  bordes d e l  ataúd y 

de su ca ja , por la s  partes  que han de to ca rs e ,  se p re ­

paran unos re fu erzos  labrados con e l  f in  de que, una 

vez a p lica d a  la. tapa a l ataúd, queden unos as ien tos  

en c o la  de milano 8, cuya abertura menor se d ir ig e  

h a c ia  afuera; en es tos  a s ien tos  se c o lo c a  o v ie r t e  

m ateria l conveniente, que se apretará para asegurar 

e l  c ie r r e  d e l  ataúd; en l a  f ig u r a  5 se ve p a r t ic u la r ­

mente la  preparación  de una su je c ió n  dob le  8-8»

Conviene barn izar  e l  in t e r i o r  d e l  ataúd 

y de su tapa con un barn iz  a base de a c e ite  de l in o ,  

que contiene en suspensión pequeñas p a r t íc u la s  de un 

cuerpo capaz de vencer l a  acción  de lo s  gases y de 

l o s  l íq u id o s  producidos por e l  cadáver. b'ste bar­

n iz  penetra  y s irv e  para hacer entrar en lo s  poros 

dal hormigón (de dentro a a fuera d e l  ataúd y de su 

tapa) la s  p a r t íc u la s  en suspensión, asegurando de es te
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modo l a  su je c ió n  p e r f e c t a  de ambos elementos con tra  

la  fuga de e s tos  gases .
Los bordes in fe r io r e s  de l o s  n er­

v io s  4 , y especialm ente de l o s  preparados a lo s  l a ­

dos d e l  plano de s im e tr ía  lo n g itu d in a l  d e l  ataúd, l l e ­

varán en su caso una lámina o c in ta  de m ateria l me­

t á l i c o ,  con lengüetas curvadas en d i r e c c ió n  a l n erv io  

y que se enganchan con é s te  a l r e cu b r ir  e l  ataúd.

De es te  modo se e lim in a  e l  p e l ig r o  de que e s to s  n erv ios  

s a lte n  en e l  curso de la s  operacion es de transporte  

y  de resbalamiento para in tr o d u c ir  e l  ataúd en su 

n ich o .

Cuando l a  le y  lo  p re s cr ib a ,  podré c(So­

carse dentro d e l ataúd de ■ hormigón l a  c a ja  de z in c  

h a b itu a l,

Sn c i e r t o s  casos, l a  le y  ordena que 

e l  o f i c i a l  sa n ita r io  s e l l e  e l  c ie r r e  de l a  tap a  so­

bre e l  re sto  del ataúd. Para e l l o ,  cuando se v ie r t e  

l a  co lad a  de m ateria l en lo s  huecos 8, podrá meterse 

en e l l o s  unos pequeños re cep tá cu los  en forma de co ­

no truncado in v e r t id o ,  cuya base más pequeña está  

a b ie r ta  y v u e lta  h a cia  arriba , quedando rígidamente 

s u je to s  a.l m ateria l mencionado, y en lo s  que puede ver­

te rse  e l  la c r e .

31 e x t e r i o r  d e l  ataúd y de su tapa 

puede ostentar* motivos d e co ra t iv o s ,  y asimismo será > 

p o s ib le  someter ambos elementos a cu a lqu ier  procedim ien­

to conocido de m eta liza c ión  y barnizado, a f i n  de 

h a cer lo s  más e s t é t i c o s  y lu jo s o s .

Aun cuando por  razones de ín d o le  des­

c r i p t iv a  se haya basado e l  presente invento en lo  

anteriormente d e s c r i t o  e i lu s tra d o ,  podrán aportarse
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a l a  s o lu c ió n  d e l  problema muchas m od if ica c ion es  p rá c ­

t i c a s ,  s in  apartarse de lo s  p r in c ip io s  fundamentales 

d e l  invento, t a l  como se resumen en lo e  puntos de l a  

nota f in a l*

- o  -  N O T A  -  o -

Los puntos de invención  p ro p ia  y nue­

va que se presentan para que sean o b je to  de e s ta  Pa­

ten te  de VSINTjI años, son l o s  s ig u ie n te s :

I o . -  p er fecc ion a m ien tos  en ataúdes, ca­

ra c te r iz a d o s  por hacerse é s to s  y sus cu b ierta s  de h or ­

migón o m ateria l que lo contenga*

2o . -  p er fecc ion a m ien tos  conforme se r e i ­

v in d ic a  en e l  punto I o », ca ra c te r iza d o s  por componer­

se l o s  ataúdes y sus tapas de un m ateria l que con­

t ie n e  hormigón, re forza d o  por barras o elementos me­

t á l i c o s *

3° ,  -  per fecc ion a m ien tos  conforme se 

re iv in d ica , en l o s  puntos precedentes , ca ra cter iza d os  

por componerse e l  re fu erzo  m etá lico  de alambres o ba­

rras m etá licas  a lo jadas  en l o s  n erv ios  o f i l e t e s ,  que 

en l a  tapa  son in te r io r e s ,  por  razones e s t é t i c a s ,  y 

en e l  ataúd e x t e r io r e s ,  para formar una gu ía  s a le d iz a  

de resbalamiento al mismo»

4 o * -  P erfecc ion am ientos  conforme se 

r e iv in d ic a  en e l  punto 3°«, ca ra cter iza d o  por  hacerse 

lo s  n erv io s  e x te r io r e s  in fe r io r e s  d e l  ataúd a l o s  

la d os  d e l  plano lo n g itu d in a l  de s im etr ía  d e l mismo, con­
ve nientiemente d is ta n c ia d os  con e l  f i n  de dar al ataúd
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V un as ien to  conven iente,
5o . -  p er fecc ion am ien tos  conforme se 

r e iv in d ic a  en l o s  puntos 3o » y 4o , , ca ra cter iza d os  por 

l l e v a r  también l o s  n e rv io s  in fe r io r e s  s a le d iz o s ,  h a cia  

su "borde in f e r i o r  e x t e r io r ,  una lámina o c in t a  m etá li­

ca o elemento enálogo, que se engancha en e l  n erv io  

por medio de s a l ie n te s  o por su con fig u ra c ió n  espe­

c iad , de modo que e v i t e  l a  p o s ib le  rotu ra  d e l  nervio  

en a l  curso d e l  tra n sp orte  y de c o lo ca c ió n  d e l  ataúd 

en l a  tumba,
6o . -  p er fecc ion a m ien tos  en ataúdes con­

forme se r e iv in d ic a  en l o s  puntes, a n te r io re s ,  carac­

te r iza d o s  por  ensanches d isp u estos  a l o s  la rg o  de 

lo s  bordes d e l  ataúd y de su ca ja ,  p e r f i la d o s  con­

venientemente por dentro, para formar, cuando l a  

tapa  se a p l ic a  al ataúd, un hueco en c o la  de milano, 

con su abertura más pequeña h a c ia  afu*»a, en e l  que 

se v ie r t e  un m ateria l apropiado para ?„segurar l a  su­

je c ió n  mientras se c i e r r a  e l  ataúd,

7o , -  per fecc ion a m ien tos  conforme se 

r e iv in d ic a  en e l  punto 6o ,,  ca ra cter iza d os  por ser  do­

b le  e l  hueco en que se v ie r te  e l  m ateria l para cerra r  

herméticamente, a f i n  de ha.cer más segura l a  perma­

n en cia  d e l  c i e r r e ,
8o ,p er fecc ion a m ien tos  conforme se r e i ­

v in d ica  en l o s  puntos precedentes , ca ra cter iza d os  por 

barn izarse  e l  ataúd y su tapa por  dentro, con un bar­

rí i r  a base de a ce ite  de l in o ,  que contiene en suspen­

sión  p a r t ícu la s  muy f in a s  de uns su stan cia  capaz de 

r e s i s t i r  la s  emanaciones d e l  cada.ver, s irv ien d o  e l  

barn iz  para, hacer entrar  en l o s  poros d e l  ataúd y de 

l a  tapa dichas p a r t íc u la s ,  de dentro  a afuera, asegu­

rando asi e l  c ie r r e  herm ético d e l  con ju n to .
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V 9o , -  perfacc ion am ientos  conforme se 

r e iv in d ic a  en Ion puntos precedentes , caracterizad- 

dos por l l e v a r  e l  cuerpo d e l ataúd y l a  tapa  e x t e r io r  

m otivos de ornamentación, sometiéndose p or  entero o 

parcialm ente sus s u p e r f i c i e s  e x te r io r e s  a un trata.- 

raiento de a p l ic a c ió n  m etá lica  o de barnizado, todo 

e l l o  con e l  f i n  de dar a l ataúd un aspecto más e s té ­

t i c o  y lu joso*

10°, - p er fecc ion a m ien tos  conforme se 

r e iv in d ic a  en l o s  puntos precedentes , ca ra cter iza d os  

por  pdderse a p l ic a r  l a  c a ja  de zinc al ataúd y su ta^ 

pa, en e l  caso de ser  as í n ecesa r io  por p r e s c r ip c ió n  

de l a  ley»

11°, -  Mejoras en lo s  ataúdes*

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

m oria que antecede, representado en l o s  d ib u jo s  que 

se acompañan, y con l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i c a »  

do*

I s t a  Memoria con sta  da ocho hojas  es ­

c r i ta s  p o r  una s o la  cara*

Madrid, 3 de mayo de 1929*
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