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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE bE INVENCIOR
' ' en
EsrPAafa
por VEINTE afios
por " Una méquina para laminar

® placas de vidriov.

. A nombre de:

N. Vs Maatachappij tot Beheer en Exploitatie
van Octrooien

establecida en:
Zeekant §3, La Haya, .
BEOLAKNDA
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En las miquinas empleadas hasta ahora
para laminar placas de vidrio ge hs manifestado el in-
conveniehte de que loé bordes de las placas laminadas
son dentellados ¥ presentan grietas que al enfriarse
luego aguellas dan facilmente lugar a pelos, perjudi-
cando la calidad del producto, ocasionando pérdidas
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de material por desecho o requiriendo uns labor con-
siderable de rectificacidn o repaso.

El invento tiene por objeto orillar es-
te inconveniente y consiste en disponer detras de los
cilindros horizontales de laminacién, a ambos lados de
la méquina, unos cilindros verticales para elaborar
los cantos de las placas de vidrio producidas, REs-
t09 cilindros verticales aplanan los cantos de las pla-
cas de vidrio, les dan una forma lisa, y evitan as{
la formacidn de grietas y los consiguientes pelos o
roturas.

En el dibujo se representa & modo de e jem-
plo una forma de ejecucidn de una médquina de laminar
vidrio, conforme al invento indicande

Ia figura 1, una seccidn transversal
de la mdquina!

Ia figura 2, una elevacidn de la mis-
ma, ;

La figura 3, una planta esquemética
de la mdquina, sin el cilindro laminador de arriba;

La figura 4, una vista andloga a la
figura 3, con un tablero colector de menor anchura,

y una resbaladera tambien mas estrecha para las placas;

Las figuras 5 y 6, secciones por las
1{neas -5-5 y 6-6 de la figura 3 que muestran la forma |
de los cantos de las placas de vidrio antes ¥ despues
de ser elaborados por los cilindros verticales,

La maquina exXpuesta es de tipo corrien-
te. Consta de un bastidor oscilante -a-, con cilin-
dros laminadores -be,«b., colocados en el mismo, un
tablero receptor o de descarga -¢- en el que se Vier
te la masa de vidrio traﬁajada, por ejemplo, el con-
tenido de un crisol -d- y una resbaladera o pista -g-

por la que las placas laminadas llegan a una mess -i-

0 mecanismo de transporte equivalente.
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Lo mas cerca posible por detrids de los
cilindros <b-,-b- se dispone a cada lado de la ma-
gquina un c¢ilindro vertical -~f-. Rstos cilindros -f-,f-
se impulsan del modo gue mejor convenga. Estén mon-
tados de modo que togquen leos bordes de las placas que
gsalen de l1a laminadora y los rectifiquen. Lom cilin.
dros =f-,-f- van montados en el bastidor -a- de modo
que puedan oscilar con é1l.

La anchura de las placas de vidrio fa-
bricadas se determina aproximadamenﬁe por las pa-
redes lateraies -¢l. del colector -C-, peéro al pasar
entre 1los cilindros -b-,-b- son algo mas anchas gue
el intervalo entre las paredes -cl.. De todos mo-
dos, la anchura de las placas no deberi exceder de la
de la resbaladera -g-. Para que los cilindros vertica-
les —~f- situados parte por encima y parte por debajo,
& los lados de la pista, ataguen los cantos de las pla=-
cas de vidrio, la pista, conforme se indica en las fi-
guras 3 y 4, tiene en los lados unas escotaduras -h-
que bajan hasta los bordes de las placas, y en las cua-
les entran los cilindros verticales hasta tocar di-
chos cantos y labrarlose

| Conviene montar los cilindros -f-,-f-
de modo que gea posible desplazarlos en gentido ver-
tical y horizontal, un desplazamiento vertical de los
cilindros verticales puede hacer falta cuando varia
la posicidn angular del bastidor =a- que lleva los
cilindros -b-, con respepmto a la horizomtal. Los ci-
lindros verticales deben desplazarse horizontalmente
cuando las placas ds vidrio han de fabricarse de una
anchura que difiera de aguella para la cual se haya

ajustado la méquina. Segﬁn la figura 4, las placas
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. se hacen, por ejemplo, de una anchura menor que en la
figura 3, y la distancia entre los dos cilindros -f-
debe ger consiguientemente menor. Para poder despla-
zar horizontalmente los cilindros -f- en consecuencia,
la, pista o resbaladera se compone de una serise de pla-
cas recambiablesyyuxtapuestas. Retirando una o varias
de estas placas, y arrimando las que quedan, puede re-
ducirse la anchura de la resbaladera y aproximar- -
se los cilindros «f«. Los escotes -h- se hacen, co-
mo es natural en las placas laterales que quedan siem-
pre en la pista.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-

gentads en Alemania el 18 de mayo de 1928, bajo el ni-
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mero N.28837 VI/32a, se acoge a los beneficiosdel ar-
t{eulo 16 de la Ley de Propiedad Industrials
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Los puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentén para que gean objeto de esta Patente

de VEINTE afios, son los siguientes:

' 12.~ Una laminadora para placas de vidrio,
caracterizada por colocarse detrss de los cilindros
laminadores (b-b), a ambos lados de la méquina, unocs
cilindros verticsles (f=f) para labrar o alisar los bor-
des de dichas placas de vidrio, .

2¢.- Una mAquina para laminar placas
de vidrio.

fal y como se ha descrito en la Mew
moria que antecede, representado en el dibujo que se
acompafia y con los fines gue se han especificados

Bsta Memoria consta de cuatro hojas, es-

critas por una sola cara.
Madrid 12+ de mayo de 1929
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