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£1 presente invento se re fie re  a la s  llanadas bolsas 

con válvula y se relaciona más especialmente con la s  bolsas 

que tienen unas válvulas destinadas a rec ib ir un tubo grande 

dé carga» por e l cual se puede cargar la  bolsa con suma rapidez 

yendo dispuesto un manguito o cañoneito en el in te rio r de 

l a  válvu la que sirve para reforzar la  esquina de la  bolsa  

donde está dispuesta la  válvula» y cuya extremidad exterior 

vá cerrada» con e l fin de dejar la  bolsa perfectamente 

cerrada despula de recibida en e lla  la  carga»

Satas bolsas coa válvulas y e l modo de cargar 

dichas bolsas por tuna abertura con válvula son bien 

conocidas» pero ta l como ordinariamente se construyen y 

emplean» este empleo se lim ita  a un margen de materiales 

relativamente reducido» en razón a la  necesidad de tener que 

oargar e l material por un o r ific io  o abertura relativamente 

pequeño» Para que esta clase de envases responda satisfaotori 
mente desde e l punto dé v ista  comercial e industria l, se 

impone la  necesidad de que su carga se realice  rápidamente 

pero la  velocidad de movimiento que hay que desarro llar  

por la  pequeña abertura para que la s  bolsas puedan llenarse  

rápidamente» no puede lograrse con mucha clase de materiales»

a menos de estropeare! material de l envase»
Las bolsas con vá lvu la  reúnen la  gran ventaja 

de estar fabricadas de una manera completa y defin itiva  

antes de ser cargadas, asi es que no se precisa aparato 

alguno de cierre después que han terminado de cargarse»

El presente invento tiene por finalidad  principal la  producción 

de una bolsa y el método de efectuar su cierre, a fin  de 

poder u t i liz a r  un tubo o cañón de carga de mayor tamaño, 

para de ese modo conseguir cargar la s  bolsas o llen arla s  

rápidamente s i »  exponer su material a averías, pudiando

dejar la  bolsa completamente y perfectamente cerrada después 

de llena , con solo rea lizar tina pequeña operación de 

cierre, de cuya manera la  mayoría de las  ventajas de estas 

bolsas con válvu la, pueden hacerse extensivas a un número de 

materiales cu oho mayor»
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Al efectuarse l a  carga de éstas bolsas se acostumbra 

a sostener la  esquina de la  boláa donde está formada la  

válvula, sobre un tubo de carga, durante esta operación, 

resultando que esta esquina de la  bolsa se h a lla  sometida 

a un esfuerzo o tensión considerable. Una de las  ventabas 

del presente invento es el refuerzo que se dá a la  esquina 

de la  bolsa donde vá dispuesta la  válvu la.
En e l curso de la  presente memoria se irán poniendo 

de manifiesto otros fines y detalles del presente invento.

En los dibujos que se acompañan y que forman parte 

de la  presente memoria* la  Fig.' 1 es una v ista  del extremo 

aplastado o hundido de un tubo del cual se confecciona una 

bolsa; la  F ig. 2 representa el tubo de la  Fig. 1, v isto  

por el lado derecho de esta figura; la  Fig. 3 . es una 

v ista  análoga a la  de la  Fig. 1, pero mostrando la  a le ta , 

de la  válvula debidamente replegada con una hoja insertada 

en la  esquina de la  bolsa a fin  de f  o m ar un manguito o 

camisa de refuerzo; la  F ig. 4 es una v is ta  de los elementos 

representados en la  Fig. 3, v istos por el lado derecho 

de dicha Fig. 3; la  Fig. 5 es una v ista  análoga a la  de 

la  Fig. 3, solo que mostrando en toda su integridad el 

extremo de la  bolsa cerrado por plantos de costura; la  Fig. 6 

es una v is ta  de lo s  elementos o piezas que aparecen en la  

Fig. 5 y v istos por e l lado derecho de la  Fig. 5; la  

Fig. 7 es una v ista  esquemática mostrando la  operación 

de la  carga y c ierre  de una bolsa provista de válvu la, como 

lá  representada en la s  Figs. 5 y 6; l a  Fig. 8 es una v ista  

de plano de la  esquina de una bolsa con válvula después de 

llenada y antes de ser cerrada por medio de armellas o 

engrapado; las  F igs. 9 y 10 son mía vista de costado y 

una v ista  de plano* respectivamente, del manguito de la  

válvula que se c ierra  por engrapado; la  Fig. 11 es un 

corte por la  línea 11-11 de la  Fig. 10; la  Fig. 12 es una 

v ista  análoga a la  de la  F ig. 9, pero mostrando el extremo 

del manguito de la  válvula cerrado por medio de puntos de 

costura; la  Fig* 13 es una v ista  de la s  piezas y elementos

-  2 -



representados en la  Fig. 12 y vistos desde e l,lado derecho
*

de esta Fig. 12; la  Fig. 14, es tina v ista  de la  esquina de

una bolsa con partes arrancadas mostrando una variante en

la  forma del manguito de refuerzo colocado en el in terior

de la  vá lvu la ; la  Fig. 15 es una v ista de la  esquina con la

válvula de una bolsa después de-llena o cargada y en la  que

el cierre de la  válvula está hecho por medio de atadura de

alambre; la  Fig. 18 es una v ista  esquemática mostrando la

manera de recortar el "tubo del material de bolsas para

i r  formando patrones o p lan tilla s  para confeccionar las
✓

bolsas con arreglo a este invento; la  Fig. 28 es una^vista 

de canto de la  p lan tilla  de una bolsa, según se muestra en 

la  Fig. 1&, pero con la  esquina de la  bolsa que lleva  la  

válvula extendida y separada; la  Fig. 38 es una v ista  

de la  esquina de válvula de una bolsa, mirándola desde el 
lado izquierdo de la  Fig* 2a; la  Fig. 4a esquía v ista  

análoga a la  de la  Fig. 3a, solo que mostrando otra fase 

en la  formación o confección de la  válvu la; la  Fig. 5a 

es "una v ista  de la  esquina de una bolsa con su válvula  

terminada y completa, y con parte de e lla  arrancada a fin  

de que pueda verse la  parte in fe rio r de la  válvu la; la  Fig. 6§ 

es una v ista  del extremo de la  bolsa que lleva  la  válvula, 
después de llenada y cerrada; la  Fig. 7» es una v is ta  

de costado de una bolsa llena y cerrada, por aquel de los 

extremos que lleva  la  válvula, y v ista  por el lado derecho 

de la  Fig. 68; la  Fig. 8s, es una v ista análoga a la de la  

Fig. 3á, pero mostrando una p lan t illa  o bolsa embrionaria 

con una ampliación mucho más corta para la  válvu la; la  Fig. 98 

es una v is ta  análoga a la  de la  Fig. 88, mostrando una 

ampliación supletoria unida a la  ampliación o prolongación 

original que tiene ya la  bolsa para la  formación de la  

válvula; la s  F igs. 108 y l l§  son vistas análogas a la s  de 

las  F igs. 38 y 48, pero mostrando una modificación en la  

ampliación de material para la  válvu la; la  Fig. 12 8 es 

una v ista  análoga a la  de la  Fig. 58 pero mostrando una 

modificación en la  prolongación de la  válvu la; la  Fig. 138
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es una vista  análoga a la  ele la  Fig. 8&, pero mostrando .. una

prolongación de varios plisados para la  válvula, y pegada
o unida por medio de costuré; la  Fig. 15 es una v ista  la te ra l

de la  esquina de una bolsa después de llenada y cerrada y

mostrando una forma de bolsa que tiene una abertura o boca
de carga dispuesta en sentido v e rtica l; la  Fig. 1 indica

el extremo de una bolsa que habrá de ser cerrada mediante
cun cierre engomado por uno de sus extremos} la  Fig. 2 

muestra una hoja para la  formación del manguito de 

refuerzo antedicho y destinada a ser utilizada con una 

bolsa como la  indicada en la  F ig. 1 } la  F ig. 3 muestra 

la  misma hoja de formación del manguito unido a la  p lan t illa  

de la  bolsa representada en la  Fig* 1 °; la  Fig. 4C indica 

el extremo de la  bolsa con la  bolsa de refuerzo pegada 

a la  misma y abierta o extendida para formar el engomado 

o encolado y cierre y la  Fig. 5 muestra el extremo de la  

bolsa después de terminada*

Procederemos a describir el invento en su aplicación  

a una bolsa hedía de un tubo de papel. Como'es consiguiente, 

en terreno práctico, lo  general será que estos tubos estén 

formados de varios pliegues o capas de papel pero pflra 

fines demostrativos solo hemos representado un espesor 

para la  pared de la  bolsa..

En la  fabricación de bolsas con válvulas de tubos 

de papel, se acostumbra a plegar el tubo 20.de la  bolsa 

con unos contretes o remaches 21 en'sus costados y con 

una de la s  esquinas extendida, según se indica en 22, a fin  

de formar una válvula más larga cuando la  esquina va 

replegada o recogida en la  posición en que aparece en la

-  4 -

Fig. 3. ’

Una vez que la  válvula ha quedado replegada y 

recogida en la  posición en que se v i  en la  Fig. 3, se podrá 

plegar una hoja de material 23 y colocarla dentro de la  

aleta de la  válvula así replegada. Preferentemente el extremo 

de esta hoja deberá sobresalir del costado de la  bolsa, según 

se muestra en 24.
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Después que esta hoja ha quedado colocada como es 

debido, se pasa una cinta de refuerzo 25, se coloca sobre el 

extremo o fondo de la  bolsa y se pega a esta ñor medio de un 

cosido 26. Obsérvese que los puntos de costura 26 van 

reforzados o afianzados en la  esquina de la  bolsa que tiene la  

válvula por e l punto 27 no tan solo por la  a leta  22 de la  

válvula que vá remetida sino también por la  hoja en forma de 

manguito 23. Es p re fe rib le  unir los lados de la  hoja 23 

de manera que formen un manguito completo por medio de la  

costura 26. Esta costura se extiende hasta el extremo 

o fondo 24 del manguito.

Desde luego se comprenderá que una bolsa que lleve  

una válvula como la  anteriormente descrita se podrá colocar 

en posición de carga sobre un tubo rellenador 28 de una 

máquina de cargar esta clase de bolsas, que es de tipo 

conocido, cual la  que vá representada en forma un tanto 

esquemática en la  Fig. 7, siendo el tubo de carga de un 

gran tamaño por perm itirlo a sí la  válvula que es relativamente 

ancha. Una vez que se ha lis iado  la  bolsa descargando 

el material a envasar por el tubo de relleno 28 dentro de la  

bolsa, la  báscula que sustenta la  bolsa, podrá bascular 

maniobrando el mango o palanca 29, que hace g ira r la  bolsa  

alrededor de un pivote 30 y la  descarga sobre un soporte 31, 

el cual vá representado en la  Fig. 7, por ser un transportador 

apropiado para trasladar la  bolsa cerrada con su esquina 

de la  válvula por debajo de un aparato cerrado 32.

Es p re ferib le  plegar las  esquinas 33, del extremo 

24 del manguito de la  válvula colocándolas en la  posición 

que se muestra en la  Fig. 8, y dar luego vuelta a la  parte 

restante 34 de la  extremidad 24 dejándola en la  forma 

que se representa en la s  Figs. 9 y 10. Después se sujeta el 

extremo del manguito en su posición replegada, por medio 

de las grapitas 35 • De esta manera queda perfectamente 

cerrada la  extremidad de la  válvula e impedirá que cualquier 

material de cantidad contenida en la  bolsa y que pueda abrirse  

paso al manguito de la  válvula, escape de la  bolsa.



Aun cuando es p re fe rib le  plegar el manguito de la  

válvula y engraparle de xana manera análoga a la  representada 

en la s  F igs. 9 a la  11, inclusive, la  máquina de cerrar 

representada en la  Fig. 7 es una v ista  esquemática de una 

cabeza de máquina de coser que llev a  una aguja 36 destinada 

a efectuar un cosido 37 a través del extremo 24 del 

manguito valvu lar según se muestra en las  Figs. 12 y 13.
Si e l manguito de la  válvula se cierra por medio de costura, 

será recomendable ap licarle  unas t ira s  de refuerzo 38, a fin  

de evitar que se rasgue el papel de la  bolsa.

Aun cuando hemos descrito y representado el manguito 

de válvula cual si fuese colocado en forma de hoja y con 

los bordes de la  hoja unidos por él mismo cosido que cierra  

el fondo de la  bolsa, desde luego se comprenderá a simple 

v ista  que el manguito podrá tomar la  forma de un tubo antes 

de quedar colocado en la  bolsa, y hasta habrá casos en que 

este sistema de funcionar será p re fe rib le . En la s  Figs. 14 

y 15, vá representado un manguito de válvula 39 cerrado 

por una costura 40 antes de ser colocado y aplicado en la  

bolsa. Aun cuando es desde luego conveniente que este 

manguito sea lo bastante ancho para que se pueda coser en 27 

sobre la  misma costura que constituye el cierre de la  bolsa, 
al igual que.en la  forma de manguito representada en la s  

Figs. 1 a la  13 inclusive, a veces podrá ser más conveniente 

dar a la  extremidad exterior del manguito un diámetro un 

tanto más reducido,dejando que la  costura de cierre del 
manguito vaya sesgada hacia abajo como en 41 hasta quedar 

por debajo de la  costura 26 del cierre de la  bolsa. De 

esta manera queda la  extremidad del manguito-válvula én 

libertad  de poder ser recogida en cualquier dirección 

mediante una atadura, cual la  atadura de alambre fino 4 2 

que vá representada ,en la  Fig. 15.
La forma de manguito representada en la s  Figs. 14 

y 15, dá resultados excelentes cuando está hecha de tela o 

paño. Cuando el manguito esté hecho de papel, aun cuando 

se efectúe su cierre  por medio de un alambre u otra atadura,



#
f

será p re fe rib le  prolongar la  costura de cierre de la  bolsa, 

hasta el extremo del manguito, según se muestra en la s  Figs.

5 a la  13, a fin  de que el extremo del manguito quede afianzado 

o reforzado por la  costura de refuerzo.

En la  Fig. 1® se ve un trozo o parte de un tubo de 

bolsa 20® recortado de manera que forme los extremos de dos

patrones o p lan tilla s  de bolsas 21® y 22® donde van las

válvulas de .dichas bolsas. El corte está hecho de tal 
manera que deje unas prolongaciones relativamente largas 

23® y 24® en la s  p lan tilla s  de las  bolsas, para formar 
la  válvula, dejando un trozo rectangular 25® recortado 

entremedias de las prolongaciones de la  válvu la , la s  líneas  

de puntos 26® indican unos repliegues sujetos por escuadras 

en los dos lados del tubos* Una válvula como la  representada 

en 5® se podrá formar de esta misma p lan tilla , de varias  

maneras, siendo el método más indicado el representado en 

la s  Figs. 2®, 3® y 4®. Primeramente el repliegue en escuadra 

junto a la  prolongación de la  válvula, se extiende a un lado, 

y luego se extiende la  esquina de la  bolsa a lo  largo de unas 

líneas diagonales, a fin  de extender la  prolongación en 

forma de hoja plana, que se extienda en sentido diagonal, 

desde l a  esquina de la  bolsa donde vá la  válvula hacia la  

línea ax ia l de la  bolsa, según se muestra en la s  Figs. 2® y 3®-. 
Hecho esto se repliega la  prolongación o ensanche de la  

válvula en 27®, de manera que su extremidad lib re  sobresalga 

hacia fuera del borde de la  bolsa.A continuación se p liega  

la  prolongación de la  válvula hacia dentro y luego hacia 

abajo a lo  largo de su línea media y se encogen los costados 

de la  bolsa de manera que formen la  válvula representada 

en la  Fig. 5®. Una vez que la  bolsa ha quedado plegada en 

esta forma, se pasa una t ira  o cinta de refuerzo 28®,

sobre el extremo o fondo de la  bolsa y se prolonga pasándola 

por encima de las o r il la s  de la  prolongación de la  válvu la. 
Después se dan unos puntos de costura 29® a través de la  

cinta, y de la s  paredes intermedias de la  bolsa y la  

prolongación de ésta. Como consecuencia de e llo , fácilmente



se comprenderá que la  prolongación plegada de la  válvula  

quedará cosida en la  costura y entre- h s  paredes de la  bolsa  

en 308, estableciendo de este modo una costura muy resistente  

en este punto.

Este tipo de válvula podría formarse como bolsa de 

una sola pared, pero se presta desde luego mucho mejor a 

bolsas de varias paredes ó cuerpos de papel pegados. En el 
ejemplo considerado, se muestran cinco espesores por vía  

de ejemplo si bien desde luego los espesores relativos de 

la s  capas de papel aparecen ai tamaño exagerado, para fines 

de demostración.

la  bolsa está destinada a llenarse por medio de 

un tubo de carga o re lla io  ;que está'colocado normalment e 

en sentido horizontal. La válvula de la  bolsa se corre 

confuerza por encima del tubo de carga quedando así suspendida 

del tubo, por lo  menos una parte del peso de la  bolsa. En 

este momento el máximo esfuerzo o tensión sobre la: bolsa, 

se produce en e l punto 3Q8 donde la  bolsa vá suspendida del 

tubo de carga o relleno, estando muy propensa a rasgarse 

por dicho punto una bolsa a menos de llevar un refüerzo 

especial. La forma de bolsa representada tendrá una gran 

resistencia en dicho punto. Dado caso que sea una bolsa 

de cinco paredes o capas de papel habrá treinta pliegues 

cosidos entremedias de la s  o r illa s  opuestas de la  tira  

o banda de refuerzo 26a, por el punto 308, donde se aplica  

el máximo esfuerzo. Una vez que se ha llenado la  bolsa, se 

endereza o arma el repliegue en escuadra 268, y una vez 

que la  bolsa se re tira  del tubo oarga.dor, la  extremidad 

o fondo dé la  bolsa quedará cuadrada, según se indica en l a :
Fig. 68, dahdo esto lugar a que se extienda la  prolongación 

valvular 238 en sentido horizontal , según se muestra en las  

Pigs. 68 y 7§, en vez de estar en sentido v e rtic a l, como se 

vé en la  P ig. 58, La prolongación de válvula que sobresale 

pór fuera de la  o r i l la  de la  bolsa se podrá Cerrar entonces 

mediante un cosido 318 reforzado por la  cinta 32§ si se 

quiere* En condiciones normales, no se producirá gran tensión



en este extremo cerrado de la  "bolsa, por cuanto que la  parte 

interna de la  válvula que sobresale, cierra la  bolsa materialmente. 
Sin embargo, y sobre todo cuando la  abertura de la  válvula sea 

relativamente grande y el contenido de la  bolsa sale con fac ilidad , 

está indicada la  conveniencia del cierre adicional representado 

en SL. Esta prolongación de la  válvula o ensanche se podrá 

cerrar de otra manera cualquiera conveniente, s i se quiere, 

como por medio de atadura o engrapado por ejemplo.
En la  forma modificada representada en la s  Figs. 

a la 12a aparece una p lan tilla  de bolsa 338 parecida 

a la  p lan t illa  20a, con la  diferencia-, de que la  prolongación 

34S.de la  válvula es mucho más corta que 1.a prolongación 238.

Coa esto se evita el desperdiciar un rectángulo tan ancho 

como 26S como el que requiere la  prolongación de válvula  

larga representada en la  Fig« l® . Después de estiradála  

prolongación de válvula 348, como se muestra en la  Fig. IOS  

se podrá engomar una prolongación o ampliación suplementaria 

35s a la  prolongación 348 según se indica en 368. Preforentemente 

la  prolongación o ensanche suplementario 358 se engoma por 

dentro de 346, con objeto de que al quedar la  prolongación 

suplementaria plegada o doblada hacia abajo según se indica 

ai la  Fig. l i s ,  quede su pliegue cubriendo lo s  extremos 

de los pliegues de la  prolongación 348, según se muestra en 

378. Con esto se evita que pueda entrar material alguno 

entre los pliegues de la  prolongación ,34a después de quedar 

llena o cargada la  bolsa.
Si se quiere la  prolongación supletoria 358 se 

podrá plegar a lo largo de la  línea 37§ para darla forma 

de enganche y quedar colgandera sobre la  prolongación 3 4 a, . 

según se vé en la  Fig. 11a, sin i r  pegada de otro modo a la  

prolongación 34a. Una vez que la  prolongación suplementaria 

ha quedado colocada en la  forma en que vá representada en la  

Fig. l i a ,  la  válvula se podrá replegar hacia dentro, según 

henos explicado antes, cerrándose seguidamente el extremo 

de la  bolsa por medio de.una t ira  o cinta de refuerzo 388 y 

una costura 398. De este modo, la  esquina de la  bolsa.queda



reforzada en el s it io  de la  costura, no tan solo por la  

prolongación 348, sino también por ambos pliegues o dobleces 

de la  prolongación 358 en el punto 40.

Desde luego se comprenderá que una válvu la establecida 

en esta forma se podrá dejar abierta después de llena  la  bolsa, 
cuando el tamaño de la  válvula, o la  naturaleza del material 

envasado di condiciones de perfecta y firme seguridad 

al cierre normal de la  válvula a lo  largo de la  línea 3 ?8 ; 

ahora bien, s i se h ic iera  sentir la  necesidad de un cierre  

suplementario, la  parte salediza exterior de la  válvula  

se podrá cerrar por medio de cosido, atadura, engrapado, o 

cualquier otro medio conveniente.

Guando se estén confeccionando bolsas del tipo  

representado en la s  F igs. 16 a la  7s, y el representado en 

la s  Figs. 8 a a la  128, podrá estar indicada en ocasiones la  

conveniencia de dar tales proporciones a la s  piezas o partes 

de la  bolsa que una hoja cortada del rectángulo 258, 

representado en la  F ig. 18 podrá ser utilizado como prolongación 

de válvula 35® cual la  representada en la s  F igs. 98 a la  128.
En la  Fig. 138, y¿ representado el empleo de una 

prolongación de diferentes p lie gú ese la , parecida a la  

prolongación 358, con la  diferencia de que está hecha de 

varias hojas de papel, pudiendo estas hojas ser recortadas 

del rectángulo 258, si ge quiere. Uniendo semejante prolongación 

multiplegada, por medio de una substancia adherente, resulta  

que la  línea  de unión adquiere rigidez o tiesura indebida, 
y, por lo  tanto, es p re ferib le  pegar o sujetar dicha prolongación 

por medio de un cosido 428, de un engrapado, o de medios 

sim ilares que no dén una rig idez o tiesura indebida a la  

línea  de unión. En el caso de emplearse una costura, cuyos 

extremos ván cogidos en la  costura de cierre de la  bolsa, esta 

resulta reforzada todavía en mayor grado en dicho punto por 
medio de la  citada costura , y se comprenderá que a l quedar 
una prolongación sujeta en la  forma que se indica en la  Fig. 138 

quedarán formadas en la  costura de cierre de la  bolsa por 
encima de la  abertura de entrada de las paredes la tera les



de la  bolsa, dos capas de la  prolongación de válvula enteriza 

de las paredes la tera les , y cuatro capas de la  prolongación 

de válvula añadida o suplementaria. Si cada una de e lla s  consta 

de cinco pliegues, esto hará un tota l de cuarenta pliegues 

de papel en la  costura de cierre, tanto por dicho punto como 

en los extremos de la  costura 42a.

Es evidente que al efectuarse cortes como los 

representados en la: P ig ,. 18, el tubo 208 quedará cortado 

a escuadra para formar el fondo de la s  bolsas, teniendo el 
cuerpo o largo de bolsa 22a así formado su extensión o 

prolongación 24a plegada de la  misma manera que la  prolongación 

23i. Cuando a estas partes de la  bolsa se la s  da las  

proporciones debidas, y e l papel recortado del rectángulo 25a 

se u t i liz a  para la s  prolongaciones 3 5 a o 4 1 a, ge desperdicia 

muy poco m aterial.

Aun cuando en la s  Pigs. 9a y 1 2 § vá representada 

la  prolongación 35a con un solo pliegue y la  de la  Pig. 1 3 a 
es de cinco pliegues, desde luego se comprenderá que 9e podrá 

disponer en e llas un mayor o menor número de pliegues, según 

se quiera.
Habrá casos en que resulte p re ferib le  prescindir 

de la  costura de unión o pegado 42a y lim itarse a plegar el 

extremo de la  prolongación 418, remetiéndole en su s it io  

y depender de la  costura de cierre de la  bolsa para sujetar 

la  prolongación.
La bolsa representada en la  Pig. 15° es del tipo

de las que llevan los costados sujetos o prendidos a inglete,
solo que en esta figura los ingletes aparecen abiertos para
el llenado de la  bolsa. En esta forma de ejecución, la  bolsa
20° vá remetida por una de sus esquinas para formar la

válvula a lo  largo de la  línea 22° que forma un ángulo con

la  horizontal y se toma una hoja de material 39** que se coloca

dentro de l a  a leta  de válvula remetida que vá pegada a e lla .

Una tira  de refuerzo 26° recubre el extremo o fondo de

la  bolsa, y una costura 27b qU0 ci erra el extremo de la
1)

bolsa, sujeta también una parte de la  aleta 39 en su s it io .
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Después que se ha llenado la  bolsa, se podrá cerrar la  aleta
39° por medio de una atadura de alambre 42° o de otra manera.

Construyendo o confeccionando la  abertura de carga de la

bolsa de esta manera, se comprenderá que la  acción de
gravedad puede constribuir a la  carga o introducción del

material a envasar en la  bolsa.
Se podrá emplear un manguito de cierre para la

válvula en combinación con la  válvula y una bolsa que tenga
O cun cierre  engomado, yendo indicada en la s  Figs. 1 a 5

inclusive una manera de insertar semejante manguito. El

tubo 10° de donde se forma la  bolsa, tiene formadas unas

escotaduras 11° en su extremidad, en 1° forma que se acostumbra

para la  formación de cierres de extremidades engomadas. En

la  hoja 12° de donde se forma el manguito, se aplica una

substancia adherente 13° a lo  largo de uno de sus bordes,
cpero procurando que no llegue a las esquinas 14 • Esta hoja

12° se podrá replegar sobre la  esquina de la  bolsa según
se vé en la  F ig. 3°, de manera que la  substancia adherente
13° sujete la  hoja en su s it io  sobre la  esquina de la

bolsa, debiendo lle g a r  la  goma desde la  esquina de la  bolsq

hasta cerca de la  escotadura 11° en ^icha esquina, prolongándose

Tin poquitito más a llá  de la  esootadura las esquinas no 
cengomadas 14 de la  hoja.

Hechas estas operaciones, se extiende el lado de la  

bolsa 15° en sentido desviado del lado opuesto, doblando de 

este modo la  bolsa por las  esquinas desde los extremos de 

la s  escotaduras 11° hasta la s  o r illa s  de la  bolsa a lo  

largo de la s  líneas sesgadas 16 . De esta manera quedan 

dobladas hacia dentro la s  aletas extremas 17a, según se 

muestra en el lado derecho de la  Fig. 4 , asi como otra aleta 

sim ilar por el lado izquierdo de dicha figura, a la  cual vé 

pegada la  hoja 12°. El replegado o remetido de esta aleta  

extrema extiende la  hoja 12° de formación del manguito en 

la  forma que se muestra en la  Fig. 4°. Entonces se vera 

que la  hoja extendida o estirada 12c forma prácticamente 

una continuación de la  a le ta  la te ra l 15 que se habra plegado
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hacia abajo sobre el tubo y la  aleta la te ra l 18 que permanece 

sensiblemente en su posición primitiva* Luego después se podrá 

aplicar goma u otra substancia adherente en 19° a lo  largo  

de la  o r i l la  de la  a le ta  18° y continuar aplicando goma 

o pasta a lo  largo de la  o r i l la  de la  hoja 12°. También se 

podrá untar de goma la  línea 20 en la  a leta  extrema 17 • 
Después de aplicado este engomado, una parte de la  aleta o cartera  

15° se dobla hacia arriba y una parte de la  a leta  18° se dobla 

hacia abajo, con objeto de que recubra la  parte plegada 

hacia a rriba  de la  a le ta , pegándose entre s í las  dos aletas  

por la  goma que vá untada en la  línea 19°, de cuya manera 

se forma una costura o cierre engomado 21° según se indica en 

la  Fig. 5C.
cDesde luego se comprenderá que la  hoja 12 que forma

el manguito vá plegada y adherida a l mismo tiempo que las
aletas 15° y 18°, de ta l suerte que queden las  dos o r illa s

de la  hoja adheridas a lo  largo de la  línea 22° que constituye

materialmente una continuación de la  costura 21° y convierta

dicha hoja en un manguito que se prolonga desde la  abertura
c cde válvula por entremedias de las aletas la tera les  15 y 18 

y la  a leta  extrema replegada hacia dentro. Después que la  

bolsa ha sido llenada por el manguito 12°, la  extremidad de 

éste podrá quedar cerrada de una manera cualquiera corriente.

N O T A .

Habiendo ya descrito ampliamente la  naturaleza de 

nuestro invento, así como la  manera de llev a rlo  a la  práctica 

debemos hacer oonstar que las disposiciones anteriormente 

descritas son susceptibles de ligeras modificaciones en sus 

dimensiones y deta lles, sin que se a ltere el principio fundamental 
del invento y lo  que constituye su esencia y por lo  que 

solicitamos patente de invención por veinte años en España 

es por: "Perfeccionamientos en bolsas con vá lvu la "; 
caracterizándose por lo siguiente:

12.= Por una bolsa que tiene una de sus esquinas 

replegada y remetida hacia dentro, un manguito en la  esquina
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remetida y una costura que cierra  el extremo o fondo 

bolsa menos en la  esquina remetida, y mantiene así el manguito 

sujeto en la  válvu la, prolongándose el manguito en e l in terio r  

del consido.

23.= Una bolsa que tiene una de sus esquinas 

replegada y remetida hacia dentro, un manguito en la  esquina 

así remetida y una costura que cierra el extremo o fondo 

de la  bolsa menos en la  parte de la  esquina así remetida, y 

mantiene el manguito en posicián en la  válvu la, sobresaliendo 

el manguito por e l lado de la  bolsa.

3 2 .= Una bolsa que tim e una de sus esquinas 

plegada y remetida hacia dentro, una hoja de un material 

f le x ib le  que vá plegado dentro de dicha esquina remetida, y 

una costura que cierra e l extremo o fondo de la  bolsa menos 
en la  parte de la  esquina así remetida, y que une los lados 

de la  re ferida  hoja para formar un manguito, asomando o 

prolongándose este manguito por el lado de la  bolsa.
48.= Una bolsa que se obtiene doblando hacia 

dentro una esquina de un tubo , colocando un árgano forma- 

manguito dentro de la  esquina remetida y plegada, y formando 

una costura a través de la  extremidad de la  bolsa y a través 

de una parte del cuerpo del manguito, cerrando de este modo 

el extremo del tubo, menos en aquella parte de la  esquina 

remetida, y sujetando el elemento de manguito dentro de 

dicha esquina.
52.= Una bolsa que se obtiene replegando hacia 

dentro una de la s  esquinas de una bolsa cuya boca está 

abierta, colocando un elemento forma-manguito dentro de la  

esquina plegada y remetida, y con su extremidad sobresaliendo 

del lado de la  bolsa, formando una costura a través de la  

embocadura de la  bolsa y a lo  largo del costado del 
elemento forma-manguito, llenándose o cargándose la  bolsa 

por dicho manguito y cerrándose después la  extremidad 

exterior de este último.

-  14 -

68.= Una bolsa que se obtiene replegando hacia 

dentro una de las esquinas de una bolsa cuya boca está
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abierta, colocando un elemento forma-manguito dentro de la  

esquina replegada y remetida y dejando su extremidad que 

sobresalga del borde de la  bolsa? formando una costura a 

través del extremo o fondo de la  bolsa y a través de una 

parte del antedicho elemento, ensartando el manguito sobre 

un tubo de carga, llenándose la  bolsa por medio del tubo 

dándosele un cuarto de vuelta a la  bolsa así llena , 

retirándola del tubo, y quedando así colocada la  bolsa con 

el manguito prolongado hacia arriba , y cerrándose después 

el extremo del manguito.

7 2 .=  Una bolsa que se obtiene replegando hacia dentro 

una de la s  esquinas de tina bolsa cuya boQa está abierta, 

colocando un elemento forma-manguito dentro de la  esquina 

replegada y remetida , y dejan!o que su extremidad sobresalga 

del borde de la  bolsa, formando una costura a través del 
extremo o fondo de la  bolsa y a través de una parte del 
citado el emento,colocando o ensartando el manguito sobre un 

tubo de carga, llenándose la  bolsa por dicho tubo, y dando 

a la  bolsa después de llen a  un cuarto de revolución 

desviándola del tubo, y dejando así colocada la  bolsa  

sobre su costado con el manguito prolongado hacia arriba , 
siendo pasada la  bolsa de costado por debajo de un 

dispositivo de cierre que deja cerrado el extremo del 
manguito.

88.= Una bolsa que se obtiene formando una abertura 

de carga, y un manguito que sobresale de la  citada abertura 

llenándose la  bolsa por dicha abertura, y quedando luego 

cerrada la  extremidad exterior del manguito.
9a.= Una bolsa que se obtiene formando una abertura 

de carga en uno de los lados junto a un extremo y con 

un manguito que sobresale de la  referida abertura y del lado 

de la  bolsa, colocando el manguito alrededor de un tubo de 

carga, quedando la  bolsa llena por el tubo y dándose a la  

bolsa un cuarto de revolución en desviación del tubo, quedando 

así la  bolsa colocada con su manguito prolongado hacia 

arriba y cerrando luego el extremo del tubo.
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108.* Un envase que comprende una bolsa  

cargada con un manguito de carga en una de sus esquinas, 

un cierre que se prolonga a través de la  extremidad de la  

bolsa y a lo  largo de uno de los lados del manguito, y un 

cierre para el manguito én cruce con el c ierre primeramente 

citado.

118.* una bolsa que tiene una de sus esquinas 

replegada y remetida hacia dentro, una hoja de material 
f le x ib le  plegada en el in te rio r de dicha esquina remetida 

y con sus bordes sensiblemente paralelos a l extremo de la  

bolsa, y una costura que cierra el extremo de la  bolsa  

excepto en la  parte que tiene la  esquina remetida y que ime 

los lados de la  re ferida  hoja para formar un manguito.

I2 a «*  Una bolsa que tiene una de sus esquinas 

replegada y remetida hacia dentro, una hoja de material 

f le x ib le  plegada en e l in te rio r de dicha esquina remetida 

y con sus bordes sensiblemente paralelas a l extremo de la  bolsa  

y una costura qUe cierra el extremo de la  bolsa excepto en 

la  parte que tiene l a  esquina remetida y que une los lados 

de la  re ferida  hoja para formar un manguito, prolongándose 

el manguito por e l lado de la  bolsa.

138.= Una bolsa que se obtiene replegando hacia 

dentro una esquina de un tubo , colocando un elemento 

forma-manguito dentro de la  esquina replegada y remetida, 
y efectuando una costura a través del extremo de la  bolsa  

y a través de una parte del elemento que constituye él 
manguito, dejando asi cerrado el extremo del tubo, menos 

en aquella parte que tiene la  esquina replegada y remetida, 
y manteniendo o sujetando el elemento del manguito, dentro 

de dicha esquina.
I4a.=  Una bolsa que se obtiene replegando hacia  

dentro una esquina de ün tubo, colocando una hoja de un 

materia- f le x ib le  dentro de dicha esquina y dejando sus 

bordes sensiblemente paralelos a l extremo del tubo, cosiendo 

el extremo del tubo y efectuando otra costura a través de 

la s  o r illa s  de la  hoja, de cuya manera se c ierra  la  extremidad



la  hoja en un manguito y dejando este sujeto dentro de 

la  esquina.

15a.» Una bolsa, que se obtiene replegando hacia 

dentro una de la s  esquinas de una bolea cuya bosa está 

abierta, colocando un elemento forma-manguito dentro de 

la  esquina .replegada y remetida, y con su extremidad asomando 

por el costad© de la  bolsa, formando una costura a través 

de la  embocadura de la  bolsa y a lo  largo del costado del 

elemento que.forma e l manguito, llenándose l a  bolsa por este 

último y dejando luego plegado por encima y cerrado mediante 

engrapado el extremo exterior del manguito.

16ft.* Una bolsa que se obtiene replegando hacia dentro 

una de la s  esquinas de una bolsa cuya boca está abierta, 
colocando un elementó forma-manguito, dentro de la  esquina 

así remetida y con su extremidad sobresaliendo del borde 

de la  bolsa, efectuando un cosido a través del extremo de 

la  bolsa y a través de una parte del citado elemento* 

colocando el manguito sobre un tubo de carga sensiblemente 

horizontal, quedando la  bolsa llen a  por dicho tubo y 

dándose a l a  bolsa después de llen a  un cuarto de revolución 

para desviarla del tubo, y de ja rla  así colocada por su 

costado con el manguito prolongado hacia arriba , quedando luego 

cerrado el extremó del manguito.

178.» Una bolsa que se obtiene replegando hacia 

dentro una de las esquinas de una bolsa cuya boca está 

abierta, colocando un elemento forma-manguito en el in terior  

de la  esquina replegada y remetida, y con su extremidad 

asomando por el borde de la  bolsa, efectuando una costura 

a través del extremo de la  bolsa y a través de una parte 

del citado elemento, colocando el manguito sobre un tubo 

de carga en posición sensiblemente horizontal, quedando 

la  bolsa llena o cargada por el manguito, y dándose a la  

bolsa después de llena un cuarto de revolución para desviarla  

del manguito, dejando la  bolsa dé este modo colocada sobre 

su costado, con el manguito prolongado hacia a rr ib a , siendo
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pasada la  bolsa de costado por debajo de uñ dispositivo  

de c ierre y quedando cerrado el extremo del manguito.

I8fl.= Una bolsa que se obtiene formándola con 

una abertura de carga en uno de sus lados y junto a un extremo 

y con un manguito que sobresale de la  abertura y por fuera 

del lado de la  bolsa, colocando el manguito alrededor de un 

.tubo de carga materialmente horizontal llenándose Xa bolsa  

por el citado tubo, dándose un cuarto de revolución a la  

bolsa en desviación del tubo, de manera que quede la  bolsa 

colocada con el manguito prolongado hacia arriba , quedando 

de esta suerte cerrada la  extremidad del tubo*

19a,= Una bolsa que se obtiene formando en e lla  

una abertura para cargarla o llen a r la , y un manguito que 

sobresale de la  citada abertura, llenándose la  bolsa por dicha 

abertura y quedando a s i plegada, engrapada y cosida la  

extremidad exterior del manguito»

.208,® Tfiia válvula que tiene una abertura de carga en 

uno de sus lados junto a uno de lo s  extremos y con un 

manguito que sobresale de la  citada abertura por el costado 

de la  bolsa, yendo el manguito colocado alrededor de un tubo 

de carga materialmente horizontal, llenándose la  bolsa por el 

citado tubo, dándose a la  bolsa un cuarto de revolución, 
para desviarla del tubo, a f in  de dejarla de ese modo colocada 

con el manguito prolongado hacia a rriba , después de lo  cual 

se pliega y se cosa por medio de engrapado la  extremidad del 
manguito*

218,* Un envase consistente en una bolsa rellena que 

tiene un manguito de carga por una de sus esquinas, una costura 

que se prolonga por la  extremidad de la  bolsa y a lo  largo  

de tino de lo s  lados del manguito, y una h ile ra  de grapas 

que atraviesa la  extremidad del manguito.
"Perfeccionamientos en bolsas con vá lvu la "; ta l y como 

queda substancialmente descrito en la  presente memoria e 

ilustrado en los dibujos que se acompañan.



Bata memoria consta de diecinueve hojas escritas 

por ana sola cara*
Madrid, 1* da Mayo de 1929. 

BATES VALVE BAO CORPORATION.
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