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EPECIAMOVI
El presente invento se refiere a las llamadas bolsas

con vdlvula y se relaciona mfs especialmente con las bolsas.
que tienen anas vilvulas destinadas a recibir un tubo grande
de carga, por’al cual se puede oargar la bolsa con suma rapides,
yendo fdigpuesto un manguito o eafioncito en el interior de
la védlvula que sirve para reforgar la esquina de la bolsa
donde estf daispuesta la vdlvula, y ouya oxtremidad exterior
vé cerrada, con el fin de‘dejar la bolsa perfectamente
cerrada despuds de recibida en ella la oargae o
Estas bolsas con vélvulas y el modo de cargar
diehas bolsas por una sbertura con vdlvula son bien
conocidas, pero tal oomo ordinariamente se construyen y
emplean, este empleo se limita a un margen de materiales

"relativamente 'reducido, en razin a la necesidad de temer que

cargar el material por un - orificio o sbertura relativamente
pequefice. Para‘que asta clase de envases responda satisfactoria-
mente desde el punto de vista comercial e industrial, se |
impone la necesidad de que su carga gse realice répidamente

pero la velocidad de movimiento que hay que desarrollar

‘por 1la pequeﬁa abertura para que las bolsas puedan 1lenarse

rapidanente, no puede lograrse con mucha clage de materiales,
a menog de estropearel material del envase.
las bolsas con 1v.,alv'ula reunen la gran ventaja

de estar <fabricadas de una manera completa y definitiva -

anteé de ser cargadas, asi es que no se precisa aparato

alguno de cierre despuds que han terminado de cargarse.

El presente invento tiene por finalidad principal 1la produccién
de una bolsa y el mdtodo de efectuar su cierre, a fin de -
poder utilizar un tubo o cafién de carga de mayor tamaﬁo,

para de ese modo conseguir cargar las bolsas >o lienarlas 'f'

répidamente sin exponer su material a averfas, pudiendo

‘dejar la bolsa completamente y perfectamente cerrada después

de 1lena , con s0lo realizar una pequefla operacidén de
clerre, de cuya manera la mayorf{a de las ventajas de estas
bolsas con vélvula, pueden hacerse extensivas a un nimero de

materiales mcho mayors
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, Al efectuarse la carga de estas bolsas se acostumbra .
a gostener 1la esquina de la bolsa donde esta formada la |
"valvula, sobre un tubo de carga,’ dnrante esta operacion,
resultando que esta eSquina de la bolsa Se halla SOmetida
aun esfuerzo 0 tensifn eon31derable. Una de las ventajas
kdel presente invento es elvrefuerzo que'se dé a la.esquina."
de la bolsa donde va dispuesta la valvula. | | ‘
 Bn el curso de la presente memoria se irdn- poniendo
de manifiesto otros fines ¥y detalles del presente invento.
En los dibujos que se acompaﬁan y que forman parte .
de la presente memoria, la Fig. 1 es una vista del 'extremo> 
~aplastado o hundido de un tubo del cual se confeccions ura
bolsa; la Fig. 2 répresenta'el tubo de 1a>Fig. 1,_vistq
por el lado. derecho de esta flgura, la Fig. 3 es una

vista analoga a la de la Fig. 1, pero mostrando la aleta

de la valvula debidamente replegada con una hoja insertada s

en-la esquina de la bolsa a fin de. formar un manguito o
camisa de refuerzo; la Fig. 4 es una vista ‘de los elementosil'
representados en la Fig. 3, vistos ‘por el lado derecho
de dicha Fig._B{. la Fig. 5 es unavista andloga a la de
' 1la Pig. 3, solo que mostrando en toda su integridad el -
extremo de la boisa cerrado por puntos de costura; la Fig. 6
es una v1sta de los elementos o] piezas que aparecen en la
" Fig. 5 y vistos . por el lado derecho de la Flg.,S, 1a
‘Pig. 7 es una vista esquemitica nostrando la operacidn -
de la,carga y cierre de.una.boléé provista de valvula, como
la representads en las Figs. 5 §_6; la Pig. 8 es una vista
de plaﬁo de la,esqﬁiha de una bolsa con vélvula despuésfdé
_ llenada ¥y anteé de ser cerrada por medio de aimeilas o
‘engrapado; las Pigs. 9 y 10 son una vista de costado y
una vista de plaﬁo, respectivamente, del ﬁanguito de la
vélvula que se- cierra por. engrapado, la Fige 11 es un |
corte por la linea 11-11 de la Fig. 10, la Fig. 12 es’ una
vista analoga a la de la Fig. 9, pero mostrando el extremo
del manguito de la valvula cerrado por medio de puntos de

- costura; 1a»Fig.»13 es una vigta de las piezas y elementos
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representados en la Fig. 12 y vistos desde el.lado deracho
de esta Fig. 12; la Fig. 14, es una vista de 1la esqugna de
una bolsa con partes arrancadas mostrando una variante en
la forme del manguito de refuerzo c¢olocado en el interior
de la vélvula; la Fig. 15 es una vista de la esquina con la
valvula de una bolsa después de-llena o cargada y en la que
el cierre de la vAlvula estd hecho por medio de atadura de
alambre; la Fig. 12 es una vista esquemdtica mostrando la
manera de recortar 31 ~tubo del material de bolsas para
ir formando patrones o plantillas para confeccionar las
bolsas con arreglo a este invento; la Fié. 28 es una’vista
de canto de la plantilla de una bolsa, segin seiﬁuestra en
la Fig. 18, pero con la esquina de la bolsa que lleva la
valvula extendida y separada; la Fig. 32 es una vista
de la esquina de v4lvula de una bolsa, mirdndola desde el
lado izquierdo de la Fig. 28; la Fig. 48 es wna vista
anéloga a la de la Fig. 32, solo que mostrando otra fase
en la formacidn 6 confeccién de la v&lvula; la Fig. 58
es una vista de la esquina de una bolsa con su vélvula
terminada y completa, y con parte de ella arrancada a fin
de que pueda verse la parte inferior de la vAilvula; la Fig. 6@
es una vista del extremo de la bolsa que lleva la valvula,
después de llenada y cerrada; la Fig. 78 eg una vistg
de costado de una bolsa llena y cerrada, pbr aquel de los
extremos que lleva la vdlvula, y vista por el lado derecho
de la Pig. 68; la Fig. 82, es una vista andloga a la de la
Fig. 38, pero mostrando una plantilla o bolsa embrionaria
con una ampliacidén mucho mds corta para la valvula; la Fig. 92
es una vista andloga a la de la Fig. 8%, mostrando una
ampliacidén supletoria unida a la ampliacibén o prolongacidn
original que tiene ya la bolsa para la formacidn de la
valvula; las Figs. 102 y 112 gson vistas andiogas a las de
lag Figs. 38 y 48, pero mostrando una wodificacidén en 1la
ampliacidn de material para la valvula; la Pig. 128 es
una vista anfloga a la de la Fig. 52 pz=ro mostrando una

modificacidn en la prolongacién de la vélvula: la Fig. 138
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es una vista andloga a la de la Fig. 95, pero mostrando uni

'prolongacién de varios pllsados para la valvula, ¥y pegada

0 unida por medio de»costura; la Flg. 15b es una vista lateral
de la eSquina de una bolsa después de 1llenada y cerrada y
mostrando una forma de'bblSa que tiene una abertura o boca

de carga dispuesta en sentido vertical; la Fig. 1%ndica

‘el extremo de una bolsa que habra de ser cerrada mediante

un cierre engomado por uno de sus extremog; la Fig. 2c
miestra una hoja para la formacibn dei manguitoide
refuerzo antedicho y destinada a ser utilizada con una
boisa como la indicada en la PFig. 1% 1a Fige. 3° muestra

la misma hoja de formacién del manguito unido a la plantilla

~de la bolsa representada en 1la Fig. 1%; 1a Fig. 4? indica

el extremo de la bolsa con la bolsa de refuerzo,pegada

a la misma y ablerta 0 extendlda para formar el engomado

0 encolado N clerre y la Flg..5 miestra el extremo de la

bolsa despues de terminada. '
Procederemos a describir el invento en su aplicacidn

a una bolsa hecha de un tubo de papel. Como es consiguiente,

en terreno prictico, lo general serd que estos tubos estén

" formados de'vaiios pliegues o cdapas  de papel pefO'pgra

fines demostrativos solo hemos representado un espesor
para la pared de la bolsa..

En la fabricaciun de bolsas con- valvulas de tubos -
de papel, senacostumbra a plegar el tubo 20.de la bolsa
con unos contretes o remadheé 21 en: gus cogtados y con
una de las esquinas -extendida, segin se indica en 22, a fin
de formar una vélvula mis larga cuando la eSquina va

replegada o recogida ‘en la posicifn en que aparece en la

Una vez que la valvula ha quedado replegada ¥
recogida en la-ﬁosicién en que se vé en la Fig. 3, se podré
plegar una hoja de material 23 y colocarla dentro de la -
dleta de la valvula asi replegada. Preferentemente el extremo

de esta hoja deberad sobresalir del costado de la bolsa, segun

' 'se muestra en 24.



Despuds que esta hoja ha quedado colocada como es
debido, se pasa una cinta de refuerzo 25, se coloca sobre el
extremo o fondo de la bolsa y se pega a esta nor medio de un
cosido 26. (Obsgérvese que los puntos de costura 26 vén
reforzados o afianz ados en la esquina de la bolsa que tiene la
véalvula por el punto 27 no tan solo por la aleta 22 de la
valvula que VA remetida sino también por la hoja en forma de
manguito 23. Es preferiblé wnir 1los lgdos de la hoja 23
de manera que formen un manguito completo por medio de la
costura 26. Esta costura se extiende hasta el extremo
o fondo 24 del manguito.

Desde luego se comprenderd que una bolsa que lleve
una vdlvula como la anteriormente descrita se podrd colocar
en posicifn de carga sobre un tubo rellenador 28 de una
miquina de cargar esta clase de bolsas, que es de tipo
conocido, cual la que v4 representada en forma un tanto
esquendtica en la Fige. 7, siendo el tubo de carga de un
gran tamafio por permitirlo asf{ 1la vdlvula que es relativamente
ancha. Una Vez que se ha 1llenado la bolsa descargando
el material a '‘envasar por el tubo de relleno 28 dentro de la
bolsa, 1la bascula que sustenta lavbolsa, podrd bascular
maniobrando el mango o palanca 29, que hace girar la bolsa
alrededor de un pivote 30 y 1la descarga sobre un soporte 31,
el cual v4 representado en la Fig. 7, por ser un transportador
apropiado para trasladar la bolsa cerrada con su esquina
de la vdlvula por debajo de un aparato cerrado 32.

Es preferible plegar las esquinas 33, del extremo
24 del manguito de la vdlvula colocéndolas en la posicién
que se muestra eﬁ la Fig. 8, y dar luego vuelta a la parte
restante 34 de la extremidad 24 dejéndola en la forma
que se representa en las Figs. 9 y 10. Despuds se sujeta el
extremo del manguito en su posicidn replegada, por medio
de las grapitas 35 . De esta manera queda perfectamente
cerrada la extremidad de la vilvula e impedird que cualquier
material de cantidad contenida en la bolsa y que pueda abrirse

paso al manguito de la vAlvula, escape de la bolsa.
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Aun cuando es preferible plegar el manguito de la

vélvula y engraparle de una manera analoga a la representada

en lag Figs. 9 a la 11, inclﬁsive, la méquina de cerrar .
representada en la Fig. 7 es unévvista esquemdtica de una

cabeza de miquinag de coser que 1leva una aguja 36 destinada.

a efectuar un cosido 37 a traveés del extremo 24 del

manguito valvular segun Se muestra en las Figs. 12 y 13. |
81 el manguito de la vélﬁula:se cierra por medio ﬁe'costura,»‘”
serd recomendable aplicarle unas tiras de refuerzo 38, avfin'
de evitar que se rasgue el papel de la bolsa. |

Aun cuando hemos descrito y representado el manguito

de vdlvula cual si fuese colocado en forma de hoja y con

los bordes de la hoja unidos pof el mismo cosido que: cierra
el fondo de la bolsa, desde luego se comprendera a simple
vista que el manguito podra tomar la forma de un tubo antes
de quedar colocado en la bolsa, y hasta habri casos en que
este sistema de funcionar serd preferible. En las Figs. 14
y 15, va represenfado-un~manguito - de vélvula 39 cerrsdo
por una costurs 40 antes de ser colocado y aplicado en la
bolsa. Aun cuando es desde iueéo convanients qﬁe este

manguito sea lo bastante ancho para que se'puéda coser en 27

~sobre la misma costura que constifuye el cierre de la bolsa,
~al igual que.en la forma de manguito representada en las

Pigs. 1 a la 13 inclusive, a veces podrd ser mids conveniente
dar a la extremidad exterior del manguito un didmetro un
tanto mds reducido,dejando que la qostﬁra de cierre dél
manguito vaya sesgada hacia abajo como en 41 hasta quedar
por debajo de la costura 26 del cierre de la bolsa. De
esta manera quedabla extremidad ‘del manguito~valvula en
libertad de poder ser recogida en cualquier direccidn
mediante ﬁné atadura, cual la atadura de alambre fino 42
qué va represéntada en la Fig. 15. ’

l1a forma de manguito representada en las Figs. 14
y 15, 44 resultados excelentes cuando est4 hecha de tela o

pafio. Cuando el manguito esté hecho de papel, sun cando

' gse efectie su cierre por medio de unalembre u otra atadura,



gsera preferible prolongar la costura de cierre de la bolsa,
hasta el extremo del manguito, segin se‘muestra en las Figs.
5 a la 13, a fin de que el extremo del manguito quede afianzado_
o reforzado por la costura de refuerzo. ,

En la Fig. 1¢ se vé un trozo o parte de un tubo de
bolsa 208 recortado de manera que forme 1los extremos de dos .
patrones o0 plantillas de bolsasf21§'y 228 donde vénplas‘ «
vélvulas de dichas bolsas. EL corte estd hecho de tal
manera que deje unas prolongaciones relativamente largasv
232 y 248 en las plantillas de las bolsas, para formar
la vilvula, dejando un trozo rectangular 258 recortado
entremedias de las prolongaciones de la vélvuia. Las lineas
de puntos 26% indicsn unos'repliegues Sujetos por escuadras
en 1os dos lados del tubose Uha-vélvula como la representada
en 58 ge podréd formar de esta misma plantil1a, de varias |
maneras, siendo el método mis indicado el representado en
las Figs. 28, 32 y 48, Primeramente el repliegue en escuadra

junto a la prolongacién de la valvula se extiende a un lado,

¥y luego se extiende la esquina de la bolsa a lo largo de unas

1ineas diagonales, a fin de extender 1la prolomgacidn en

forma de hoja plana, que Se extienda en gsentido diagonal,

desde 1a esquina de la bolsa donde v4 la vilvula hacia;la
linea axial de la bolsa, segin se muestira en las-Figsf 2¢ y 38,
Hecho esto se repliega la prolongacién o ensanche de 1a' '
vdlvula en 272, de manera que su extremidad libre sobresalga
hacia fuera del borde de la bolsa.A continuac1on se pllega

la prolongacion de la vélvula hacia dentro y luego hacia

aba jo a 10 largo de su linea media y se encogen los costados
de la bolsa de manera que formen la vélvula representads

en la Fig. 5&. Una vez-que la ‘bolsa hs quedado plegada en

esta forma, se pasa wuna tira o cinta de refuerzo 28;} |
sobre el extremo oAfondo”dé la bolsa y ée-prolonga paséandola
por encima de las orillas de la proiongacién de la vilvula.
Deépués se dan unos puntos de costura 29% g trayés de la
cinta, y de las paredes intermedias de la bolsa y la

prolongacibn de ésta. Como'consecuencia de ello, facilmente



se comprenderd que la prolongacién plegada de la vélyﬁia
quedaréd cosida en la costura y entre ks paredes de la'bolsa

en 308, estableciendo de este modo una costura muy resistente

- en este punto.

Este tipo de valvula podria formarse como bolsa de
wna sola pared, pero se presta desde luego zch 0 mejor a -
bolsas de varias paredes 0 cuerpos de papel pegados. En el -
ejemplo cons1derado, se muestran cinco espesores por'via” |

de ejemplo si bien desde 1uego.los ‘espesores relativos de'

-las capas de papel aparecen en tamafio exagerado,_péra_fines-

de demostracifén. » |
La bolsa estd destinada a llenarse por medio de
un tubo de carga o rellemno jque estd colocado normalmente

en sentido horizontal. Ba vilvula de la bolsa se corre

con f uerza por encima del tubo de Carga quedando asi suspendidé'

del tubo, por lo menos. una parte del peso de la bolsa. En

este momento el mdximo esfuerzo o tensidn sobre la bolsa,

se produce en el punto 302 donde la bolsa v& suspendida el

tubo de carga o relleno, estando muy propensa a rasgarse

por dicho punto una bolsa a menos de llevar un refuefzo )
especial. La forma de bolsa fepresentada tendrd una granb
resistencia en dicho punto. Dado caso que sea una bolsa 4v.

de cinco paredes o capas de papel habrd treinta pliegues

cogidos entremedias de las orillas opuestas de la tira

0 banda de refuerzo 268, por el punto Sbé, donde se aplica
el miximo esfuerzo. Una vez que se.ha.ilenado,laubOISa, se
endereza ©0 arma el repliegue en escuadra 268, y una vez
que la bolsa se retira del tubo cargador, la'extrgmidéd

o fondo dé la bolsa quedaré cuadrada,_segﬁn se indica en la -

- Pig. 62, daddo esto lugar a que se extienda la prpldngacién

‘valvular 238 en sentido horizontal , segin se ruestra en las |

Figs.'ss y 78, en vez de estar en sentido verfical; como se
vé en 1a Fig. 58. La’proiongacién‘de vélvula‘ que sobresale E
por fuera de la orilla de la ‘bolsa se podré cerrar entonces
mediante un cosido 318 reforzado por la cinta 328 si se

quiere. En condicdones normales,. no sevprpduciré gran tensidn
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‘en este extremo cerrado de la bolsa, por cuanto‘qﬁe la parte
interna de la vdlvula que sobreésale, cierra la_bolsa materialmente.
Sin embargo, 7y sobre todo cuando la abertura de la védlvula sea
relativemente grande y el contenido de la bolsa sale con:facilidéd,
estd indicada la conveniencia del cierre adicional represemtado
en 3l. _ESta prolongacion de la vdlvula o ensanche se podrd
cerrar de otra manera cuglquiera conveniente, si ge ‘quiere,
como por medic de ataduré obengrapédo por ejemplo.
En la forma modificada representada en 1aé.Figs,

88 a la 128 aparece una plantilla de bolsa 338 - parecida
a la plantilla 202, con la dife%encia, de que la prolongacién
348 de la valvula es mucho més corta que la prolongacién 238,
Con esto se evita el desperdiciar un rectingulo tan ancho
como 262 como el que requiere la prolongacién de Yélvula :
larga representada en la Plg. 18, Después de estiradéia
prolongacion de vidlvula 349, como se muestra en la Flg. 105
se podré engomar una prolongacibn o ampliacidn suplementaria
358 a la prolongaciSn 348 gezin se indica en 368, Preferentemente
la prolongaci6n o ensanche suplementarlo 358 ge engoma por
dentro de 348, con objeto de que al quedar la prolongacién
suplementaria plegada’o’doblada hacia abaao segun se indica
en la Fig. 118, Quede su pliegue cubriendo los extremos
de los pliegues de la prolongacidn 342, segun se muestra en
378, (Con esto se. evita que pueda antrar materlal alguno
entre los pliegues de la prolongacién 342 después de quedar
llena o cargada la bolsa. ‘ ‘ | |

81 se quiere - la ‘prolongacién supletoria 352 se-
podrd plegar a lo 1argo de la 1inea 378 para darla forma -
de enganche y quedar colgandera sobre la prolongacion 342
gegin se vé en la Fig. 118, sin ir pebada’de otro modo & la
prolongacién 34&. TUna vez‘ que la prolongécién suplementaria'
ha quedado colocada en la forma en que va representada en la
Fig. 118, la valvula se podré replegar h301a dantro, gsegin
hemos explicado antes, cerréandoge seguidamente sl extremoi
de la bolsa pbr medio de,una tira.o cinta de refuerzo 382 y

una costura 398¢. De este modo, la esquina de la bolsa queda
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reforzada en el sitio de la costura, no tan solo por 1a
prolongacidn 34§ sino también por ambos pliegues o dobleces
de la prolongacion 358 en el punto 40. ‘

Degde luego se comprendera que una vélvula establecida
en esta forma se podri dejar abierta después,de'llena la bqlsé,

cuando el tamafio-de la vilvula, o la naturalezé del material

“envasado A4& condiciones de perfecta y firme seguridad

ol cierre normal de la vélvula a lo largo de la linea 378;

ahora bien, sl se hiciera sentir la necesidad de un cierre

suplementario, la parte salédiza exterior de la vilvula

ge podrd cerrar por medio de cdsido,'aﬁaaura, engrapado, o
cualquier otro medio conveniente.

Cuando se estén confeccionando bolsas del tipo
representado en las Figs. 1¢ a la 78, y el representado en
las Figs. 88 a la’12§, podra estar indicada en ocasiones la
conveniencia-desdar tales proporciones a lasg piezés 0 partes
de la bolsa que una hoja cortada del rectingulo 258,
representado en la Fig. 18 podré ser utilizado como prolongacidn .
de valvula 358 cual la representada en las Figs. 92 a la 128.

En la Pig. 138, vé representado el empleo de una
prolongacién  de diferentés pliegues 418, parecida a la
prolongacidn 358, con la diferencia de que estd hecha de
varias hojasAde papel, pudiendo éstasbhojas ser recortadas
del rectingulo 252, si se quiere. Uniendo semejante prolongacién
multiplegada, por medio de una subétancia adherente; resulta

que la linea de.unidn adquiere rigidez-o tiesura indebida,

y, por lo tanto, es preferible pegar 0 sujetar dicha prolongacién

por medio de un cosido 422, de un engrapado, o de medios
gimilares que no dé&n una rigidez o tiesura indebida a 1la

1inea de unifn.  En el caso de emplearse una costura, cuyos

extremos van cogidos en la costura de cierre de la bolssa, esta
resulta reforzada todavia en mayor grado en dicho punto por

“medio de la cltadavcostura y ¥ se comprendera que al quedar

una prolongacidn sujeta en la forma que se indica en la Fig. 138
quedardn formadas en lé'costuré de cierre de la bolsa por

encima de la abertura de entrada de las paredes 1laterales
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de la boléa, dos capas de la prolongacién de véivula enteriza'

de las paredes laterales, y cuatro capas de la prolongacién

de vélvula afiadida o suplementaria. Si cada una de ellas consta

de cinco pliegﬁes, esto hard un total de cuarenta  pliegues
de pépel en la costura de cierre, tanto por diéhoApﬁnto como
en 1los extremos de la costura 428, | '

Es evidente que. al efectuarse cortes como los
representados en la: Fig.. 1%, el tubo 20% quedard cortado
a escuadra para formar el fondo de las bolsas, teniendo el

cuerpo o largo de bolsa 228 asi fofmado su extensifn o

'prolongaclon 24Q plegada de la misma manera que la prolongacibn

238, Cuando a estas partes de la bolsa se las da las
proporciones debidag, y el papel recortado del rectangulo 252
se utiliza para las prolongaciones - 358 0 418, ge desperdicia
muy poco materiale | ' '
Aun cuando en las Figs. 9a y 12a vé representada

la prolongacion 358 con un solo pliegue y la de la Fig. 138
eg de cinco pliegues,vdesde luego se comprenderi que se podri
disponer en ellas un mayor o0 ménor nimero de Pliegues, segﬁn
se quiera. : - ' |

| Habré casos en que resulte preferible prescindir
de 1la costura de unién o pegado.42§ ¥ limitarse a plegar el
extremo de la prolongacidn 41§; remetiéndole en su sitio

y depender de la costura de cierre de la bolsa para sujetar

'1a prolongacibn.

b

La bolsa representada en 1é Pig. 15" ‘es del tipo

‘de las que llevan los costados sujetos o prendidos a inglete,

golo que en esta figura los ingletes aparecen abiertos para
el llenado de la bolsa. En esta forma de ejecucibn, la bolsa
20b v4 remetida por una de sus esquinas para. formar la

vdlvula a 1o largo de la 1{nea 22° que forma un éngulo con

_1a'horizontal y se toma una hoja de material 39P que se coloca

dentro de la aleta de valvula remetida que va pegada a ella-

Una tira da refuerzo .26b

recubre el extremo o fondo de
la bolsa, y una costura 270 que cierra el extremo de la

S0 ‘ b o
bolsa, sujeta también una parte de la aleta 39 en su sitio.



LY

B et i

A A i 4

12779 g

- 12 - A
1 EEpega oV
Después que se ha llenado la bolsa, se podrd cerrar la aleta
39b por medio de una atadura de alambre 42® o de otra manera.
Construyendo o confeccionando la abertura de carga de la

bolsa de esta manera, se comprenderid que. la accidn de
gravedad puede constribuir a la carga © introduccibn del
material a envasar en la bolsa.

Se podrA emplear un manguito de cierre para lia
vélvula en combinacifn con la valvula y una bolsa que tenga:
un cierre engomado, yendo indicada en las Figs. 1¢ a 5°
inclusive una manera de insertar semejante manguito. El
tubo 10° de donde se forma la bolsa, tiene formadas unas
egcotaduras 11¢ en su extremidad, en le forma que se acostumbra
para la formacibn de cierres de extremidades engomadas. En
la hoja 12° de donde se forma el manguito, se aplica una
substancia adnerente 13° aylo largo de uno de sus bordes,
pero procurando que no0 llegue a las esquinas 14%. Esta hoja
12°
ge v& en 1la Fig. 3%, de manera que la substancia adherente

gse podrd replegar sobre la esquina de la bolsa segin

13° sujete 1a hoja en su sitio sobre la esquina de la

bolsa, debiendo llegar la goma desde la esquina de la bolsg
hasta cerca de la escotadura 11° en “icha esquina, prolongéndose
un poquitito més all4 de la escotadura las esquinas no

engomadas 14c de la hojae.

Hechas estas operaciones, se extiende el lado de la
bolsa 15% en sentido desviado del 1édo opuesto, doblandc de
egte nodo la bolsa por las esquinag desde los extremos de
las escotaduras 11° hasta las orillas de la bolsa a 1o
largo de las lineas sesgadas 16°. De esta manera quedan
dobladas hacia dentro las aletas extremas 172, segin se
rmestra en el lado derecho de la Fig. 4°, asi como otra aleta
gimilar por el lado izquierdo de dicha figura, a la cual vé
pegada la hoja 12°. El replegado o remetido de esta aleta
extrema extiende 1la noja 12% de formacidén del manguito en
la forma que se muestra en la Fig. 4°. Entonces se verd
que la hoja extendida o estirada 12° forma précticamente
una continugcién de la aleta lateral 15° que Se habri plegado
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hacia abajo sobre el tubo y la aleta lateral 18° que permanece
sensiblemente en su posicién primitiva. Luego después se podré
aplicar goma u otra substancia adherente en 19° a 1o 1largo -
de la orilla de la aleta 18° y continuar aplicando goma
o pasta a lo largo de la orilla de la hoja 120. Tambien'ée )
podrd untar de goma 1a linea 20° en la aleta extrema 17°,
Después de aplicado este engomado, una parte de la aleta 0 cartera
15% se dobla hacia arribda y una parte de la aleta 18° se dobla
hacia abajo, con objeto de que rgcﬁbra la parte plegada'
hacia arriba de la aleta, pegandose entre s{ las dos aletas
por la goma que v& untada en la linea 190} de cuya'manera
se forma una costura o cierre engomadb 21° segin se indica en
 1a Pig. 5% | | |

Desde luego se comprenderd que la hoja 12° que forma
el manguito v4 plegada y adherida al migmo tiémpo que las
aletas 15° y 18%, de tal suerte que queden las dos orillas
de la hoja adheiidasva_lo largo de la 1linea 22°¢ que congtituye
materialmente una continuacién de la costura 21° y convierta
dicha hoja en un manguito que se prolonga desde la abertura
de valvula por entremedias de las aletas laterales 15° y 18°
y la aleta extrema replegada hacia dentro. Después que la ‘
bolsa ha sido llenada por el manguito 120,, la extremidad de
8ste podrf quedar cerrada de una manera cualquiera corriente.

Habiendo ya descrito ampliemente la naturaleza de
nuestro invento, asi como la magnera de llevarlo a la préctica
debemos hacer constar que las disposiciones anteriormente
descritas son susceptibles de ligeras modificaciones en sus
dimensiones y detalles, sin que se altere el principio fundamental
del invento y lo que.constifﬁye su esencia y por lo que
golicitamos patente de invencion por veinte afios en Espaﬁa
es por: "Perfeccionamientos en bolsas con vilvula";

caracterizéndose por 1o siguiente:.

12.= Por una bolsa que tiene una de sus esquinas |

replegada y remetida hacia dentro, un manguito en la esquina
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bolsa menos en la esquina remetida, y mantiene asi el manguito
sujeto en la vdlvula, prolongindose el manguito en el interior
del consido.

22.= Una bolsa que tiene una de sus esquinas
replegada y remetida hacia dentro, un manguito en la esquina
as{ remetida y una costura que cierra el extremo o fondo
de la bolsa menos en la parte de la esquina asi remetida, y
mantiene el manguito en posicifn en la vélvula, sobresaliendo
el manguito por el lado de la bolsa.

3%2.= Una bolsa que tiene una de sus esquinas
plegada y remetida hacia dentro, una hoja de un material
flexible que V4 plegado dentro de dicha esquina remetida, y
una costura que cierra el extremo o fondo de la bolsa menos
en la parte de la esquina asi remetida, y que une los lados
de la referida hoja para formar un manguito, asomando o

prolongdndose este manguito por el lado de ls bolsae

42.= Una bolsa que se obtiene doblando hacia
dentro una esquina de un tubo , colocando un érgano forme-
manguito dentro de la esquina remetida y plegada, y formando
una costura a través de la extremidad de la bolsa y a través
de una parte del cuerpo dél manguito, cerrando de este modo
el extremo del tubo, menos en aqguella parte de la esquina
remetida, ¥y sujetando el elemento de manguito dentro de
dicha esquina.

52.= Ung bolsa que se obtiene replegando hacia
dentro una de las esquinas de una bolsa cuya boca estd
abierta, colocendo un elemento forma-manguito dentro de 1la
esquina plegada y remetida, y con su extremidad sobresaliendo
del lado de la bolsa, formmando una cogtura a través de la
embocgdura de la bolsa y a 1o largo del costado del
elemento forma-manguito, 1llendndose o cargindose la bolsa
por dicho manguito y cerrdndose despuds 1la extremidad
exterior de este ultimo.
62.= Una bolsa que se obtiene replegando hacia

dentro una de las esquinag de una bolsa cuya boca estad
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abierta, colocando un elemento forma-manguito dentro de la

esquina replegada y remetida y dejando su extremidad que
sobresalga del borde de la bolga, formando una costura a
través del extremo o fondo de la bolsa y a través de una
parte del antedicho elemento, ensartando el manguito sobre
un tubo de carga, llendndose la bolsa por medio del tubo.
déndosele un cuarto de vuelta a la bolsa as{ llens,
retiréndola del tubo, y quedando as{ colocada la bolsa con
el manguito prolongado hacia arriba, y cerrindose después
el extremo del manguito.

72.= Una bolsa que se obtiene replegando hacia dentro
una de las esquinas de una bolsa cuya boGa estd abierta,
colocando un elemento forma-manguito dentro de la esquina
replegada y remetida , y dejando que su extremidad sobresalga
del borde de la bolsa, formando una costura a través del
extremo o fondo de la bolsa y a través de una parte del
citado elemento,colocando o ensartando el manguito sobre un
tubo de carga, llendndose la bolsa por dicho tubo, y dando
a la bolsa después de llena un cuarto de revolucidn
desvidndola del tubo, y dejando as{ colocada la bolsa
sobre su costado con el manguito prolongado lmcia arriba,
siendo pasada 1la bolsa de costado por debajo de un
dispositivo de cierre que deja cerrado el extremo del
manguito.

88.= Una bolsa que se obtiene formando una sbertura
de carga, Yy un mangulto que sobresale de la citada abertura
llengandose la bolsa por dicha abertura, y quedando luego
cerrada la extremidad exterior del manguito.

92.= Una bolsa que se obtiene formando una abertura
de carga en uno de los lados Jjunto a un extremo y con
un manguito que sobresale de la referida abertura y del lado
de la bolsa, colocando el manguito alrededor de un tubo de
carga, quedando la bolsa llena por el tubo y déndose a la
bolsa un amarto de revolucidn en desviacidén del tubo, quedaﬁdo
as{ la bolsa colocada con su manguito prolongado hacia

arriba y cerrando luego £l extremo del tubo.
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' 109.- Un envase que ‘comprende una bolsa lléﬁé“u~»~“,
cargada ‘con un manguito de carga en una de sus esquinas,
un cierre que se p:dlbnga”a través de la extremidad de la.
bolsa ¥ a 1o largo de uno de los lados del maﬁgﬁito, youn
" cierre para el manguito én crucé-‘con_el cierré primeramente‘
,citado. v B _ | o ,n
112,= Una bqlsa"que:tiene-'unt'de'susyesqhihas‘,J
>'rep1egada Yy remétida haoia-dentfo; ungihbja‘de.material
flexible plegada en el interior de dicha esquina remetida
¥ cén-sus bordes sensiblemente paxaleioé al extremo de la
_ 'bolsa,.j una costura-que cierra éllextrehO»de la bolsa
.~ excepto an-la»parte que tiene la esquina remetida y que une:
los lados de la referida hoja para formar un manguito.
129.= Una bolsa Que tiéne‘upa de sus*ésquinas |
“replegada y rémetida ha@ia dentro, una hoja de material 3
_';flexible plegéda'eh‘gl'intefidr de dicha ééquina remetida
.y con sus bordes sensiblemente paralelas al extremo de la bolsa
y una'costura que cierra él'extreﬁo de la bolsa excepto en
la parte que tiene la esquina remetida ¥y que une los lados
de la referlda hoja para formar un manguito, prolongandose
el manguito por el lado ‘de la bolsa. ‘
139 = Una bolsa que se¢ obtiene replegando hacia
_dentro una eSqnina de un tubo ,. qolocando un elemento _
forma-nanguito degtro de la esquina,replegada y remetida,
 y efectuando una costura é_través del extremo de la bolsa
y a través de uﬁaipérte.del glementO'qué constituye'el |
~manguito, déjando asi:cerrado'el'extremo del tubo, menos
en aquella parte que tlene la esquina replegada y remetida,
'y manteniendo o sujetando’ el elemento del manguito dentro '
de dicha eSquina. o
- 142.= Una bolsa que se obtiene replegando hacig
dentro una eSquina de un tubo, colocando una hoja de un
materia. flex1b1e dentro de. dicha BSquina y dejando sus
tordes snn31blemente paralelos al extremo del tubo, cosiendo‘
el extremo del tubo 'y efectuando otra costura a traves de

las orlllas de la hoja, de cuya manera se cierra la extremldad
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del tubo excepto en la parte de la esquina remetidﬁ?”?zrmando
la hoja . en un manguito y,dejandp,este sujeto dentro de
la eSQuina. ‘ ' | | ' ’_
152.= Una bolsa que se obtiene replegando hacia

- dentro una }de las esquinag de una bplsa cuya bqsa esté
'abierta; cOIOcandc_up elemento fo:ma—ménguitb dentro de
la esquina. replegada y remetida; y'cdn s extremidad-asomandb'
por el costado .de la bolsa, formando una costura a través
. de la embooadura de la bolsa y a lo largo del costado del
elemento que. forma el manguito, llenandose la bolsa ‘por este
dltimo y dejando luego plegado por encima y. cerrado mediante
angrapado el extremo exterior del manguito.
| 169.= Uha bolsa que se Obtiene replegando hacia dentro
- una de las esquinas de we. bolsa cuya boca esté abierta,_
colcecando un elemento forma-manguito, dentro de la esquina
as! remetida y con su extremidad 'sobresaliendo del borde
 de la bolsa, efectuando un cosido é través del'extremo de
vla bolsa vy a través de una parte del citado elemento,
" colocando el mangulto gobre un tubo de carga sensiblemente
horizantal. quedando la bolsa llena por dicho tubo y
' dindose a la bolsa despues de llena un cuarto de ravolucion
para desviarla del tubo. ¥y dejarla asi coloeada por su
costado con el manguito prolongado hacia arriba, quedando luego
oerrado el extremo del manguito. s

; 178.= Una bolsa que se obtiene replegando»hacia_
dentro una ‘de las esquinas de una bolsa cuya boca esté
abierta, colocando un elemento formae-manguito en el interior
de la esqulna replegada y remetida, y con su extremidad
asomando por el borde de la bolsa, efectuando una costura
a. traves del extremo de la bolsa ya traves de una parte
del citado elemento, colocando el manguito sobre un tubo
' de carga en posicién sensiblemente horigontal, quedando
~la bolsa 1llena o cargada por el manguito. y ddndose a la
bolsa después de llena un cuarto de revolucidn para degviarla
del manguito, dejando la bolsa de 2ste modo colocada sobre

. su costado, con el manguito prolongado_haoia arriba, siendo
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pasada la bolsa de costado por»ﬂebajo de un dispositivo

o de'oierre ¥ quedando cerrado el extremo del manguito.

| 182.= Una bolsa yue se ocbtiene formindola con

" une sbertura de carga en uno de sus lados y junto a un extrem

y con un manguito que sobreéale .de la abertura -y por fuera

‘del lado de la bolsa, colocando el manguito alrededor de un

tubo de carga materialmente horizontal llendndose la bblsa_

por el oitado tubo, ddndese un cuarto de revolucidn a la

‘bolsa en desviacion del tubo, de manera que quede la bolsa

coloeada con el manguite prolongado hacia - arriba, quedando

de esta suerte cerrada la extremidad del tubo.

~ 194.= Una bolsa‘que‘se obtiene formando en ella

una abertura para cargarla o llenarla, y un maﬁguito que

,sobrésale-de la citada abertura, llenindose la bolsa por dicha

ébeitura y quedando asi plegada, engrapada y cosida la

extremidad exterior del manguito. ' '
208.= Una vélvule que . tiene una abertura de carga en

uno de sus lados junto a uno de lps extremos y con un

mahguito que sobresale de la citada abertura por el costado

de 1la bolsa; yendo el manguito colocado alrededor de uh_tubo

; de carga materiélménte horizontal- llenéndose la bolsa por el

~citado tubo, dandose a la bolsa un cuarto de revolucion,

para desviarla del tubo, @ fin de dejarla de ese modo colocada

con el menguito prolongado hacia arriba, despuds de lo cual

se pliega y se cose por medio de engrapado la extremidad del

manguito. ’

. 21%. Un envase consistente en una bolea rellena que |
"tiene un manguito de carga por una de sus esquinas, una costura
que se prolonga por 1la extramidad de la bolsa y a lo largo
de uno de los 1ados del manguito, y una hilera de grapas
que atraviesa la extremidad del manguito. '

"Perfecclonamientos en bolsas con valvula", tal y como
queda substancialmente descrito en la presente memoriz e

“ilustrado en los dibujos que se acompaflan.
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Bsta memoria consta de diecinuave hojas eseritas

por una sola cara. - : .
Madrid, 12 de Mayo de 1929.

BATES VALVE BAG CORPORATION.
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