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Memoria descriptiva que ee acompafia & 1a Solicitua ae Pa-
tente de Inveneidn por VEINTE afios & favor ael Sr: Doa: cug-=

. tav Eokstet n, residente en Barmean, (Alemeaia), por
*UNA MAQUINA DE MOIDEAR A PRESION PARA PABRICAR DOBLES MOIDES RN
UNA CAJA", presentada en el Minigterio dae Eeonomig Haoional:

Ea las maquinas de moldear § presidm conoeidas hasta ahorg
para fabriear moldes dobles enﬁu;a eajaky en las ouales mediante
uni compresiln se encajan 1l0e modelos desde arriba y abajo si~

multensamente en la earga § relleno de la eaja, los modelos, fi-
jos en las llamadas placaa; se disponen exactsmente verticales
unos sobre otrog, dc mansra que 1l0os moldes originados, al impri-
mir 1l0s modelos por ambas esaras 4e la ?aja s queden superpuestos
en esta también exactamente verticales, Al montar las cajas de
moliear esgto éxige que se apilen verticalmente, ﬁuss el molde
inferior de la eaja superpuesta fbrﬁa eiempre el complemento del
molde superior de la caja ¢olocada ?or debajo y por esto tieaen
que superpouserse com toda exgotitud,

Pero el apilar‘asf las eajas de moldear ofrece considera-

bles inconvenieateé. P;ra poder hacer el vaciado em 10s moldaes
ge prevé un embudo de colada comin qie pasa por todas las cajas

de moldear de la pila y del que ‘ge ramifican canales para 10s
diversos molaoe: El orifiecio de eolada se encuentra en 1le eajg
superior de maanera que 108 ealderos d4e e?lada llenos se deben
primero elevar £ una considerable altura, Si ahora se vierte el
metal-lfquiao e; el embudp entonces por efeecto dae la alturg re-
lativamente grande de cafaa, llega ocon fuerza muy notable en el
extremo d4el embudo aobrenla grena del mQlde, la desgerra y des-
truye mfs § menos los holdee inferiores, que por esto'&an'una
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¢olada insérvible.
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Para evitar estos incoavenieates se propone gegin el iaven-
to disponer aasplazaAas entre 8l las mitades superior & iaferior
de los modelos, de manera que los molaes, origiamados a1 1mprim1r
aquellos gobre las caraa de las cajas, experimeatea un eorreg~
rondieate desphézamieato reciproco, el eual al ecolocar lids cajas
unas encima de otras hace ro;-zosamente que se apilea én forma
egscalonada, de maaera que la esja superpuests ao recubra el em~=
budo de colada dae lé gituada ypor abajo, y asi cada molde pueaa>
llenarse totalmeante en serie desde abajo hacia arriba:

Al miemo tiempo,la caja de molaear al co0locarla ea la ma-
quina g8 encaja en un marco de guia qu; puede osoilar hacis ua
lado y el cual em dos lados opuestos posee un perano y una brida
de gufa, los cuales estfn superpuestos pero desplazados recipro-
eamedig hacia el laao eh la misma cantided que las mitades del
modelo y al 1mpr1m1r estos sirven & las plaeas de los mode}os de
gufa, 10 migmp que & las cajas ae moldear cuando se apilan,

Ea ol aibujo adjunto ge ilustra ua ejemplo dae ejecuoioa de
la aueva maquina de molaear & presiénb )

La riéura 1l es una viét; de rr;nto ¥y

La tiguta 2 una vista later31:

La figura 3 pregeata la ‘parto superilor ae la miquina Y pre«
cisamente en 1 momento de la compresida, » , -
La figura 4 ilustra el apilado de las cajas de moldear,

La miquina de moldear i presida ilustraaa se compone en la
forma eonocida de uan soporté 5, qu; 1leva 1la mesa fija de mol~-
dear 6, ael pueate de compresiln 8 fijo en columnas 7 elevables
y deprimibles ¥y tanbida osoilaﬂleo y del aispositivo para elevar
las eajas, ocuya eruz &e brazos 10 que lleva los apoyoe 9, puede
elevarge y doprimirse mediaante u? mecanigmo de manivela que pus~-
de accionaree con el,manubrio 11, Las columnas 7 puedea también

ger elevables y deprimibles pero no osecilables y para ello el

puente ae presién 8 puede disponerse ogoilable alrededor de una
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de las columnas, Los extremos iaferiores de las columnas 7 se
disponea ea correderas 12, situadaas por fuera ael alcance ds la
arena que case :le los moldes deslizandose ea gufas 14 cubiertas
por 1la tapa 13, Por este hecho las e¢olumnas 7 }; consiguientemen~

te ol puente compresor 8 reciben una gufa exageta y por efectio as

- 1a 4isposicidn lateral y de estar los puatos ae gufa i:rotegiaos

contra la arena que cae d¢ los moldes, no pudiendomasf 'eneuoiar-

-~

se ni agarrarse,

Sobre la platina fija ds moldear 6 se aispone en la forma
conocida una placa de modelos 15, qué lleva por ejemplo una mi~
tad a de ua modelo de volgnte de mano, mientras que por debagjo
del puente compresor 8, que hasta ahora servia exglusivaménte
para la impresida de la arena ea las cajas de moldear 17, se fi-
ja otra aagunda-‘placa de modelos 16, que lleva la otra‘mitad dei
modelo b desplazada ocierto grado respecto & 1la mitad a,

Iog modelos ee copilan eh la siguientQMIOrma:

Primeramente se c0loga sobre la méquina la éaja de moldear
17 en un mareo de gufa 18 oscilgble ha;ia un 1lado, por medio as
los toraillos prisio;eros,ﬁ, 6olocdndola gobre la placa de mol=~
dear 15, econ los apoyos 9, Aqui se énfa mediante pernos 20 dis-‘

puestos en 308 lados apuestos del marcd 18 y los ou&les agarraﬁ
3

en agujeros de las bridas de gufa 21 de 1lg placa ae moaoloe; Deg~

pude gue sobre la caja 17 se ha ¢0locado otro marco especial de
aroaa 22 (sefialado ea la figura 1 meaiaate trazos ¥y puntos), el

cual permite cargar tante cantidad de areama que al eomprimir la
d1ltima ae la eaja se llene completamente hasta el borde, ge pre
loea la arena ae moldear ea la eaja ¥ luego en posicidn vertical
el puente compr.s?r 8 que hasta entonces estaba por eiempla dege
viad0o hacia atrés, 'Haciendo 0oscilar una palanca no represeantada
1la cual juntame;te con las palancas 25 uniaas articuladamente
mediante varillas ae traceiSn 24 coa las oorrodéras 12, se asien~

ta gobre un eje 26, se hace Jescsader el pueate 8 y por tanto
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tambien la placa 18 del modelo, guidndose los pefnoa 27 ae 1a
ﬁltim; en pgujeros Jde las bridas 28 del maréo 18; Al descender
o1 puente no solo se eomprime firmemente la areaa ean la oaJa,‘
sino también ee imprimen al mismo tiempo las mitades del moaelo
&y b ae las plac?e 15, 18 aesde arriba y abajo en el relleao ae
lllkaja (figura 3), Los moldes aquf 6riginados experime;tgn, conp
8¢ indica en las‘tignraa 1y2 p;r efecto del aesplazamiento
reciproco de las mitades iaferior ¥y superior ael modelo, una
des;riacﬁn que hace que al mon’ai' las cajas 17 unds sobre otras
e realice necesariamente un desplazamiento de las Gltimas & mo-
do de escalera, de maaera que l1la eaja coloeada anoiﬁa no c?gra
el embudo de ecolada 29 de la sitmada por debajo (figura 4),
Deapués del prengado ge eleva de aﬁevo el puenteNS ybse
desvia haeia atrig esto es, ea direccidn de 1la flecha I ( figuras
'2) & ee le hace oscilar al lado alrededor de una de las columaas
7_y~6 contiaguaocidn, ha;iondo oscilar la palanca 11 en aireceidn
de 15 flecha IX itigura 1), se eleva lg cruz 46 brazog 10 y c;nr
siguientemente }a caja seilevanta de 1la placa inferior de modelos
(figuras 1 vy 2). La caja terminada se guita ahora de ia maquina
con los bastidéres de guf{a 18 y ee apila con las otras oajac pa=
ra efectuar el vaciado d; los moldoc: Como el molde inferior de
12 ecaja superpuesta forma gsiempre el complemento del molde supe=
rior de la saja situada por abajo y oousigufeutemeute debe que-
dar situada sobre ésta exactamente vertical, estaado sin embargo
los moldes desplazgdoc rec{procameate en cada caja, estas al ger
apiladas experimentan fbrz;samente un desplazamieato recf{proeco
¥y constituyen por tanto uana pila én forma Aae escalera de~tal ma-
nera gue 1los embudos de colada de los moldes qnedan'eituados 114
bres y estos 61t§mos pueden llenarse totalmente ae abajo hacia
arriba por or&en.

Ea el apilado de las cajas sirve de gufa el mareo 18 que

las circunda para evitar que los moldes se corran, El marcols,
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como igdica la figura 4, se deja alrededor de 1a dltima caja co-
loga 4a hasta que aé aplica la caja pr6:d.rha. Bsto‘maroo de gufa
18a, ggarra con sus pernos 20a en los aéujuoa de las bridag 26
desplazadas respesto & 1os pernos 20 del marco 18 y también el
mismo gralo que los mﬁlde}e y as{ se agogura el que los 40 mol~
des coineidan exactamente, Despuds de aplicar uasa caja se suelta
cada ‘vez el maroo iafsrior y se hace ogcilar 4 un lado 18b asl
migmo, Ahora puede saoarse el marco después ae haber soltado sus
bridas 28, por deprimir el marco , dael pe;no 20;: Bn el mareo
que queda libre se encaja ahora otra mmeva caja y se aplica con
esta de nuevo gobre 1la méquina:

Naturalmeate gue 1la copia de los modelos pmede realizarse
por mAquinas de moldear accionadas, ademas de & mano, por agua
£ presién, aire comprimido § mecinicamente § también puede efeo~
;:uarso mediante maquinas 6n~que ia oompresign tengé, lugar desdeA
abajo: 1o esenoiai pera el iaveanto es gue l-as mitades guperior
¢ inferior del modelo se desplazan reciprocsmeate de manera que
5,1 imprimirla por las dos caras de las cajas, se forman moldes

2

que experimentas un desplazamiento rec{proco sorregponaiente,

Se reivindiea somo guevo y de propia iavenciln,
1°= Una miquina de moldear & presidn para fabricar moldes
dobles en una caja, en la que mediante 6ompresién g0 imprimen

1os modelos por abajo y arriba simultaseameate em el relleno §

‘carga de la caja, caracterizada porque las mitades (a, b) dael

modelo iaferior y superior ge desplazan reciprocameante de manera
que 108 moldes originados al imprimir los modelos en ambas caras
de la caja experimentan un desplazamieanto resiproco correspon-
diente, el oual al eolosar las cajas (17) unas sobre otras, hace
que el apilado tenga forz;aamento 1la ron;:a de escalera, de tal

modo que la caja colocada enscima no ocubra el embudo de colada
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(29) de 1s situada por aebajo,

2°« Miquinae de moldear por presién segiin 1o reivindicado
ea ol pnuto 1, earacterizadas por un'maroo-guia (18) oseilable
haocia un lado ¥y que recibe la caja (17) a1 colocarla gobre 1la
miquina, 61 cual posee un perao de guf& (20) en cada uno de 10
dae lados opusgtos y una bri&a de guf; (283; los cugles estén
superpuegtos y desplazado.wreefprocaﬁento en el mizmo gradomquo
las mitades del modelo y al preasar sirven de gufa ﬁilaa placas
del moaelo (15, 16) y en sl apilado & las cajas (17}.

3%~ Miquinas &o moldear por pre;iﬂn eon puente~oompreeor
elevable y-doprimible y tamﬁi‘n.ooéilaglo, caracterizadas porque
sobre el tablero fifjo (6) ae ia miqnina se dispone en forma cO-
noeida una placa de mndeio (13), ﬁientras que otra aogunﬁa Placa
de modelo (16), cuyas mataaéa ;e desplazan 1ater£1mente regpeeto
£ lae de la placa intbrior de modelo, va fija por debajo ael
puente compresor (8).

4°= Méqujgpas de moldemr por presidn segin 10 reiviniicado
en el pﬁnté 3, caracterizad;s porque 163 ext;omoo iaferioresg as

lag columnas (7) que soportan al pueate eompregor, ae dispoanen
en ecorreasras (12), que ee deslizan en gufas (14) situadas fuera

- )
del aloaace de la arena que eae ¥ duﬁiert;o por una tapa (13),

Egta patente recae sobre 'UlA_MAQUi!A DB MOIDEAR A PRESTON
PARA FABRTIGAR DOBLES MOLDRS EN UNA CATAY, eomo queda desorito
en 1a presente memoria, oaraotorizado en-la anterior Nota j re-
Proaentado en los aajuntoo dibujoo. ' ‘

s

Maaria J6 ae Am;u e 1.929
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