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MEMORIA. DESCRIPTIVA

de una patsnte de 1nven016n Dor 20 afios para Espana ¥ sus colonias
por ?Un nuevo sistema de ensamblajeBembutido en las diferentes par-
tes constituktiwas de objetos de chaps, y especialmente de moldes
para helados” (grupo 1, clase 6} 4 favor de la Chaudronnerie et
T8lerie de 1’Est "ChauBiodest” S. &. r. l., residentes en Schiltigheim
(Frandis) 14 Rue des petits Champs. ' ' |
Esta invencién tieme por objeto un sistema de ensamblaje &
embutido de las diferentes partes constitutives de objetos de cha-
pa y especialmente de moldes para helados, en los cuales el cu:rpo
y.eilfondo del molde, se acoplan mediante una metalizacién en caliam-

‘te de las dos piezas, por medio del encaje del borde inferior del

cuerpo del molde, en un reborde periferico en forms de U practics~
do en el fondo del molde y el consiguiente encaje de las dos partes
a fin de que queden perfectamente unidag. | ’

Segun la invencifn, este encaje de consolidac¢ién tiene la for-
ma de ondulacionss que pueden ser constituidas por unas series de
dobleces en relieve y hueco, en las dos partes § solamente en un
lado de la linea de juntura en dos angulos del fondo y cuyas gene-
ratrices estdn inclinadas en relacidn con los planos medianos de la
pared del(cuerpo; cada doblez.estrechandose hacia arriba.

Las ventajas que tiene dicha colocacibn se describen en la pre~
sente memoria con relacién 4 los dibujos adauntos, mostrando.

Fig. 1 una viste en perspectiva.

Pig. 2 vista de la parte inferior del molde.

Fig. 3 -vista ésquematica de un corte practicado en la parte
recta del sitio de ensamblaje del cuerpo y del fondo del molde
antes de la disposicién del encaje de consolidacién.

Fig. 4 un corte analogo despues de haber sido pxacticado el
encaje. '

Fig. 5 elevacidn 1ateral de 1la narte inferior del molde.

El molde para helados se componeé habitualmente de un cuerpo -l-
en chapa de seccidn reota'ouadrangular, estrechandose ligeramente
hacia abéjo ¥ Jjuntandose por su extremo inferior con un reborde
périferiooi-zé en forma de U, practicado en el fondo ~3- del molde.

En fig. 3 se vé gue el doblez inferior de este reWorde es lige-
ramente bombéadg hacis el exterior con el fin de formar uns espeche

. de ensanche, en el cual es amasada la materia de reserva, indispen-

sable para. evitar najadas‘y deterioros del reborde, en el curso
delé encaje subsiguiente. Este ultimo es conducido de modo que -



las ondulablones se extienden & la vez sobre el reborde del fondo
del molde, cogido entre los labios de dicho reborde.

En las figs. 2~4 se ve que estas ondulaciones formen una serie
de dobleces -4-5- en relieve ¥ en hueco en pendientes obliguas y
que cada una va estrechandose hacia su parte superior, extendiendo-
se simetricaménte de una y otra parte de la linea recta de juntura
x (fig. 2-) uniendo dos angulos inferiores del molde. Ademds los
generatrices —-y-y’- estén inclinados simetricamente hacia los pla-
nos medianos -2« en 1los cuales estén situados las paredes latera-
les del cuerpo del molde (fig. 4).

Vistos de lado, dos dobleces sucesivosg, el uno en relisve y
el otro en hueco formen une especie de cola de milano.

De esta Morma, se obtiene un embutido perfectd y un tapado
uniforme del fondo del molde, sin entorpecermla libre variacién
del volumen de la msteria que contiene y que implicen las variaciones
de temperature 4 las cusles el molde estd expuesto durante su uso.

‘ Adem£s, el borde periferico del molde se encuentra reforzado
de un modo notable por el encaje ondulado y dado la forma parcial
de arco de su arista inferior (fig. 5) resulta de este modo de en-
caje Que, cuando se coloca el molde en el suelo sus partes ondula-
das no lo tooan y estan por consiguiente protegidas eficazmente con-
tra los choques verticales. - ~ ‘

"En resunen que este genero de encaje é embutido produce una
aplicaciGn muy junta del labio exterior del reborde contra el cuerm
del molde, y asegura_por'consiguiente una duracién muy larga de los
adornos de eststio =6-T- 1lenando laa Jjuntas derechamenta del borde
superior ‘del reborde periferico =2-. .

Hemos descrito solamente el modo de encaje § embutldo de un
molde para helados, pero Se sobreentiende que se puede adaptar 4
cualquier otro objeto de chapa u otro material cualquiera gue sea
su tamafio y forma. En todos los cesos se efectua un encaje absolu-
to de las dos partes. unidas y ol mismo tiempo un tapado perfecto
y un refuerzo en el Ingatrddl encsje. o |

Y como este sistema esté comprendido en el articulo 12 de la
Ley vigente de Propiedad Industrial podrd ser objeto de una patente
de invencién por 20 afios para Espafia y sus colonias, |

. NOTA
‘ La patents de invencidén cuyo privilegio se solicita para Espa$
fia .y. sus colonias deberd recaer en ”Un Nuevo sistema de ensamblaje
embutido de las diferentes partes constituitivas de objetos de cha-
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pa, ¥y especialmente de moldes para helados” (grupo 1, clase 6)
siendo lo que se dedlara como nuevo y de propia invencién lo
siguiente: . . '

19 "Un nuevo sistema de ensamblaje&kembutido de las diferentes
partes constitutivas de objetos de chapa y especialmente de moldes
fara helados” caracterizado por el hecho de gue el cuerpo se acopla
en un reborde periferico en forma de U en el fondo, siendo fijado
alli por embutido y que el embutido tenga la forma de ondulaciones

- extendiendose sirmltaneamente sobre el reborde del fondo y la par-

te del cuerpo insertads entre los labios de éste.

22 "Un nuevo sistema de ensamblaje y embutido de las difercntes
partes consittutives de objetos de objetos de chapa y esp cialmente
de moldes para heladog” caracterizado por el hecho de que las onduls-
ciones forman una serie de dobleces en relieve y hueco extendiendo-
' se de una y otra parte, 6§ solaments de un lado de la linea de
juntura, gue dichos dobleces en relieve y hueco van estrechandose
hacia su parte superior, gque las generatrices de los dobleces estén
0 no inclinadas con relacién a los planos medianos de les paredes
del cuerpo del molde y gue los labios exteriores del reborde peri-
ferico del fondo del molde sean bombeados cerca de la base de dicho
reborde hacia el exterior en formas pmnzuda,

32 ”Un nuevo sistema de ensamblaje y embutido de las diferentes
partes constitutivas de objetos de ochapa y .especialmente de moldes
paras helados” tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos
ad juntos, '

Consta de 3 hojas mecanogrefiadas en una sola cara

Madrid /g de Abril 1929
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