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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención por veinte años, por =  Procedi­
miento para la fabricación de acumuladores de plomo = a fa­
vor de la razón social I.G. Farb enindustrie Aktiengesellsdhaft; 
residente en Prankfurt am Main (Alemania) Mainzerlandstrasse, 
n° 28-**-

Se ha comprobado p e  se puede llegar a aleaciones per­
fectamente homogéneas alcalinas o terreoalealinas de plomo 
cuando la aleación se prensa por una prensa de cordones o to- 
rones. Este método de trabajo se ha comprobado ser muy favo­
rable principalmente para la fabricación de cuerpos huecos, 
como tubos etc,, pues mediante inyección o introducción de 
alambres de plomo duro en los tubos es posible preparar agre­
gados de plomo y de aleaciones de plomo, las cuales después 
de separar por disolución el metal de la aleación se acoplan



individualmente o en una multitud proporcionando electrodos 
completamente nuevos de una capacidad y duración extraordi­
narias •

Ahora "bien, se ha comprobado que los agregados sólidos 
así obtenidos pueden adquirir aun mayor valor cuando los cuer­
pos huecos de plomo o de una aleación de este, los cuales pue­
den tener la forma de varillas redondas, ovaladas o esquina­
das, no se recubren con plomo duro o se rellenan con una va­
rilla de este, sino cuando en estos cuerpos huecos se introdu­
ce, se encaja o se prensa un alambre o cuerpo, redondo, ovala­
do o esquinado de plomo duro, obtenido en la prensa de cordo­
nes y el cual llena por completo el agujero de aquellos cuer­
pos.

Se ha descubierto ademas que conviene también hacer de 
plomo duro todas aquellas partes de los electrodos hechas has­
ta ahora de plomo duro vaciado, haciéndolas ahora de plomo 
duro trabajado en una prensa de cordones, A estas partes per­
tenecen por ejemplo los polos, los ganchos de suspensión o 
también las rejillas o marcos de los electrodos de rejilla 
etc.

Gracias al empleo de plomo duro prensado en prensa de 
cordones en lugar de plomo vaciado o colado, se tiene la posi­
bilidad de reducir el espesor de aquellas partes y disminuir 
por tanto el peso muerto del electrodo. En una serie de ex­
periencias comparativas se ha comprobado la superioridad del 
plomo duro así trabajado para el fin antes indicado, especial­
mente por lo que toca a su dilatabilidad. Ademas, se ha com­
probado que el material tratado en la prensa sufre bajo el 
influjo de la corriente electrolítica alteraciones menores 
que el colado. El ataque del plomo duro prensado en una pren­
sa de cordones es ademas absolutamente uniforme, mientras que
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en el material colado la corrosión es muy enérgica en puntos 
aislados* por lo cual se debilita muellísimo y se hace inser­
vible prematuramente*
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Descrito suficientemente el presente invento lo que se
declara como de novedad e invención propia, son las siguien-

*
tes reivindicaciones:

1. - Un procedimiento para la fabricación de acumulado- 
res de plomo* caracterizado porque sus partes de plomo duro 
son de plomo duro que se ha trabajado en una prensa de cordo­
nes* o torones.

2. - Procedimiento para la fabricación de acumuladores
de plomo.- Según se describe y reivindica en la presente me-

€moria descriptiva.
Consta esta memoria de tres paginas foliadas y escritas 

a maquina por una sola cara.

iáadrid, 18 de abril de 1929.
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