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PATENTE DE INTRODUCCION
‘ 'por~5 aﬁos ' K

para "Un procedimiento para la fabricacidn de perchas para ro-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La preéente memoria descriptiva se refiere a una patente
de introduccidn destinada a garantizar la explotacidn exclusgi-
va de un procedimiento mecénico para fabricar perchas de made-

- ra pare colgar ropas, especialmente prendas de cuerpo y panta-
lones, y en generdl vestidos de hombre y de seﬁora; |
El procedimiento de que se trata consiste esencialmente

en utilizar, para dar forma corpdrea a la parte principal de

la perchsa, gue es la que sirve para colgar las prendas de cuer-

po, las mdquinas que sirven para la fabricacidn de hormas para




calzado, llamedas también "de copiar", modificadas en la ampli-

tud de los drganos que sir;en para sﬁjetar los modelos metdli-
cos y las piezas de madera de las gue han de resultar dichas
paftes principales de las perchas; | _

Sabido es que en las citadas méquinas funciona un carro
deslizante que lleve los drganos respectivos para sostener los
modelos antedichos asi como las piezas de madere mencionadas,

" el cual carro, ademds del movimiento deslizante de gue se ha
hecho mérito, tiene otro pendular con el cual se consigue que
el modelo metédlico se apoye sucesivamenté sobre el canto de

- una rueds giratoria montada en el misnm eje de una herramien-
te. también giratoria y desbastadora, gque actda scbre la pieza
de madera gue se trabaja;

La citada rueda giratoria gobierna por lo tanto las pro-
fundidades de ataque de la herramiente desbastadora, y, como
tanto el modelo metdlico como la pieza de madera tienen tam-
bién movimiento de giro, resulta reproducida corpdreamente la
forma del modelo en tal pieza de madera, después de varios pa-
sos del carro deslizante, cuyo niumero depende de los resulta-
dos que se obtengen con la herramienta desbagtadora rotativa.

De este modé quedaﬁ hechas las partes principales de las
perchas en cuanto a su forma gemeral, las cuales después se
acaban segin los detalles y particularidades que deban presen-
‘tar, ya sea con herramientas auxiliares o complementarias del
frabajo, ya sea.a mano;

Las perches, despuds se pulen y se les aplica los ganchos
metélicos para su. suspensidn en el perchero, asi como los tra-
vesafios que suelen llevar algunos modelos de las mismas, .y

cuantas piezas complementarias se crean necesarias.




’ \
Las citadas perchas pueden ser barnizadas, pintadas y de-
coradas como se gquiera, pudiendo tener formas y dimensiones va-
riables.

NOTA

Por la patente de introduccidén a que se refiere la presen-—
te memoria descriptiva;'se REIVINDICA la explotacidén exclusiva:

1.~ De la fabricacidn de'peréhaé de cualquier clase de me~
dera, obténiendo su parte corpdrea principal, o sea 1a’que sir-
ve para colgar las prendas de cuerpo, mediante mdquinas de fa-
bricar hormas para calzado o méquinas llamadas "de copiar", que
llevan un carro deslizante que sujeta el modeloﬁy la piezé de
madera que ha de ser configurada comp el modelo, haciendo en
dichas mdquinas las correspondientes reformas de emplitud én
el sujetador de modelos y en el de las piezas de madera;.

2;— Como consecuencia de lo menifestado en el pdrrafo an-
terior, de la obtencidn de la forme de la parte principal men-—
cionads de las perchas, mediante el apoyo del modelo en el can-
to de una rueda giratoria de gobierno y el ataque de la pieza
de medera por una herramienta desbastadora rotativa con el mis-
mo eje de la rueda giratoria, siendo rotativos también el mode-
1o y la pieza de madera que se deslizan junto con el carro para
la realizacién del trabajo de desbastado de aquella;

5;— De la aplicacidn, a las partes principales de las pér-
chas obtenidas tal como se ha explicadern los dos pérrafos an-
teriores, de toda clase de operaciones de acabado y de. travesa-
flos, ganchos y de cualquier otra suerte de piezas complementa-

rias, asi como de %oda clase de medios de pulimento, barnizado,




-

pintado ¥y decoracién;
Sean cuales fueien-las circunstancias que conCurranicqn
la esencialidad del objetq de la patente, definida en las.an;
teriores reivindicaciones, cual objeto es: .
"Un procedimiento'para la fabricacidén de pérchas para rd-
pas“;m
" Gonsta la presente memoria de cuatro hojés foliadaé;.es~
critas por una sola cg?a; | |
Barcelona, 6 de Abril de 1929;
P, p. de D. Domingo CALVERA VILA,
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