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MEMORTA DESCRIPTIVA

Los procedimienﬁos que hastalhoy se han venido emplean-
do para producir, en los tejidos y otros articulos, dibujos .o
muestéas en coloras mediante aerografia o sea por chorros de
materias colorantes 1liquidas pulverizadas por corrientes de
aire o de un gas a presidn, con interposicién de patrones o
moldes recoftados o0 perforados, solo son éusceptibles de pro-

ducir dichos dibujos o muestras en tonalidades de intensidad



unifbrme, limitados los motivos de tales muestras o dibujos
por los mismos lfmites determinados por los perfiles de las
perforaciones o del contorno de los moldes o patrones.

Los trabajos para obtener diversas gradaciones de tin-
tas en los dibujos aerografiados con interposicidn de moldes o
patrones han debido realizarse = mano, aplicdndose en mayor o
menor proporcidn el color pulverizado y obteniéndose con dichos
moldeé 0 patrones solamente las delimitaciones comcr;tas de con-
torno, lo cual involucra una mano de obra larga y costosa.

Por el procedimiento que eonstituye el objeto de la paten-
te de introduccidn a que se refiere 1a‘presente memofia descrip-
tiva, se consigue obtener mecdnicamente con el empleo de uno o
més moldes o patrones debidamente relacionados entre s{ la gra-
dacidén de tintas antes expresada, directamente aplicados a di-
versa altura sobre el articulo gue se ha de pintar o estampar,
realizéndose todo esto de un modo combinado para producir las
referidas gradaciones de tintas, también gradusndo variablemen-
te el suministro de color pulverizado por las toberas o inyec-
tores, segin sean los efectos que se deses obtensr en los dibu-
jos qgue se produican.

En los dibujos adjuntos se demuestra el modo de realizar
el procedimiento de que se trata, y a ellos nos referiremos a
continuacién para explicar claramente dicho proeedimiento;

En los antedichos dibujos, 1la figura 1 representa esque-
miticamente el dispositivo aplicado para la estampacidn o pin-
tado mecdnico por inyeccidn de materia colorante pulverizada,
‘empleando una combinacidn de patromes o moldes planos.

La figura 2 es un ejemplo de un dibujo realizado con

gradacidn de tintas,
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' La figura % demuestra la ejecucién de un molde o patrdn
para obtener las gradaciones de color;

La figura 4 representa un ejemplo de'ejecucién gspecial
de un patrdn o molde de gradaeidn;

La figura 5 es la representacidn de un dispogitivo para
estampar o pintar a dos colores, con gradacidn de tintas, em-
rleando patrones o moldes planos.,

La'figura 6 es un esquema de un dispositivo para efectuar
rotativamente la estampqcién 0 pintado por inyeccidn aerogrifi-
ca; |

Lg figurs 7 demuestra un modo especial de ejeéucidn de
-los moldes o patrones para dicha clase de estampécién o pinta-
do. .
Sobre el género 4 que se ha de estampar o pintar (figuras
1, 5y 6) sa coloca el molde o patrén de contorneado 3, encima
del cual se disponen los patrones de gradacidn 2 y 1, s cier-
tas alturas y en las posiciones fequeridas; Los moldes o pa-
tromes 1, 2 y 3 congtituyen en conjunto el molde o patr5n com--

" pleto para la muestra o dibujo, formando el patrdn gde contbrnea-
do 3 con los patrones de gradacidﬁ'l v 2 uﬁ todo integral y unidol
La posicidn reciproca de dichos moldes es ls exigida para la
produccidn eventual de las gradaciones en el campo de los colo=-
rag estémpados o aerografiados; esta posicidn reciproca de ios
moldes serd mantenida por cuslquier medio téenico adecuado.

Bl patrdn 0 molde pars dbtener ios,dibujos con gradacio-
nés de tintas podrd estar comstitufdo tambidn de una sola pieza,
en cual caso los patrones para las gradacionmes estdn solidaria-
mente unidos con el patrdén o molde para el contérneado formando
un cuerpo Unico; a este efecto, se conservan las perforscio-

nes correspondientes a los patrones parcisales respectivos que



girven para determinar la gradacidn de tintas, llendndose to-

tal o parciaslmente los espacios restantes entre todos los pa-

trones medianfe una materia adecuada, por ejemplo un materiél

fundido, premnsado o en cualquier otra disposicidn téenica ( fi-
gura 4). o

A una altﬁra qﬁe corresponda, sobre los patrones ovmolf
des antes explicados, actidan los pulverizadores 15 montados so-
bre gjes 5, de modo gue puedan tener movimiento giratorio em
dichos ejes. La preparacién lfquida colorante, mordiente,etc;
por la asccidn del aire o gas comprimido que pasa por el conducto
6 y va al inyector 7, sale por egste en forma de chorro pulveri-
zado, y atravesando las perforaciones de los patrones o moldss
se proyecta sobre el género 4;

Las partes paerforadas de los patrones de gradacién de tin-
tas corresponden é la superficlie o campo del dibujo que ha de 0s-
'tentar en el género 4 mayor profundidad o intensidad de color,.
mientras que las partes de dichos patrones gue cubren o tapan
el género corresponden a las regiones del dibujo que han de
presentar tonos mds claros con prograesiva degradacidn dé tin-
tas. |

Al inyectar la preparacidn colorante con el pulveriza-
dor 15 sobre los patrones determinativos de los dibujos, aque-
lla preparacién pulverizada penetra formando un cono & travéds
por ejemplo de la perforacidn 1! del patrdn de gradacidn 1,
que en este caso se suponé de forma circplar, ¥y en consecuencia
se obtiene sobre el género un cfrculo I (figura 2), pero des-
pués que la preparacién colorante finamente pulverizada ha atra-

vasado la perforacidn 1' se forme otro circulo II, correspondien;



te a la perforacidn 2' del patrdm de gradacidn 2, teniendo
este segundo circulo un tono de color mds claro que el circu-
lo I, Andlogamente se forma el dltimo circulo TII cuyo con-
torno bien definido y concretado corresponde & la perforacidn
3! del patrdén de contorneado 3.
De este modo gqueda formado um dibujo constitufdo por circu-
losg, de los cuales el I, que es el obtenido por proyeccidn di-
recta de las radiaciones del pulverizador, ostents un‘tono de
color mds profundo o mis intenso que los otros dos cfrculos II
y II1 cubiertos en una gran extepsidn por las partss no perfo-
radag de 10s patrones de gradacidén, de manera que estos dos dl-
timos circulos se debilitan en su colorido de un modo progresi-
vo hacia sus bordes, con lo que se ha obtenido por método mecd-
nico ﬁna degradacidn de tintas desde el cireculo I hasta el circu-
lo III,
Del propio modo que se ha demostrsdo para un dibujo cir-
cular, la'gradaciéﬂ de tintas puede obtenerse en cualquier otra
-¢clase de dibujos o motivos;

Los patrones de gradacién.que gstén destinados a ﬁroducir
gradaciongs de tintas sensiblemente continuas y muy extensas pue-~
den disponerse eﬁ sug bordes, como indica la figurs 3, con per-
foraciones o incisiomes 13 muy prdximas entre si y de anchura
conveniente, constante o en aumento o disminucién ,,segﬁn_los
efectos que se guiers obtener;

Losg patrones pars Obténer los dibujos pueden astér variable~
mente configurados, con el fin de que su forma se'adapte a las
irregularidades y a la configuracidn eventual del género gue se<ha
de estampar o pintar;

S5i se quieren obtener imdgenes muy ricas en contrastes con
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wns misma preparacidn colorante pulverizads, puede variarse

" 1la intensidad de las proyaocidnesvdel pulverizadorl Con este
fin, en el pulverizador 15 va dispuesta una palanca 10 girato-
ria (figuwas 1y 6), que actda a la vdlvula de paso 9 de la com-
' posicidn 1fquida colorante, al propio tiempo que se apoya sobre
gl véstago 12 de‘la vélvula que regula la admisién del aire o
gas de pulverizacidn hacia el conducto 6 por el cual va al in-
yector 7. |

Para poder producir gutomdticamente estos efectos, se
disponen unas gufas 11 paralelas entre sf (figurasﬁ.y 5), las
cuales presentan salientés-ll' méds o menos pronuhciados y corres-
pondientes a las perforaciones de los moldes o patrones (figura
l); Unos rodillos‘como 14.“ otrog 6rganos seme jantes se apoyan
y pasan & lo largo de estas guiaé 11 que obligan a abrirse més
o menos las vélvulas deApulverizacién 9 y 12, con lo gue se obtie-
ne que los inyectores solo entran en funcionamiento cuandb‘se ha-
1lan correspondientemente encima de las perforaciones de los
patrones o moldes del dibujo. Estas gufas ll.pueden‘llamarse
de gobierno o'regulacién; '

Si se ha de operar con patrones‘o moldes planos; puede
emplearse el dispositivo representado esqueméticamente en la fi-
gura 5, arreglado para qus la estampaciéﬁ o pintado se realicse
de modo intermitente. E1 género que se ha de pintar, sea tejido,
papel u otfo, procede del cilindro plegador 17 §y avanzs a inter-
valos, por accidn de los rodillos 20 y de la tela de arrastre
sin fin 4', sobre la mesa operatoria 18, halldndose el bastidor
19 que lleva los patrones, en posicién levantada; Cuando el géQ
nero 4 qﬁeda intermitentemente en es#ado de reposo por determinar-

10 as{ 1= tels de arrastre 47, los patromes 19 descienden, acercén-



dose a la pieza de género 4, y las baterfas de pulverizado-
res 15' y 15‘ actlan entonces sobre los patrones, realizan-
dose la estaﬁpaci&n o} pintado tal como anbtes sa hardeserito,
aplicdndose a la vez todos los colores que integran los dibu~
jos o0 muestras que se han de producir; _

Cuasndo ls porcidn de género que estaba bajo la accidn dg'
los pulverizadores 15' se hace avanzar bajo el rgportaje ne-~
cgsario, se¢ coloca en'posicidn correcta para recibir la accidn
de los pulVerizadorgs 15" con_el segundo color componente del
dibujo, de modo que, aun&ue este dibujo o muestra esté integra-
do por dos o mds colores, cuando el género va a arrollarse en
17t 1a esfampacién o pintado estd completamente terminada, por-
gus las baterfas de pulverizadores 15! y 15" actdan a la vez
en porciones de género sucesivas en su avance sobre la mesa 18,
de modo que el géumero al abandonar la mesa 18 ha recibido ya
integralmente todos los‘colores dé que se compone la muestra
o) dibujo; Resulta de esto que ¢l tiempo para producir un di-
bujo completo, aun cuando conste de varios coloresg, es indepen-
diente del niémero de estos, porque todos los pulverizadores
actllan simultédneamente en cada fase de trabajol

Bl procedimiento descrito puede también.épliearse medign-
te movimiento seguido sin interrupciones del género que‘se ha

de estémpar, pero antonces los patromes del dibujo han de avan-~

zar continuamente junto con dicho género que se ha de estampar,

debiendo ser fijos los pulverizadores, tal como se representa
esqueméticamente en la figura 6f En este caso al patrdn deg di-
bujo se le di forma cilfndrica, y las guias de regulacidn o de
gobierno 1ll' antes mencionadas se disponen.en un cilindro rota-

tivo 16.



Como ge demdestra*en 1a'figurav6, el género 4 que se'ha
de estampar se aplica sobre el patrén roﬁativo y es movido
mediante uné tela de arrastre 4' de un modo continuo, interca-
lando tantos patrones como colofes tiene el dibujo, los cua-
les patrones pueden constituir también una sola pieza.

En el caso de que ge obstruya una tobera 7 del dispositi-
vo 15 en la baterfa, se hace girar dicho dispositivo 15 alre-
dedor del eje 5 para que la preparacidn lfquida colorante pa-
se a la mitad del depdsito 8 de‘modo que la tobera quede vacia
‘por encima del nivel del liquidb, pudiendo entonces destorni-
llar.el inyector 7 obstruido y reemplézarlo por otro limpid, sin
que se derrame el 1fquido.

Pinalmente debemos consignar que con €l procedimiento des-
crito pueden estamparse 0 pintarse toda clase de géneros, con
toda suerte dé composiciones colorantes pulveriiables, Y que en
cada caso particulér podrin emplearse los dispositivos que sean

méds adecuados y que correspondan a las circunstancias.

NOTA

Por la patente de introduccidn a que se refiere 1ls presen-
te memoria descriptiva, se REIVINDICA la explotacidn exclusiva
de un procedimiento para estampar o pintar dibujos con grada-
ciones de color, el cual procedimiento estd caracterizado:

l;— Por producir dibujos con gradaciones de tintas, éon
suxilio de patrones o moldes y mediante materias colorantes
1f{quidas pulverizadss como en aerografia, aplicando encima del
patrén o molde de contorneado que se coloca inmediato al géne-
10 gue ha de recibir el estampado o pintado, y que determina

el contorno o limitacidn del dibujo, uno o més moldes o patro-



nes de gradacidén de tintas situados a distintas alturas y en
posicidén relativa unos de otros, los cuales moldes o patro-
nes estdn dispuestos a la radicacidn de los pulverizadores y
producen en el género que se ha de estampar 0 pintar grada-
ciones de tintas en progresidn ininterrumpida;

2.,- ©Por aplicar, en el proéedimiento indicado en el pd-
rrafo anterior, un dispositivo adecuado en los pulverizadores
para que pueda variarse la intensidad de las radiaciones de di-
chos pulverizadores en correspondencis con 1os dibujos que'se
han de producir; con objeto de que pueda obtenerse la degrada-
cidn de tintas con riqueza de contrastes,

3.- Por disponer, en el procedimiento indicado en 108 dos
pdrrafos anteriores, las vdlvulas de los pulverizadores gober-
nadas por palancas a fin de graduar sus aperturas, las cuales
palancas'estén sometidas a la accidn de guias con salientes en
correspondencia de las intensidades de ¢olor requeridas que de-
ban obtenerse;

4.- Por disponer, en el procedimiento indicado en los
tres pdrrafos que preceden, cuando Ssea conveniente, moldes o
patrones de gradacidén de tintas, para que resulten sensible-
mente ininterrumpidas o continuas las gradaciones, los cuales
moldes llevan perforaciones o incisiones de anchuraé adecuadas y
muy préximas entre sf;

5.~ Por disponer, en el procedimiento consignado en los
cuatro pdrrafos anteriores, ei empleo de moldes o patrones for-
mados fntegralmente con los moldes o patrones de contorneado y
1os moldes o patrones de gradacién, unidos unos moldes o patro-
nes con otros mediante cualquier>d18positivo adecuado o por su

construccidn original.



6.~ Por dispomer, en el procedimiento consignado en
los cinco pérrafos precedentes, el relleno de los espacios
existentes entre los patrones o moldes de contorneado y los
de gradacién(de tintas, de modo que todos los patrones o mol-
des referidos formen un todo tdnico e inseparablel

7;~ Por disponer, en el procedimiento a que se refieren
los seis pédrrafos que preceden, los depdsitos de los pulveri-
zgdores gus cohtienen las preparaciones 1iquidas colorantes
que se han de pulverizar sostenidos medianté ejes que permitan
su basculacidn, con objeto de que puedan recambiarse répi-
damente las toberas correspondientes cuando estan obstruidas,
sin que se derrame el 1{quido contenido en dichos depésitos;

Sean cuales fueren las circunstancias gque concurran con
la esencialidad del objeto de la patente, definids en las an-
teriores reivindicaciones, cual objeto estd constitufdo por:

"Un procedimiento para estampar o pintar dibujos con
gradaciones de color".

Consta 1lsa presénte memoria de diez hojas foliédas; es-
critas por una sola cara.

Barcelona, 5 de Abril de 1929,

1%
P, p. de D. Franz HUBL,
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