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Puede considerarse el presenté, {nvento cpmo un perfeccionamien-

to sobre los sistemas¥n los cuales el faceite que se trata de
conveftir esta fisicamente mezclado con gases de conductores
de calor, que son.de tal temperaturajfy contienen tal proporciodon
de unidades de calor que éueden progucir 1la réaccién de conver-
sion deseada sin necesidad del empleo de camaras de reaccidn
calentadas por medios exteriores.

El presente invento comprerde inter slia los siguientes
perfecclonamientos o mejoras:

(1) La provisién de medios perfeccionados para calentar
,el gas de conductor usado. En los sistemas anteriores que se
acaba de mencionar, se recomendaba el calentamiento de los

gases de conductor por medio de calefactores tubulares. Aun

cuando esta forma de calentamiento es satisfactoria para perio-
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dos cortos, se ha hallado que dichos medios de calefaccion se
deterioran répidamente ¥y es muy dificil impedir que se llenen
de carbon depositado. De conformidad con el présente invento,
para este propésito empleamos nosotros medios de calentamiento
regenerativos, por ejemplo, estufas de tiro caliente del tipo
usado en los altos hornos de fundicion para la reduccion de
mineral de hierro., Hasta donde sabemos nosotros, jamés se ha
intentado usar calentadores rékenerativos en la pirogenacién

de petréleos. Debe entenderse que, cuando se requieren gran-
des volumenes de gas, particularmente de origen de hidrocarbu-
ros, a temperaturas de mas de 1400° F., el problema de proveer
tales gases es bastante serio, ¥ segﬁn nuestra experiencia, se
resuelve ese problema a un grado admirable con el emplso de los

medios de calentamiento mencionados. En el procedimiento de

nuestro invento se produce una corriente de gas de conductor de

calor de temperatura uniforme, mezclando el gas caliente direc-

tamen%e con una cantidad de gas relativamente frio suministrado
bajo regulacion, justamente al salir el gas caliente de la
estufa. De esta manera se puede regular con gran precisién

la temperatura en la camara de reaccion ¥ se puede usar altas
temperaturas para los periodos de tiempo regulados, de tal
manera que se produce un combustible para motores de altas
propledades anti-detonantes.

(2) En los sistemas anteriores antes mencionados, se
recomendaba mezclar el aceite 1iquido, en forma de peliculas
delgadas, directamente con los gases calientes de conductor,
aunque se proponia también mantener la presién independiente
de las condiciones de temperatura, por ejemplo, por medio de
un compresor u otros medios exfériores. El presente invento,
en contraposicién a lo usado ﬁasta el presente, contempla la
vaporizécién previa del aceite de petréleo, pero con la menor
descomposicién posible, y en seguida la mezcla de los vapores
de petréieo con el gas caliente de conductor para producir la

reaccion de conversion. Este\procedimiento posee la ventaja
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de 1la eliminacidén completa de la fase liguida, lo que permite
usar cualquier presién deseada. Posee también la venta ja de
una mezcla mas instantanea del aceite que se trata de convertir
con el agente o medlo de conversién, lo que quiere decir una
reaccidn mas uniforme; y finalmente, se requieren menos unida-
des de calor de las que suministra el gas de conductor, para
la reaccion necesaria (debe tenerse presente que este método

de calentamiento es relativamente el mas caro), de lo cual

resulta mayor economia.

(3) También contempla este invento una distribucidn per-
feccionada del exceso de calor en los productos de la camara
de reaccién, pues se ha notado que en los métodos anteriores
no se transfiere suficiente calor a lo que puede llamarse el
extremo de cabeza del sistema, esto es, a los productos desti-
nados a la cemara de reaccién, particularmente los gases de
conductor. En consonéncia con este descubrimiento, empleamos
nosotros con el presente Invento y nuestro procedimiento para
la conversidén de petrdleos, la cantidad maxima del calor dispo-
nible en los productos de la camara de reaccion para elevar la
temperatura de lqs gases de conductor antes que se mezclen con
el elemento de calor empleado, y utilizamos el resto del calor
disponible para elevar la temperatura del aceite ingresante y
mantener un equilibrio propio de calor en el resto del sistema.

(4) También contempla el presente invento una manera
nueva y eficaz de quitar el carbon de los productos en el
sistema, mediante el lganO de los productos con un medio
apropiado, por e jemplo, un aceite de alto punto de ebullicién,
con el cual se elimina el carbon que contienen los productos de
la reaccién, antes que pasen estos productos por cualquier apa-
rato en el que pueda depositarse el carbon ¥y causar obstruccio-
nes. Después de esto, los productos lavados pueden pasar direc-
tamente a las columnas de recpificacién y condensacidén. Aun
cuando la eliminacidén del carbon de los productos vaporizados

por medio del procedimiento de lavado de vapores ha sido antes

-3 -



recomendada, y en sus aspectos generales no forma parte de
nuestro invento, debemos expresar gue nuestro pfesente invento
contempla el uso del medio de lavado, no sdlo para eliminar el
carbén de los vapores y gaseé sino también para quitarles una
prOporcién adecuada de su calor, y para transferir ese calor

a cualquier otro sitio donde pueda ser utilizado con mayores

venta jas, por e jemplo, a los gases de conductor, antes que se

" mezclen con su elemento de calentamiento. De esta manera se

aprovecha la ventaja de que, para calentamiento indirecto, se
obtiene mayor eficiencia por medio de un contacto termal de un-
1fquido a gases, que con un contacto termal de gas a gas.

(5) Es otro distintivo de este invento poder aprovechar
la ventaja de la operacion de lavado de gases mencionada, para
separar las fracciones mas leves, o "descabezar" el aceite
usado como medio de lavado, caso en el cual se agregan lés
fracciones vdporizadas al volumen de gases,y vapdres'en que
se hallan mezclados los vapores del produééo buscado. Hemos
encontrado de véntaja particular en la préctica, fraccionar de
esta manera fodo o parte del aceité, en vista de la razén de
gque hemos hallado que el producﬁo resultaﬁf%osee un valor mucho
mas alto como anti-resonante (o contra gol;eo en el motor), que
lo que se puede donseguir mediante el fraccionamiento simple
del aceite. Si bien no comprendemos claramente al presente la
explicaciénAde este resultado, suponemos que las condiciones de
pirogenacién suave que se obtienen con el lavado de los gasés
son la causa de este aumento de valor como anti-resonante en
el producto final.

(6) También contempla este invento el uso opcilonal de
vapor de agua mezclado con el gas de conductor ae ¢alor antes
de su admision en el elemento de calentamiento. La presencia

del vapor es util por razoén de ‘que impide a un alto grado la

' deposicién de carbdn en el calentador regenerativo, y.también

td
por la razon de que reduce el volumen de los gases no condensa-
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bles después de haber pasado la mezcla de productos de lavcéma-
ra de reaccidn a través del aparado condensador, de tal manera
que se facilita la extraccion de los vapores leves que se han
quedado rezagados con dichos gases.

Se comprendera me jor este invento con la lectura de la
siguiente descripcién detallada y con referencia a los planos
anexos, en los cuales: --

La Fig. 1 es una visba en parte diagr;ﬁética ¥ en parte
de area de seccion de una planta hecha de conformidad con una
forma preferida de aplicacidén de este invento.

La Fig. 2 es una vista que muestra con mayores detalles
el elemento de calefaccion empleado para el gas de conductor,

La Fig. 3 es un corte de seccion tomado sobre la linea
ITI-IIT de la Fig. 2.

Refiriéndonos a la Fig. 1, se introduce petrdleo, aceite
u otro liquido hidrocarbonoso, que se trate de pirogenar, pre-
feriblemente calentado antes en la forma Yy por los medios que
se expligarén mas adelante ¥y que.estén comprendidos en el sis-
tema, dentro del vaporizador o evaporador 10, a través de la
tuberia de alimentacion 11, empleandose la bomba 12 para poner
el petréleo bajo una presion igual a la del vaporizador, que de
preferencia debe mantenerse ligeramente mas alta que en el resto
del sistema. Se somete el petroleo en este vaporizador a una
accion de calor suficiente para vaporizarlo-bien, sin que sufra
'el petréleo ninguna pirogenacién apreciable. Es conveniente
usar vapor o uﬁ gas neutro, o una mezcla de ambos, como auxiliar
para esta evaporacion.

El vapor de petréleo sale del evaporador por la tuberia
13, que lo conduce a la camara de“reaccién 14, en la que debe
convertirse mediante la accion de los productos gaseosos calien-
tes de la estufa 15, que ingresan dentro de la camara a través
de la tuberia 15a. La estufa 15, es una unidad de una bateria
(ilustrada en la Fig. 2), y{sera descrita en detalle mis ade-

lante. Estos gases, que entran en la camara de reaccidén y que
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constituyen el conductor de calor, consisten en gran parte de
los gases de residuo que se producen en el sistema, sin embargo
de que pueden emplearse también otros gases, .por e jemplo, gas
natural. De preferencia se mezclan los gases con un poco de
vapor de agua en la proporcién deseada. Cuando se usan gases
de origen de hidrocarburos, como es preferible, consisten ge-
neralmente de hidrégeno y metano, debido al intenso calor desa-
rrollado en el elemento de calentamiento gque se usa.,

Después de convertidos o pirogenados los vapores de petré-
leo en la camara de reaccion 14, pasan por la tuberfa 15b al
lavador de gases 16, donde se despojan los vapores y gases de
todo el carbon que contienen en suspension, Para este proposi-
to se emplea un medio qe lavado adecuado, que de preferencia-
consiste en su mayor parte de un aceite denso. Desde luego,
debe mantenerse la temperatura dentro del lavador de gases
bastante alta para evitar que se condensen las fracciones de
los productos de reaccion que se desea separar en las siguien-
tes operaciones del procedimiento.

Como se notara con evidencia, por virtud del contacto
intimo con el flufdo lavador que se escoge para la separacidn
del carbén, ese fluido puede también aprovecharse con igual
eficiencia como un medio de transferencia de calor, mediante
una regulaéién apropiada del volumen y temperatura inicial de
dicho fluido. Como se ha dicho ya, es unldistintivo de este
invento el hecho de que la cantidad de calor substrafdo de
esta manera se aprovecha para calentar los productos en dife-
rentes puntos del ciclo del procedimiento.

El medio o agente de lavado, que sale del aparato de la-
var gases 16, pasa de preferencia por la tuberfa 20 a un per -
mutador de calor 23 en el cual se desprende de una parte de su
calor, paséndolo de preferencia al gas conductor, que esté en
camino hacia el elemento de calentamiento empleado, dentro del
cual se eleva su temperatura a un grado mas alto que el de la
temperatura de conversion. Del permutador de calor pasa el
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agente de lavar preferiblemente por la tuberfia 24 a un segundo
permutador de calor 25, donde se reduce aun méé su temperatura,
calentando esta vez el‘petréleo de la columné de rectificacidn
(que se describiré despUés), que esta en su camino hacia el
evaporador 10 para los productoé de la reaccidén. Del permuta-
dor 25 pasa el agente lavador por la tuberia 26 hacia el tanque
de asentamiento y reserva de material 27 que esta provisto de
la valvula de ventilacidn 28, de la conexion de descarga 28a v
de la tuberia de retorno 28b, a través de la cual se bombea

el aceite por medio de la bomba 28c de regreso al aparato de
lavar gases 16. En el tanque 27 se asienta el carbon substraf-
do por el aceite y de preferencia se le extrae continuamente por
la boca de descarga 28a y se le pasa al tanque 28d.

Si se desea, podra emplearse el aparato de lavar gases 16
con el fin de separar las fracciones mas leves del aceite que
se emplea comojagente de lavar, caso en el cual las fracciones
vaporizadas se juntan con los productos de vapores y gases que
contienen los vapores del producto buscado. De esta manera se
ve, pues, que el'agente de lavar trabaja dentro de un ciclo
completo que comprende el aparato lavador 16, los permutadores
23-25 en serie, la tuberia 26, el tanque 27 y la bomba 28c.
Para aliﬁentar nuevo aceite dentro del ciclo de lavado se pro-
vee el tanque 27 de una boca de admisién 29.

Después de haber pasado los productos de la camara de
reaccion 14 por el aparato lavador 16, y de haber sido despo-
jados de su contenido de carbdn y de las pequeilas cantidades

de otros componentes que habian arrastrado, como por e jemplo,

residuos muy densos que pudieran condensarse, pasan por la tu-

berfia 33 hacia la columna de rectificacion 34, donde‘se conden-
san los productos mas densos que el producto deseado, preferi-
blemente por medio del aceite que entra en el sistema por la
tuberia 34a. De la columna de rectificacidn 34 pasan los va-
pores 7y gases por la tuneria 35 al condensador 36, del cual se

extraen los productos convertidos o pirogenados ¥y se llevan al

-7 -



~

acumulador 37. El gas que se queda sin condensar, que eviden-~
temente incluye los gases conductores originalmente empleados,
ademas de cualesquier gases fijos que puedan haberse desarro-
llado con la reaccion, pasa por la bomba 39a y la tuberfa 39
hacia el absorbedor 40, donde se le separan la gasolina rema-
nente y otros vapores leves, por medio de un agente absorbente
aprépiado. Del absorbente 40 pasan los gases por la\tuberia

41 hacia el elemento de calentamiento o estufa de tiro caliente
15, atravesando, como se ha explicado. antes, el permutador de
calor 23, donde se eleva su temperatura varios cientos de grados.

Para el salmacenaje del exceso de gas se provee el depésito 4la,

_que se comunica con la tuberia 41 por medio de una vilvula de

reduccién_apropiada 41b. La bomba 42 eleva la presién del gas
del deposito 41a al grado de presion general del sistema. .

El agente liquido de la columna de rectificacidn 34 es
de preferencia el acelte ingresante, que después de salif de
dicha columna, aumentado con los productos condensados dentro

de la columna, pasa por el permutador de calor 25, dentro del

~cual s eleva su temperatura por medio del calor gque recibe de

los productos de reaccion lavados, como se ha explicado antes.
Del permutador 25 pasa el aceite, a su temperatura méxima,v
previamente a su ingreso dentro del evaporador, por las tube-
rias 46, la bomba de alimentacidén 12 y la tuberia 11, hacia el
evaporador 10. E1 ciolo del aéeite ingresante puede resumirse
como sigue:- El aceite entra en el sisteﬁa por la tuberia 34a,
pasa por la bomba 34b hacia la columna de rectificacién 4 y
de allf pasa al evaporador 10.

El tipo de los elementos de calentamiento o estufas que
se usa estan mas claramente ilustrados en la Fig. 2. Cada estu-
fa 15 es preferiblemente del tipo conocido como estufa de dos
conductos y comprende una boca de admision de cbmbuétible 47,
una camara de combustidn 48 en la porktidn inferior de la estu-
fa, que se comunica con un flus central 53, que conduce los
gases de la combustion hacia la cémara de compartimientos 53a
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hecha de material refractario e inerte, y de a11i pasan los
gases a una conexién de valvula 52, Fig. 3, que los.lleva a
la chimenea (no ilustrada). Cuando una estufa ha sido puesta
en la temperatura debida mediante la combustién de un combus-
tible apropiado, en la camara dé combustién 48, se cier:a'el
conducto de provision de combustible (y aire) ¥y se purgan los

productos de combustion remanentes en la estufa, de preferencia

por medio de una conexion no jlustrada, Fig; 2, de ingreso de

vapor. Entonces queda la estufa lista para desempefiar su fun-
cion de calentamiento, pero antes de introducirle el gas con-.
ductor, puede convenir elevar la presién interior al grado de
presién general del sistema, mediante la introducciodn de una
pequefia cantidad de aceite, que instantaneamente se convertira
en gas dentro de la estufa, y de esta manera elevara la presion
al grado de 1la presién del sistema en general.

El gas conductor entra en la estufa por la tuberia mayor
45 y de las conexiones de valvula 49, y después de calentarse
a su paso por la cémara de compartimientos y a su descenso por
el flus central 53, sale de la estufa por la tuberia mayor 51
que esté provista de las valvulas 50. Es conveniente mantener
una temperatura uniforme en los gases que se alimentan .en la-
cémara de reaccidn, y para este propésito se provee el conduc-
to desviado auxiliar 58, que se comunica con la tuberia mayor
de gas frio 45 v la tuberia mayor de gas caliente 51. De pre-
ferencia se mantiene esta temperatura por medios auﬁométicos
de cualquier tipo conécido, que comprenden un pirémetro 90 que
regula la valvula movida a motor 59 montada en dicha tuberia
de desviacién auxiliar 58.

Cuando baja la temperatura de alguna estufa mas abajo de
cierto limite predeterminado, se le aisla del sistema y en su
reemplazo se conecta otra estufa recién calentada. Como el
periodo de calentamiento es mayor que el perfodo de servicio,
es necesario contar cuando menos con tres estufas para poder

alimentar continuamente el gas conductor calentado.
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Cuando el petréleo que se va a convertir contiene una
proporcién considerable de pequeflas fracciones leves, puede
convenir pasar, cuando menos parte de ese petrdleo, por el
aparato lavador 16, antes de su ingreso en el sistema, con el
fin de fraccionarlo, como se ha explicado ya. Debe comprender-
se que, aun cuando en el rectificador 34 se efectua algun frac-
cionamiento, las temperaturas de ese rectificador son mucho
mas bajas que las del aparato de lavar 16. Cuando se introdu-
ce aceite en el ciclo de lavado, las porciones leves que se
evaporan, pof_ejemplo,‘sobre los 750° F., se incorporan con
los vapores Que salen del lavador 16, y los componentes de
esos vapores, condensados en la columna de rectificacion 34,
se alimentan al evaporador 10 a través de las tuberias 46 v 11.

Cuando se desea usar;un poco de vapor como parte del gas
conductor de calor, se 1le inyécta por arriba de la estufa 15
por cualquiera de las uniones ilustradas.

Tambieén se hé hallado que las condiciones que se esta-
blecen en la camara 16 son excelentes para la produccién de
asfalto, de materiales con contenido de asfalto, o residuos
de esos materiales crudos que contengan remanentes de asfalto.
Por consiguiente, cuando se desea una produccion simultanea de
asfalto, debe alimentarse como agente de lavar, en el aparato
lavador de gases 16, el aceite con contenido de asfalto que
se desee utilizar, de tal manera que, después de pasar el
aceite por el ciclo de lavado varias veces, se obtendra un
residuo compuesto esencialmente de los componentes asfalticos
originalmente presentes en el aceite de lavado. En los siste-
mas anteriores, de pirogenacién de petréleos, cuando se ha
tratado de pirogenar los aceites con contenido de asfalto para
separar el-asfalto, se ha hallado que, debido a las condiciones
de la pirogenacién a que se someten los componentes asfélticos,
se desme jora considerablemente la calidad del asfalto separado.
En.nuestro progedimiento, al contrario, el asfalto resultante

es de calidad igual al asfalto que se obtiene por destilacion
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al vacfo. Debe entenderse que, cuando se aplica eséé(p;oéedi-
miento para la produccién de asfalto, al obtenerse un asfalto

o residuo asfaltico de la viscosidad deseada, podré separarse

el carbon que contiene el aceite en suspension miy facilmente
por cualqguier medio apropiado, ya sea de asentamiento o de
filtracion. E1l asfalto que se obtiene con este procedimiento
puede aplicérse a cualesquier propositos para los cuales sea
adecuado el asfalto no soplado; Si'se desea producir un asfal-
to soplado, habrévque pasar el asfalto directamente al alambique
de4sop1ar (no ilustrado).

' Cuando el residuo de asfalto contiene fracciones que se
adaptan a su conversidén en combustibles para motores, podra
evaporarse dichas fracciones y agregarlas a los productos de
vapores que entran en el rectificador 34, para que se fraccio-
nen alli, paséndose las fracciones mas dénsas por la tuberia
26 hacia el vaporizador 10, siendo asf introduciaas en el
ciclo de pirogenagién. |

Si se desea, puede separarse el carbon del agente de
lavado por filtracidon en vez de asentamiento, sin embargo de
que en la practica se ha visto que el carbdn en suspensidn
en el aceite o agente,liquido es de manejo relativamente fécil'
¥y se le separa prontamente por asentamiento.

Asf en el lavador 16 como en el rectificador 34 se emplea
de preferencia un material de relleno apropiado 70 con el fin
de que adquiera el aceite superficies de pelicula extensivas.
Con referencia particularmenteka la“séparacién del carbén en
suspension, hemos hal;ado que dicho material de relleno es de
gran eficiencia en cuanto a producif un lavado perfecto de los
productos de reaccion mediante el agente liquido.

Debe entendefse.que la aplicacién preferida de nuestro
invento, que se ha descrito e 1llustrado como un e jemplo con-
creto, puede ser variadayi modificada de muchas maneras, sin

. <’ £ - . y .
que haya desviacion del espiritu ni alcances del invento mismo,
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y en particular, podra hacerse arreglos diferentes con respec-
to a los permutadores de calor empleados. Por ejemplo, el
aceite ingresante, en vez de entrar directamente en el rec-
tificador 34, puede pasar primero por el permutador de calor
25, en seguida por el rectificador 34 y seguir después hacia
el evaporador 10. También, si se desea, puede pasar el acei-
te ingresante por el primér permutador de calor 23, en vez

del permutador 25, caso en el cual el gas conductor pasaré

por el permutador 25.

Los puntos de invencibn propia y nueva que se presentan para que sean
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l.- En el procedimiento para el tratamiento de aceites de

petréleo, con el fin de convertirlos en combustibles apropia-
dos para motores, las operaciones que consisten en mantenér una
cantidad de compuestos de petréleo baja tratamiento dentro de
una cémara cerrada; en calentar una masa de material refracta-
rio e inerte, absorbedor de calor, hasta que dicho material
llega a una temperatura mas alta gque la requerida para la
reaccion de conversién; en pasar un gas conductor de calor
sobre dicho material para que se caliente a una temperatura

mas alta que dicha temperatura de conversién; en utilizar elV/
gas calentado de esta manera para que efectiue la conversion dé
dichos compuestos bajo condiciones de temperatura virtualmente
uniforme, mediante la introduccion de dicho gas en dicha camara
¥y su mezcla con los compuestos de petrdleo contenidos en la
cémara, conteniendo los productos de dicha cémara de reaccidn
asi aquellos vapores de los productos buséados como el gas con-
ductor de calor; y en someter los productos de dicha camara a
las condiciones de licuacidn de dichos compuestos en forma
adecuada para su uso como combustibles de motores.

2.- El procedimiento segun la clausula 1, en el cual se
obtiene el control de la temperatura mediante la regulacion de
la témperatura del gas conductor de calor antes de su mezcla
con el material sometido a conversiodn.

3.= El procedimiento para el traﬁamiento de aceites de
petrdleo segin clausula 1, en el cual dicho gas conductor de
calor es de -origen de hidrocarburos.

4.- El procedimiento para el tratamiento de aceites de
petrdleo segun clausula 1, en el cual el gas conductor esta
constituido en parte por wvapor de agua.

5.~ El procedimiento para el tratamiento de aceites de_
petrdleo segin clausula 1, o cualquiera de las otras preceden-
tes, en el cual dichos gases tienen tal temperatura y estan en

tal cantidad que pueden proveer virtualmente todo el calor nece-
—13—



sario para dicha reaccién de conversién.f/

6.- E1 procedimiento para el tratamiento de aceites de
petréleo segun clausula 1, en el cual se vaporiza primero el
petrdoleo sin que ocurra considerable pirégenacién, y se intro-
duce después el vapor producido a la cdmara de reaccidn de tal
suerte que se efectua el’procedimiento en la fase de vapor.

7.- E1 procedimiento para el tratamiento de compuestos
de hidrocarburos, para su conversién en compuestos de menores
puntos de ebullicidn, en el cual se efectia la reaccidn de
conversion por medio de un conductor gaseoso de calor previa-
mente calentado, que se mezcla con dichos compuestos, que se
caracteriza por el tratamiento de los productos de la cémara
de reaccidn para separarles el carbdn que han arrastrado con
ellos mismos, y substraerles parte de su calor para aplicarlo
a los materiales que van a ingresar para tratamiento en dicha
camara de reaccidn, a la cual estin destinados a entrar pero
sié afiadirles: nada del contenido de carbdn’ antes eliminado.

8.- El1 procedimiento segﬁn clausula 7, en el cual dichos
productos de la cédmara de reaccidén se lavan con un agente de
lavar liquido que oonsiste principalmente de un aceite con
alto punto de ebullicidn.

9.- El procedimiento segin clausula 7, en el cual el
agente de lavar consiste de un aceite compuesto de fracciones
de aceite leves y'densas, de tal manera que las fracciones
leves se vaporizan durante la operacidén de lavado Y se agregan
a la corriente de productos de vapor de la camara de reacgién.

10.- El procedimiento segun clausulas Y ¥y 8, en el cual
el agente de lavar que debe recibir calor de los ﬁroductos ya
calientes, se utiliza para impartir calor a los gases conduc-
tores de calor que estdn en camino hacia la cémara de reaccidn,
antes que tomen la temperatura propia y final de reaccién.

11.- El procedimiento segin reivindicacidén 9, en el cual
el agente de lavar imparte también calor al material de aceite

en su camino hacia la camara de reaccidn.
-M-
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'12.- E1 procedimiento segin clausula 7, en el cual se usa
.,gh aceite con ésntenido de asfalto como agente de lavar, de tal
maneré Que,'debido a las condiciones que se establecen en la
cémara en que se efectua el lavado, se vaporizan los componen-
tes no asfélticos y se produce un asfalto no soplado.
 15.- E1 procedimiento segin reivindicacién 12, en el cual
s¢ separa el capbén adquirido por el residuo asféltico, ya por
asentamiento o ya por filtracion.

B v%4.- En una planta de aparatGé\gfra el procedimi€3§o

definido en las clausulas 1 a’l13, el ulp de un caléntado

regenerativo, como una estufa de tiro cdliente, para calentar

el gas cpnductor de calorjque habra de chlentar el vapor de

3

o 1
petroleo, virtualmente como se ha descri
pJ

lS.E‘En una plantd de aparatos segun\la clausula 14,

que compr nde un calenfador regenerativo y una camdra de

reaccion, el arreglj/por el cual la camara dé,reacclon es \
una unidad\%eparad de dicho calentador, virtua
se ha expli;;EET//ﬁ | -

13%- Eiipfocedimiento para el tratamiento de aceites
tal como ‘se ha'déscrito ¢ illustrado en los planos anexos.

7.- Una pié@?a de agafhtos para/efltratamiento de
compuegtos de/hidrocérbunos virtﬁalmente omo)§§ ha descrito
e ilustkad /én los plardos anex@s.

;8.— Un método GQE/é&wgﬁiggxgwgogfgsggpdigniﬁx para tratar comw

pusstos de hidrocarburos.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que anteced, representado
. -
en el dibujo que se acompaia, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta ds quince hojas escritas por una sola cara,

Madrid, 12 de abril de 1929.
Po A.
Ayto S0 B2
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