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El ‘preaente ‘invanto tiene por objeto un procedimiento
de fa'bricaod.on de juntas o soportes elaaticos del tipo de

. aquello_s que estén formados por dog manguitos o oasquillos

metélicos concéntricos, u 6rganos analogos, entres los
ocuales v4 interpuesta una anilla de materia elastica, (caucho
u otra), convenientemente deformada desde un prinoipio.
, Sabido es gque én las Jjuntas o sOpor_tes de esta
clase 1la anilla de materia eldstioa introducida en el

" espacio snular determinado por los dos AcaSquillos o tubos

coneéntricos tiene, desde un prineipio, un didmetro externo

nayor Que el diametro interno " del casquillo exterior, y un

didmetro interior mas reducido - que ol diimetro externo del

manmito ] caequ:l.llo interior. De donde resulta que, al

introduocirse la anilla elast:l.ca en el espacio anular preeitado,

ge produce un efecto de estirado de es_ta anilla eldstica. -
El presente invento tiene por db;}ofo obtener Jjuntas

_© soportes eldsticos susceptibles de sustentar cargas radiales

y longitudinales muy -éle_rva,da:f y oonaisto; a este efecto,
@ aummtar‘ considerablemente el estirado de la anilla

-elastioa que V& 1nterpuesta entre los dos casquillos )

manguitos oonoontricos. _ : 4 :
' Por diversas razones, y por buenos que sean los

) lubriﬁcantas que se empléen, este estirado oon_siderable

no puede realigarse practicamente cuando el anillo eldstico

. es introducido,de una manera relativamente lenta, entre los
.~ do0s casquillos concéntricos, 0 su equivalente. | ‘

Con a‘rraSlo al invento, ‘ge introduce el ani,llo- Veléstico

. entre 1os dos casquillos concéntricos, realizén’dbae esfb.._raA

operad én oon velocidad suma y preferehtu‘nen'te;‘ con ayuda

‘ de una prensa de aire comprimido o compresor que comprende
un utillaje o herramental especial que se desc:,ibe a

continua oién.

En el dibujo que ‘8e acompaﬁa y que se da fmicanente
a t:[tulo de ejemplo:

La Pig. 1 es ‘una viata esquematioa do una. prensa de

| ai're_: oqmprimido para introducir 1a anilla o anillo alaati.eo



v 4

32-_

en el casquillo o manguito exterior. _
La Fig. 2 muestra la prensa de la Fig. 1, _
convenientemente equipada para introduoir el eaaqnillb

interior en la anilla eléstioa.

La Fig. 3 muestra la :hmta oompleta eatableoida
con arreglo al invento. | - |
Para introducir primeramente la anilla eldstioa

'a en el casquillo metdlioco extermo o tubo u érgano

andlogo b, se utiliza de pre:reranoia, una prensa de aire
oomprimido de la ‘clase que s e represagnta en la Fig. 1,
comprendiendo dicha prenga una mesa o© banocada 1», dos
montantes 2, que sustentan el oilindro de prensa 3 dentro
del ocual se desplaga, en antasonimo ‘aun nuelle 4; un
pistén 5. La entrada del aire comprimido tiene lugsr por
una tuberfia 6 que lleva un,6‘rgano de reglaje 7, congtituido
por un grifo, llave de paso 0 su equivalente. Una anilla
de tope a modo de contera y de superficie cbnoava 8, v& _
asentada sobre un soporte amovible 9 y sirve para centrar
el casquillo 6 tubo h. Sobre este casquillo se coloca un

= manguito propiamente Aicho que haoe' de gufa, inai oado @

10 y formando a modo de embudo ocuyo didmetro inferior

es un sl es no es més reducido que el didmetro interno
del casquillo b. Este aparato se maniobra de la manera
siguiente: después de sumergida préviamente ia anilla a,
agi como el ocasquillo h_,' en un lubrificante, -(agna, etc_.'.)'

. 86 sumerge .0 coloca el manguito sobre el tope 8 y sobre

ddcho manguito o casquillo b se colooca el manguito "x_nayo,r"
0 embudo 10 que contiene la anilla a-' SQ;Suidamenté s'e da
entrada al aire comprimido en la premsa. La snilla g es
empujada oon gran velosidad y fuersa y penetra en el
casquillo b, efectuindose este enchufe casi inatamtanesamente.
Como quiera que la anilla elistica es incomprimible y
que desde un principio su didmetro exterior es mayor que
el didmetro interno del _"casq:iillo b, olaro estd que se
produce inicialmente, en el curso de esta rrimera

operacifn un estirado de la anilla aldstioca. Merced a la
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presencia del tope ocbnoavo 8, la anilla eldstica Eﬂes
colocada a la altura debida en el casquillo h. Ademds,
este tope de superficie ofncava, abre ligeramente la
ailla eldstica, oon 1o cual se facilita la segunda operacién.
Se efeotia seguidamente la segunda operacidn que
congiste en introducir el casquillo interno o tubo g, en
la anilla elastioca g. A este efecto se utiliza una prensa
(Fig. 2), 1déntica a la precedente, peroc an la que el
véistago de pistéin 5 tiene una cabeza anular 13 provista
de un pezén y de una garganta para recidir el casquillo
interior g que habrd de introducirse en la anilla eldstica a.
En este casquillo ¢ se introduce un punzén obénico 15,
que tiene una cabeza de centracifn para dicho casquillo.
Tha ves que estos 6rganog quedan colooados en la posicidn
representada en la Fig. 2, se pone en movimiento la prensa
de suerte que obligue al oasquillo g a alojarse, instantineamente
por decirlo as{, en el anillo eldstico g, determinando un
estirado considerable de la anilla, como del orden de
150 a 200 por cdento, por ejemplo. ILa experiencia ha
demostrado que por el procedimiento de enchufe o enmangado
que acesbamos de describir, se pueden alcangar alojamientos
cercanos del 1fmite de elasticidad de los caudhos de
mejor ocalidad, (700 por ciento, por ejemplo). Tan pronto
como ha terminado dicho enchufe o enmangado, el punzfén 15,
es expulsado del casquillo g por efecto de la velocidad
adquirida y entonces vuelve a subir el pistén 5, arrastrando
di cho casquillo.

Los dispositivos eldsticos de gran estirado o
flexibilidad que se obtienen con el procedimiento anteriormente
degsorito tienen aplicacién muy indioada como juntas osoilantes
destinadas a sustentar cargas radiales y longitudinales muy |
el evadas, ocomo oocurre, por ejemplo, con lés articulaciones
de las balletas de automéviles, en 1los ocardans de cstos
mismos ooches, en las uniones de amortiguadores , en los
pivotes oscilantes del variliaje de mando de frenos y demis
dispositivos andlogos. Por cargas radiales se entienden



aquellas’ qne van dirigides en santido psrpandiuular al eje
VO—O de la junta, (Pig. 3), ¥y por cargas longitudinales las
que van dirigidas parélelamanta al oitado eje. |

 Estas juntas 0 soportes oscilantes poséen ‘oon el
minisum de volumen, ‘siendo todo 1o demds 1gual, un ézigul,o
de oscilacién méximo 8in que se produzcan ooriihienfoa.>
de la anilla eléstica oon relacién a los casquillos o
manguitos interior o oxterioi. Ademéav, ﬁemiten, 1legado
el easo, mavimientoa de roduoida amplitud alrededor de
ejes oualesquiora distintos del eao 0-0.

 Estos dispositivos pueden 1gualmante ger utilizados
- oon ventnda»oqmo soportes fijos para unir érganos dite:soa, |
1os ouales aun debibndoﬁser‘sdlidarios unos de otros, podran
estar aislados, convenientements, entre s{, tsnto desde el
punto de viata de 1las vibraciones oomo desde al pnnto.dev
vista eldotrice, por ejemplo, en el caso de la suspensién
dsl motor sobre el dhasais de un automfvil, la fijecién de
depésitos de aceite. y de eaanoia, ‘de acumladores, de )
aparatos avisadores acusticos, radiadores, eto.. otce.s

) Como s oonsiguiqnto, el invento no se oircunscribo

'en modo e1guno a la forma de ejecucién anteriormente
desorita y representaéa y que solo ha aidq elegida a tftulo
de g}ehplo; asi, pués, este enchufe o© énmansadﬂgrépidﬂ
. podra efectﬁaraechn ctros aparatos que no gean precissmente
Prensas de aire'édmprimido, y nuy especiglments oon
aparatos hidréulidbaJ Asimismo, el procedimicnto rapiao
o8 aplisadble, no tan 8016 en aquellos casos en qne 26
_precisen obtensr estirados cqnsidcwablas_da la anilla
elastica, sino ademas en el oaso de gque dioho'esfiradb”aea
inferior a 100%. En este Wltimo caso, este procedimiento
de gran velosidad permite reducir los rebotes. L

'R O T A.

HabiandO‘ya desorite amrliamahté la naturaié%a de
mi invento, asi ocomo la manersa de 1llevarlo a la préoﬁ;oa,
debo hager constar que. las disposieionos anteriormdnﬁp
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desoritas‘son“susceptibies de 1igeras modifiéaciones gh'
gus dimanaionos ¥y detallos, gin que Be altere el prinoipio
| del invento. rambian ge haoe congtar que dicho 1nvento .
se refiere a la patente francesa de fecha 18 de Abril de 1928,
h sefialada con el n2 683 012, acagiiﬁdosa'a los bcneficios
 del Convenio Internacional de 1883, modificado por el |
Acuerdo de la Conferenocia de Bruaelaa de Diciembre de 1900,
¥ lo que oon-titnyo la esencia del invento y por lo ‘
\'qne solicito patente de invenciin por veinte afios en
- Espeafla es por: *Un procedimiento Qe fabricacidn de juntas
o soportes elisticos, por madio"dkl aparato espeeial
qne se desoribe" caracteriaandose por lo siguiunto.

‘ 12.= Por un proeedimiento que oomprande el emploo
de dos easquillos, tubos o manguitos conoéntricos oon
interposicién de una anilla de caucho u otro material
flexible, introduciéndose dicha anilla en al casquillo
externo, e introdncisndose seguidemente el casquillo
interno de un modo sunamente ripido en dicha anilla. -
2¢,=Un ‘procedimiento con arreglo a la re&vindioaeién

18, caracterizado por el hecho de quo las dos oporaoionas

de 1ntroduoo16n 0 enmangado son realisadas a gran
veloocidad. ’

, 32.= Un procodimienta oon arraglo a las raivindieaoiones
ls y 21 oaracterizado por el hecho de quo dichas priezas
‘86 sumergen en un lubriricanto antoa de sor‘armadas o
enchufadas. '

42 = Una méquina para la realizaocién de 1a primara

~ fage del prooedimianto oon arrpglo a la roivindiogg&én 2,
 oaracterisada por el hecho de que comprende ‘una premsa
 de alre comprimido y de accidén réipida, un topo o éontera
cilindrica para recidir el oasquillo externo, y ouya

ocara superior obnoava sirve para ;1m1ta: el hundimiento
de la anilla de’maferia eléatiaa‘ a1 final dé‘ogéroxa

del pistén de la prensa, y una especie de embudo adaptable
sobre el cﬁsquillo 4exterior a fin de servir da}ghia-a dicha
anilla mientras se introduce ‘an el oasqnillofﬁ#ferno.
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' 52.= Una miquina para la realiszacifn de la segunda
fase del procedimiento oon arreglo a las reivindicaciones 18
¥ 28 ocaracterigada por el heaho de que comprende una
prensa de aire ocomprimido de aoccién rapida y euya ocabesa
presenta una protuberancia cili{ndrica y una garganta anular
para recidir el casquille interior, y un punsén adaptadle
gsobre este casquillo para guierls durante eu introducoidn
en dicha anilla.

6%2.= Un progedimiento de fabricaoifn de juntas o
soportes eldsticos Yy su mecanigmo de fadrieasién
correspondiente; tal y como queda substancialmente descrito.

"Un procedimiento de fabriocacién de juntas o
soportes eldsticos, yor medio del aparato especial que se
describe”; tal y como queda substancialmente desorito en
la presente memoria e ilustrado en el dibujo que se accmpafia.

‘Esta memoria consta de seis hojas escritas por

una sola cara.
Madrid, 12 de Abril de 1929.

LEON THIRY.

P.P.
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