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Menoría s e se r lp tira  que te acompaña £ la  S e lie itu s  se Pa -> >
tanto Aa lu reae ióa  par VEINTE añas £ tarar t a l  Sr, pan* 0 a r  1 

O a 1 a a a a» r «a líe n te  an Barita •  Sshineberg (Alemania), par 

*ÜN PROCEDIMIENTO Y DISPOSICION PARA EL TRATAMIENTO TISICO Y QUI­

MICO Y EN ESPECIAL PARA SECAR, DESTILAR A BAJA TBJPIRaTUBA, DES- 

O ASI H  CAR, O ASI TI CAR 0 QUEMAR COMBUSTIBLES EN TORMA DE oRaNO T i-
I

NO O POLVO", praaantaía aa a l M ln iataria Aa Eaanamia Nacional,

Laa ensayes para aaaar, ia a t l la r  a baja temperatura, sesga- 

a lt la a r , g a s if ic a r  £ quemar aambuatiblaa aa forma Aa grana fino 

£ paira, par aj ampia l ig n ito  desmenuzado an t a l  fprma que laa 

gasas £ raporos Aal tratamiento aa esnsazaaa £ trarós Aal mate­

r i a l  finamente granúlala £ pu lrl forme, han AaAa hasta ahora mal 

reaultaAe, púas £ na aa p a ila  ImpaAlr aufieiantemanta que a l 

m ateria l pu lr l forma £ granular pena traes aa laa asnales Aa admi­

sión Aa laa gasea £ raparas £ bien a traraa Aa loa agujaras Aa 

la  pisas £ p a r r i l la  sobra la  que e x is t ía  a l  m ateria l £ tra ta r £ 

bien parque par laa raparas £ gasas a in d tiios  baja eleraAa pre- 

sl£a aa insuflaban ta lraa  £ «ra teras an la  sapa Aal material*

Esta formación as ta lraa  £ cráter impedía a l tratarnlsnte u n ifor­

me Aa taAa la  masa Aal m ateria l, originaba un anírglaa mar!miento 

an te rb e llla e  Aa aua partíanla# que aa arrastraban en gran parta 

par la  eerrien te  Aa gas £ as rapar y finalmente «a asi a naba a l 

ineeorealaste Aa que par laa arátaraa £ ta lraa  formada# pesian
~ J

sao apar lea  gases £ raparas sin  u tiliza ra s *

Par asa aa ha pro púa ato ya tratar al material pulrl forma £ 

finamente granulase na sobra una basa £ masa se parrilla , alna 

i aya atarla Juntamente san Isa gasea Aa rsaeolóa, insuflando laa 

partíanlas Aa material aa la  sámara Aa reacción bien sala par 

masía Aa laa gasas £ raparas £ bisa manteniónseloa constantemen­

te an catase se suspensión ientre se laa gasas £ raparas exlaten- 

tas aa merimiente.
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También se ha propuesto te ja r  aaer laa materialaa ta p a r ti­

da pu riform es ó finamente granúlatee siguiendo la  foorza ta la  

gravedad a travos te  la  a amara ta tra t amienta mi entran que loa  

gases a Taporaa actuantea atraviesan a l mismo tiempo dicha cama-I
ra  .

Tatos cstoa ene ayos citadas últimamente tienen otra lncon- 

veniente que censista en que loa raaltuoa pulrlform es é finamen­

te granuladas te  loa m ateriales te  partida salo pueden separarse 

can grandes d ificu ltad es  da loa  gasea de la  reacción é te  las
I

gasea é vapores formatos en la  reacción.

KL presenta Inventa se r e f ie r e  a un procedimiento que per­

mite e l  tratamiento de l m ateria l de partida pulviforme 6 fina­

mente granulado an un lecho, asta as en una capa que ae encuen­

tra  cobre una base horizon ta l a meto de p a r r i l la ,  evitándose sin
9 ^

embarga loa Inconvenientes a l p rinc ip ia  explicadas* Gracias a l 

nueva praaadimienta aa consigue an una zona situada entre la  ca­

pa da combustible y la  basa que la  sustenta una d istribución  

uniforme en totea loa puntos de loa gasas y vaporea que aa han
9 ^

da poner en eentaeto son e l  m ateria l á tra ta r. Bato aa logra  

gracias á que a una capa da las  m ateriales extendida esencial­

mente cobre una baca horizon ta l aa conducen loa gasea a vaporea 

destinadas a su actuación a través de canales é agujerea da la  

base a modo da p a r r i l la ,  loa  euales por medio te  cuerpos de d is­

tribución é inserción  de forma de hongo ó vá lvu la  f i jo s  ó móvi­

le s  se llenan y recubren de manera que loa m ateriales ó tra ta r 

no pueden penetrar en le e  canales da entrada da lea  gaaaa y an 

esta8 eanales aa produce una res ia ten c ía  muy elevada de corrien -
. . .  _ 9

ta para lea  gasee y vaporea admitidas.

Xa e l  dibujo adjunte,as representa la  parta más esencial te  

una disposición para l le v a r  a la  práctica  e l nuevo, procedimien­

to, presentando la s  figuras 1 y 2 una socolan v e r t ic a l y 'una
$

planta da la  base que sustenta a l  m ateria l ó tra ta r.



La parte represéntala le  la  basa á la  la  p a r r i l la  pasie

perteneeer ¿ una plaea á elementa le  p a r r il la , pa líen le  asta es-
*

tar fórmala par un gran número ae elementas. Alemas la  base pue- 

le  construirse f i j a  en fam a análoga á tana p a r r i l la  f i j a ,  por 

ejemplo una p a r r i l la  plana, á tnabián m óvil según la  eeastraeeián 

eoaoella  le  una p a r r i l la  mávil á g ira to r ia .

La paaielán la  la  sapa le  m ateria l y su tratamiento es
 ̂ i

esencialmente la  misma en ta las la s  formas i  ni la  a l as.

H  m ateria l pul v i  forme á finamente granúlala á tra ta r le s -  

eanea come sapa k sobre una base g f i j a  á mávil, cuyos tobos á 

canales f  sirven para la  aimisián le  lo s  gasas o rapares, por
J ^

ejemplo l e í  a ire  le  la  combustión. Bn e l  ejemplo la  ejeeuciánt
i lú s tra la  estos canales tienen sección c ircu la r, A travos le  los  

canales se aneajan lo s  mangos á vastagos ;b le  lo s  cuerpos le  

insereián  o t i  atribución, cuyas cabezas a se ensancha á moio ie  

vá lvu la  ú hongo. Les vástages b le  astas cuerpos le  lnsdfreián 

llenan le s  canales f  l e  manera que solo quelan lib re s  secciones 

transversales le  paso estrechas y le  forma anular, las  cuales 

ofrecen una e lé va la  res is ten c ia  le  paso á lo s  gases á vapores 

Las partas a le  la  cabeza recubren á mete le  paraguas lo s  aguje­

ros la  s d i l a  le  los  canales f  y lo s  mangos á vástagos g se 

asientan en le s  canales á agujeros sueltos le  manera que pueian
í

moverse r a l i  a l y axialmente, Entre la  cara in fe r io r  te  las cabe­

zas le  forma le  vá lvu la  á hongo la  lo s  cuerpos le  ineercián y la  

cara superior le  la  placa sustentalora g se forman re n llja s  herí-9
zcáta les le  paso h para lo s  gases t a l  tratamiento. Batas r e a l i ­

jas se forman en e l  ejemplo i lú s tra la  le  ejeeucián g ra d a s  á que 

las  cabezas se asientan con sa lien tes á lien ta s  a depuestos en
9 w

su p e r ife r ia  sobra la  base g. Entre estes apándeos quelan lib re s
i ^

la s  re a l i ja s  le  a ire .

Qraoias á la  d sp os ic iá n  horizon ta l le  las  r e n d ja s  le  paso 

para los  gases á vaporas se ev ita  le  un la lo  que se formen erá-



teres  ó to lvas en «1  m ateria l is  tratamiento y por otro la to  ge 

impla» que sa lga  e l  m ateria l pu lvi forme ó finamente granúlalo á 

traroo 4o loa oaQaloa ó 4o la  base. Sato ofoato ae favoreee aun 

mía en o l  ejemplo 4o ejecución ilú s tra lo  g rac ia » a que en la  ea- 

ra  In fe r io r  4e laa «aboza» a molo 4e bongo 4 vá lvu la  ae preven 

rebajo», eanaloo 4 eanalaluraa J le  sección sem icircular 4 aná­

loga , en laa que penetran loa tetonea e en a l borla le  lasembo- 

ealurasio loa eanaloa f .  Aal ao proeoribo £ loa gaaoa 4 vaporea 

un reco rrí lo  algo oc lu ía lo , lo  que a l mioma tiempo e leva  la  re - 

e ls teae ia  l e  paso.

Pera im pelir eaigan loa cuerpea le  inserción  le  la  baee9 ae 

atravioaan por loa  extramea le  lea  váatggoa 4 aetiloa  b unea pa-4
•a lo re » le  aujeelán l .  Sato ae empleará principalmente cuanto 

loa elemento» lo  la  baao aa muevan por ejemplo eemo en laa pa-
i

r r l l la a  m óviles.

Por e l  heoho le  que lea  váatggea 4 a etiloa  b ao pasan á 

travos le  la  base g y tanto por leba jo  lo  ásta «orno también en 

o l  in te r io r  lo  loa  canales f  «o ponen en cent acto intime «en 

loa gaaoa o vaporea 4 oon o l  a ire l e  la  combustión relativamente 

f r ió ,  ae logra  también una re fr ig e rac ión  e fica z  lo  lo s  «uerpoa 

le  inserción, euyas cabeza» están aometilaa á laa eléva las tesar-
l ~

poraturas le  la  zona le  tratamiento. También lo »  rebajes j en 

laa partea a le  la  cabeza actúan en e l  mismo «e n t ilo .

Por o tra  parto las  oabezas a le  la s  inserciones, que están 

bien en fr ía la s , eubren una gran parte le  la  base g , le  manera 

que también so relucen loa  esfuerzos térmicos que asta lebe so- 

portar. S irv lóa ioso  le  la  in l lc a la  lisp o s ic ién  para bogares se
4

consigue le  oata forma una buena granulación le  laa escorias*

S i e l  elemento g ae encuentra en movimiento, especialmente 

en p a rr illa s  m óviles, entonces por la  inversión le  loa elementos 

ao orig ina  una ca lla  le  laa plazas la  inserción hasta e l  tope le
4 _

lea  pasatoraa le  sujeción 1, Sn la  inversión  l e í  movimiento las



piezas ie  inserción  recuperan era posición  prim itiva , Gracias a 

este movimiento automático te  v  a iré  o te  lae  piezas te  inserción  

se impite que se agarren ó llenen  te  essoria  y permanecen siem­

pre lib re s  le s  secciones te  pase para le s  gases ó vaporea t e lf
tratamiento.

La planta te  la  figu ra  2 pera lte  r e r  la  atecuata t i  atribu­

ción te le s  cuerpos te  inserción  £ moto te  vá lvu la  ú hongo, pero 

naturalmente que puete temblón atoptarso cualquier o tra  t i c t r i -
9

buelón.

S i la  base representata ee construye f i j a  entóneos actúa en
I

forma análoga £ una r e j i l l a  plana. Beta puete componerse ts  una

p ieza  ó te  varias partes en fonsa te  t ira s  ó barras, teblento
. __, &

tener cu ítate te  que lo e  bortee te  loe  tivereoa  elementos astea 

tsnbióa acopiatos ó superpuestos que entre e l lo s  no pueta caer 

ningún m ateria l ni se forme ningún paso p e r ju t ie ia l para lo s  ga-
9

ses ó vapores t s l  tratamiento.

Lo miamo ha te  tcc irsc  a l constru ir la  base eomo p a r r i l la  

m óvil, que tsbs estar fórmala por varios órganos móviles rea l-  

proc amente,

A l eonstro lr la  nueva t i  aposición como p a r r i l la  g ira to r ia , 

la  placa te  óeta puete ectar fórmala en forma análoga £ la  pa- 

r r i l l a  plana te  una p ieza  ó también componerse te  varios elemen-
9

toe motslatos como ee quiera,

Id  tetoe lo e  easoe en que se atopta la  t i v i s i ó »  *•  1a base 

g en tiversos  elementes, la  lim itac ión  te  estos puets ataptarso 

£ la e  formas te  lo s  «uerpos te  inserción ,

S i nuevo procetim iente y tisp os ie lón  puete emplearse espe­

cialmente para l s  le s t i la c ió n  £ baja temperatura, la  tesecacien» 

toegas ificac ión , gas ifica c ión  ó también combustión te  l ig n ito  

seco tesraenúzalo y para la  combustión ó ga s ifica c ió n  te  cok f i ­

namente granúlate te baja te c t ila e ió n  y en tetas la s  ap licaeio -
9 ~

nes análogas.
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3s r e iv in t io a  como añoro y te  propia invencián*

1*- Un proeetlm lento para e l  tratamiento f ís ic o  £ químico 

«o  sustancias, especialmente para secar, i *  o t i  la r  á baja tempe­

ratura, sesgad  f ic a r , g a s ific a r , á quemar m ateria l p a lr i forme 6 

finamente granúlate, earaeterlza to  porque á tina capa t e l  mate­

r i a l  pulrlforme í  finamente granúlate á tra ta r ex ten tiia  esen­

cialmente sobre base horizonta l se contneen lo s  gases £ vapores 

atravfs te  agujeres á mote te  canal te  la  base, los  cuales se 

llenan y recubren metíante cuerpos te  insersián máviles • f i jo s  

te  forma te  hongo £ vá lvu la  te  t a l  manera que te  un la to  se im- 

p lta  penetren la s  sustancias á tra ta r en los  canales te entrata 

t e l  gas y por otro se protuzea en le s  canales una eleva ta  re s is ­

tencia á la  oorrien te en re lae ián  con la  res is ten c ia  te  pase en 

la  eapa t e l  m ateria l á tra tar, por lo  cual los  gases o vapores

así a tm ltltes atraviesan por la  capa te  tratamiento en t ls t r i iu -
» *

cián uniforme y sin  ocasionar la  formaeiín te  cráteres,

2*- Una tisp os ie ián  para l le v a r  á la  p ráctica  e l  p roce ti-

miento, r e iv ln t is a te  en e l  punte 1, ea raeteriza ta  porque sobre

lo s  agujeros á moto te  Canal te  una placa te  p a r r i l la  se tispo -

non móviles cuerpos t is tr ib u ite re s  con cabezas en forma te  hongo

£ válvu la , te  t a l  manera que entre estas cabezas te lo s  cuerpos

t is tx lb u lte re s  y la  su perfic ie  te  la  placa te  p a r r i l la  se formen

renal jas horizontales para e l  a ireA

5*- Una tlspos io ián  según lo  re iv in t ic a te  en e l  punto 2,

earaeteriza ta  porque las cabezas te  la s  inserciones á moto te

hongo o vá lvu la  recubren á meto te  qu itasol la s  efoocaturaa ae

lo s  canales £ agujeros te  la  placa te  p a rr illa *

4*- Una t i  aposición según lo  r e iv in t ic a te  en los  puntos 2

y 5, earaeteriza ta  porque los  pernos £ vastagos te  los  cuerpos

fungiformes t is tr lb u ito re s  atraviesan con juego por los  agujeros
*

á canales te la  p a rr illa *



5*- Una d isposición  según lo  reivindicado en los  puntos 8 

á 4, caracterizada porque e l  v£stago ó a s t i l  de los  cuerpos d is­

tribu idores de forma de hongo ó vá lvu la  se construye c ilin d r ic o  

y se dispone en canales o agujeros de la  p a r r i l la  también c i l in ­

dricos de manera que pueda moverse tanto en d irecoión  ax ia l comoJ
radl a l.

6*- Una d isposición  según lo  reivindicado en lo s  puntos 2 

£ 5, caracterizada porque lo s  ouerpos d istribu idores se aseguran 

para que no caigan por medio de pasadores que se encajan por los  

v á s ta o s  ó a s t ile s  debajo de la  p a rr illa *

7*- Una disposición  según lo  reivindicado en lo s  puntos 2

£ 6, caracterizada porque entre la s  paredes de lo s  agujeros ó ca­

nales de la  p a r r i l la  y lo s  vástagos Ó a s t ile s  e l  espacio anular 

que queda l ib re  es de tan estrechas dimensiones que en este ca­

nal encuentran lo s  gases la  mayor parte de la  res is ten c ia  to ta l 

£ su corrien te que tienen que vencer £ través de toda la  dispo-
i „

eiolón*

8*- Una d isposición  según lo  reivindicado en lo s  puntos 2 

£ 7, caracterizada porque la s  rend ijas horizontales de sa lida

están formadas por rebajos de las  cabezas £ modo de vá lvu la  ú
*

hongo de lo s  cuerpos d istribu idores*

9*- Una disposición  según lo  reivindicado en los  puntos 2 

£ 8, caracterizada porque en la  cara in fe r io r  de la s  cabezas á 

modo de hongo ó vá lvu la  de lo s  cuerpos d istribu idores se dispo­

nen sa lien tes, mediante los  cuales estos cuerpos descansan sobre

la  p a r r i l la  y entre los  cuales quedan lib re s  rend ijas horizonta- 
*

le s  para e l  a ire ,

10*- Una disposición  según lo  reivindicado en los  puntos 2 

á 9, caracterizada porque en la  cara in fe r io r  de las cabezas a 

modo de hoqgo ó vá lvu la  de los  cuerpos d istribu idores se rebaja 

un espaolf hueco a modo de canal, en e l  que penetra los  bordes 

elevados de las paredes que lim itan los  agujeros de la  p a rr illa *



11*- Una disposición  según lo  reivindicado en loe  puntos 2 

i  10, caracterizada porque la  p a r r i l la  «a iispona «orno placa f i ­

ja  coa canales £ agujeros, por lo s  cuales se encajan le e  vas t*- 

ges ó a s t ile s  l e  le s  cuerpos A lstrlbu lAeres as forma Ae hongo ó 

▼Simia,

12*- Una Al «posic ión  según le  re iv in d íca le  en le s  puntes 2 

£ 11, saraeterizaAa porque la  p a r r i l la  so compone <¡e partesja mo­

to Ae t ira s  £ barras, cuyes borses agarran tn tre  s i Ae manera 

que e l  m ateria l no puete caer entre la s  AiTcrsas t ira s  £ barras 

ni taapovo atravesar e l  gas Ael tratamiente,

135*- Una d isposición  según lo  relvinAlcaAe en le s  puntes 2 

£ 10, earacterlzaAa porque la  p a r r i l la  se construye como parri­

l l a  móvil con partes acoplaAas pero móviles reciprocamente y con 

agujeros por lo s  que atraviesan lo s  vastagos Ae le s  cuerpos Ais— 

trlbulAores aseguraAos para que no caigan, uniéndose los  d iver— 

sea órganos Ae la  p a r r i l la  entre s i Ae manera que entre sus d i­

versas partea no pueda atravesar e l  m ateria l ni lo s  gases ó va­

pores Ael tratamiento,

14*- Una d isposición  según lo  reivindicad® en loe puntos 2 

£ 10, earacterlzaAa porque la  p a r r i l la  se construye como un pla­

t i l l o  entero ó Ae varias  partes, e l  cual g ir a  alrededor de un 

e je  cen tra l y por cuyos agujeros ó sánales pasan lo s  vastagos ó

a s t ile s  de los  cuerpos d istribu idores de forma Ae hongo Ó de va l-
9 ^

m ía , asegurados para que no se salgan.

Beta patente reeae sobre *UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSICION 

PARA EL TRATAMIENTO HSICO Y QUIMICO Y EN ESPECIAL PARA SECAR, 

DESTILAR A RAJA TEMPERATURA, DESGASIFICAR, GASIFICAR O QUIMA* 

COMBUSTIBLES EN FORMA DE GRANO E1N0 0 POLEO*, como queda descrito 

en la  presente memoria, caracterizad# en la  an terior Rota y re­

presentado en lo e  adjuntos dibujos.
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