
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que ae acompaña 

a la  so lic itu d  de

un CERTIFICADO DE ADICION a la  patente num 105.299, expedida

en 24 de Abril de 1928, a favor de D, Bernardo ALBA PULIDO
• •

vecino de Córdoba.

por

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO D2 DICHA PATENTE. .

Recae la  patente principal sobre » Un procedimiento para el molido 
remolido y batido de las masas de aceitunas, para la  extracción- de 
aceites», procedimiento que consiste en v erifica r  el molido, remoli 
do y el batido de las masas con piedras de granito aplicándolas s i ­
multáneamente calor seco, sin ex istir  contacto alguno del agua .con 
las masas que se elaboran.

Para blevar a efecto el procedimiento qe describe en la. memoria de 
la  patente a que 'esta adición se re fiere , una instalación adecuada 
en la  que resaltan, como elementos principales y ca ra cteristicos , ■ cona 
titu tlv os  de novedad y per consiguiente de invenci'on, las tuber'ias 
de entrada y salida de agua caliente para comunicar calor a las masas 
y la  envolvente de calefacción que proporciona a lo s  mismos calor se­
co. Esto en cuanto al suministro de calor seco a las masas.

Y en cuanto al molido, remolido y batido de las masas se refieren  . 
se anotaban como novedades las rasquetas f i ja ,  g iratoria  y p eriférica  
y la  manilla para cambiar de posifuifon la  raqueta g ira toria .



Y-'precísamelité sobre estos extremos de invención recaen ahora lo s  per 
feceionamientos que se trata de adicionar debiendo advertir que aque­
l lo s  no quedan anulados al modificar en el sentido que luego se expre­
sarla sino que, quedan subsistentes para emplear unos u otros cuando 
asi convenga a la  fabricación según la  instalación se que se trate .

Gomo demostración gráfica de los  perfeccionamientos a que esta memo 
r ia  se re fiere , acompañamos planos trip licados en el que se re fle ja  
la  nueva disposición de paletas y rasquetas, asi como la  que se reía 
ciona con el suministro de calor seco a las masas substituyendo el 
agua caliente por calefacción  e lé ctr ica .

la  nueva disposición de rasquetas o paletas aparece representada en 
el plano bajo los números 1, 2, 3» 4, 5, y 6, qgre se describen por 
su objeto en trabajo como sigue:

Es 1 . Rasqueta de fondo que conduce la  masa al centro de la  batidora 
siendo f i ja  en su posición de emplazamiento y ángulo respectivo.

R2 2. Rasqueta p erifé r ica  destinada a conseguir que las masa que to ­
ca las paredes exteriores de la  envolvente sea renovada constantemente

Fums. 3, 4, y 5, Tres parejas de paletas montadas en forma y disposi 
c i'on  de segmento helizoidal verticalmente y concéntricas al eje de 

todo el movimiento.
Fum 6. Paleta reversible del fondo dispuesta en forma que cuando se 

trabajan las masas conduzca a ''estas al interior y cuando están debida 
mente dislaceradas se invierta su posición , agotando con la  posición 
angular las mas as {í contenidas en la  envolvente las que son impulsadas 
por ellas al exterior en breves momentos.

En cuanto a la  envolvente para suministrar el calor a las masas, se 
ha substituido la  calefacción interior de agua caliente por la  e lec­

tricidad .
A ''este f in , se ha dispuesto la  instalación de tres grupos de re­

sistencia  marcadas en los planos con R. cada una de ellas con 30 k ilo - 
wat ios .

Cada grupo de resistencias ba instalado en una caja metálica comple



tamente estanca, de hierro galvanizado.
Para las conexiones de cada grupo existe una serie de bornas dispues

tas en forma que puedan probarse las resistencias, empleándose a volui
tad las que se quieran o necesiten, según el lapso de tiempo necesario

* *

para la  completa preparación de las masas.- ■
Cada resistencia se conecta debidamente a la  red ,• teniendo cada'gru­

po su interruptor, independiente, para la  carga to ta l, desconectándo­
se cuando la  temperatura llega, al grado necesario para el trabajo de
las masas. A 'este f in  existe un interruptor automático combinado con • *
el regulador de temperatura que impide con absoluta seguridad que la  
temperatura pase de la  deseada y establecida previamente.

La calefacción piiectriea puede emplearse’ en seco o por baño de agua 
o de aceite especial de transformador de energía e lé ctr ica .

*

Tales son los perfeccionamientos introducidos en el objeto de la. . 
patente rrum 105.299' que como hemos indicado antes, son dispositivos 
que no anulan los ya patentados sino que se suman a e llos para poder 
los u tiliza r  indistintamente sirviendo de complemento a la  insta lador 
que sirve de medio para desarrolar el procedimiento.

U O TA

En resumen: La adición recaerá sobre las reivindicaciones siguién- 
tes , que son perfeccionamientos introducidos en e l objeto de la > pa-

4

tente num 105.299. ■
14.-En un procedimiento para el molido, remolido y batido de las 

masas de aceitunas para la  extracción de aceites, reivindicación de 
la  nueva disposición de las rasquetas y paletas para el molido, remo 
lid o  .y batido cuyos detalles son:

a) Rasqueta de fondo que conduce la  masa al centro de la  batidora 
y es f i j a  en su posición de emplazamiento y ángulo respectivo.

b )  .Rasqueta p eriférica  que tiene como fin  renovar constantemente 
la  masa que toca las parades exteriores de la  envolvente.

c) * Tres parejas de paletas montadas en forma y disposición de seg



+
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mentojí heiizoidal vea^icalmente, y Geocéntricas al eje de todo el mo-
% *

vimíento* . .
d) * Paleta reversible, del fondo-, dlspúesta en forma que cuando -se 

trabajan las masas las, conduzca al interior y cuando esten debidamen
. * * i

te dislaceradas se invierte su posición agotando merced a su posición
angular las masas contenidas en-la envolvente que son impulsadas por.* *
'esta paleta al exterior en breves-momentos#

2a En un procedimiento para e l molido, remolido y batido de las
masas de aceitunas para la  extracción de aceites, reivindicación de
los dispositivos calefactores con calefacción e léctrica  mediante la

*
instalación de tres grupos de resistencias, instalando cada una en
una caja metálica de hierro galvanizado# completamente estancas', co
nectado cada grupo con bornas dispuestas de modo que piédan probarse
las resistencias empleándose las que se quiera, a voluntad y conecta
da cada resistencia  a la  red, conectando cada grupo^ con su'interrup

*
tor , independiente, para la  carga total y desconectanfose cuando la 
temperatura llegue al grado necesario para lo  cual va dispuesto un 
interruptor automático combinado con el regulador de temperatura.

5a. -  En un procedimiento para e l molido, remolido y batido de las 
masas de aceitunas para la  extracción de ace ites , según la  reivindi 
cacion anterior, reivindicación de la  disposición e léctrica  para su­
ministrar calor a las masas, pudiendojí emplearse esta, calefacción ya 
en seco p ya por baño de. agua ó de aceite especial de transformador 
de energía eléctrica*

4a#-Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el que ha de recaer 
el certificado de adición que se s o l ic ita  a la  patente num 105.299 
por: PEREECGIOSíAMIEiroOS INTRODUCIDOS ES El OBJETO DE DICHA PATENTE. 

Todo conforme queda descrito en la  presente memoria que consta d 
cuatro hojaa escritas a maquina por una sola cara y planos que la  acom-



y/
2 

3 
á

V

i





•■Ti.'iV.tHYi..



Escala. 1:8

/ 31. 3/2


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



