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El presente invento se refiere a ciertas modificaciones
0 mejoras en la refinacién del plomo en pasta que encierra
otros metales por el procedimiento conocido con el nombre
de procedimiento Parkes. .

En el refino del plomo por el procedimiento Parkes
gse acogstumbra a afiadir cierta cantidad de cinc a la masa de
plomo en fusidn y dejarla luego enfiiar, de cuya manera se
forman cliertas aleaciones de cinc y plomo y de otros metales,
(tales como oro y plata), que luego suben a la superficie
en forma de 1o que se llama costras, estando la temperatura
del plomo derretido por bajo del punto de fusidén de dichas
aleaciones. ©Estag cortezas se preparan del plomo hecho
caldo mediante espumacidén, dejando plomo residuario
relativaments pobre en dichos metales. IHay cagos en que
se acostumbra a eliminar preferentemente determinados
metales, (tales como el oroy 1la plata), en forma de cortezas
o costas aparte, mientras que en otros casos se acostumbra
a efectuar la separacidén de un solo tipo de costra que
cont enga los dos metales antedichos, es decir, el oro y la
plata.

El presente invento es aplicable a la explotacién
del procedimiento Parkes en el que se forman uno u otro
de los expresadog tipos de costras, u otra clase de costras.

Con el fin de evitar toda repeticidn innecesaria
haremos congtar de antemano que en el curso de la presente
memoria, los tecnicismos "cortezas™ o "costras", "metales de
aleacidn” y "plomo residuario? tienen las signifioaciones
signientes:

Bajo la denominacién de "costras" o "cortezas", se
incluyen alesciones en forma de cortezas que habrin de ser
geraradas del plomc en fusidn por el procedimiento Parkes.

Bajo la denominacifn de "metales de aleacifm" o
de liga se comprenden aquellosg metales, {tales como el oro,
la plata y el cobre), que forman aleaciones con el ¢ing,

(con o sin plomo) en forma de "costras" en la realizacién
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0 explotacién del procedimiento "Parkes".

"Plomo residuario® significa el plomo hecho caldo
que queda después de separadas todas o algunas de las
citadas costras,y que es relativamente bajo o pobre en el
metal o metales, de aleacidén contenidos en las costras que
han sido separadas.

Ahora bien, en la explotacién practica o industrial
del procedimiento Parkes, se acostumbre a someter el plomo
en fusidén a2 una série de tratamientos cfncicos, (es decir
por cine) segin la cantidad de metales de liga que contenga
el caldo de plomo. Por 1o general se acostumbra a aplicar
dos tratamientos cincicos para cada tipo de costra que se
produce. Las costrags procedentes del primer cinceo se suelen
gometer & tratamiento para la extraccidén del plomo que lleven
consigo, (tales como prensados), y 1luego son sometidaes a
tratamiento para recuperar de ellas los metales de aleaciébn
que encierran.

El plomo residuario en fusifn que queda en el caldero
después del primer tratamiento por cine o cinceo es gometido
a una segunda operacidn andloga calenténdolo con cantidades
adicionales de cinc y luego se vuelve a dejar enfriar y se
espuman las cortezas o costras. En esta segunda operacidn
se proourard & toda costa que las costras queden eficazmente
espumadas., en particular las que se han adherido a la
superficie del caldero, puesto que cualquier costra © costras
que queden influirin en la calidad del plomo en pasta que
quede y hardn que desmerezcan. Despuéds de extraidas las
cogtras del caldero se vuelve a calentar la torta de’plomo
y luego se extrae por medio de una bomba o por sifonamiento
para su subgiguiente refino y preparacidén para ser'lanzado
al mercado. N

En este método de realizacién del procedimientp
"Parkes" por medio de dos o mds operacicnes de cihceof&%a
primera operacifn estéd encaminada a obtener "costras";d&
elsvado porcentaje en metal o metales de liga y relaffya@ente

bajo en plomo, mientras que la segunda o sea la ﬁltima RN
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operacidn estd encaminada a obtener pasta de plomo
residuario de plomo de primera calidad ¥y relativamente podbre

en metal o metales de aleacidn.

Esta separacidén de las cbstras del plomo en fusidn
se acogtumbra a efectuar hoy en d{a espumando las costras
de 1la superficie del metal de plomo hecho caldo. Después
del primer c¢inceo, las costras obtenidas por espumacidén son
sometidas a prensado para eliminar cualquier pequefia
cantidad de plomo que pueda arrastrar consigo, mientras que
degpués del segundo tratamiento por oine, o sea el final,
no tan solo se deberd tener un cuidado exquisito en espumar
las costras de la superficie del.plomo hecho ealdo, sino
que también hadrid que arrancar las adheridas a 1la superficie
del caldero mismo, pues de otra suerte influirid perjudicialmente
en la ocalidad del plomo residuario que tendrid un elevado
porcentaje de metal o metales de aleacidn.

El arrancar las costras o cortezas que se adhieran
a la superficie del caldero solo ha podido hacerse hasta
ahora por medio de raspadores que, al funcionar por debajo
de la superficie del metal de plomo en fusidn, necesarismente
tenian que ser maniobrados a mano.

Debido a lo sumamente diffcil que es realizar esta
operacibén del raspado, resulta relativemente ineficaz y
limita tambien el tamafio de los calderos que pueden ser
empleados, reduciéndolos a dimensiones que puedan maniobrarse
facilmente & mano.

Tanto la espumacién de las costras como el raspado
de 1a superficie de los calderos son operaciones gsumamente
4rduas, que aun suponiendo sean llevadas a cabo con utillaje
moderno, suponen un esfuerzo laborioso sumamente penoso.

La finalidad del presente invento es introducir
ciertas modificaciones en procedimientos "Parkes" para la
refinacibn del plomo en pasta, mediante las cuales se puede
shorrar una considerable cantidad de dicho e sfuerzo penoso y
realizarse al propio tiempo una economfa material,obteniéndose

ademds plomo residuario de mejor calidad, (es decir, de mis



bajo porcentaje en metales de aleacidn), que el que hasta ahora
ha sido factible obtener trabajando en andlogas condiciones.

Se consiguen las finalidades del presente invento
efectuando la separacidén de las cortezas del plomo en fusidn
retirando el plomo residusrio de las costras a una temperatura que
supere escasamente su femperatura eutéctica, o sea al contrario
de la préctica‘establecida actualmente de retirar las costras
del plomo residuario.

La retirada del plomo residuario de las costras o
aleaciones se lleva a cabo preferentemente por medio de una
bomba.

En el terrenc préctico, este método de separar las
cogstras del metal residuario puede aplicarse en todas las
operaciones cinciferas; no obgtante, como quiera gque su
finalidad principal es producir plomo residuario de superior
calidad y de reducido porcentaje de metal de aleacidn, se
aplioca, de preferencia, a la operacién cincifera final
solamen te.

El presente invento es susceptible de muchas
modificaciones, debiendo tenerse presente que los ejemplos
siguientes, se citan tan solo por via indicativa.

El invento es aplicable a la explotacidn del
procedimiento "Parkes" en el que se realizan dos operaciones
de c¢inceo en un misgmo caldero, o, si se quiere, trabajando
con dos ocalderos en série. -

En la aplicacién del invento a la primera de las
formas © métodos el plomo en fusidn, se echa en el oaldero
donde se ha dejado la costra despuéds de extraido el plomo
regiduario procedente del segundo cinceo de un tratamiento
prévio y si estas costras o cortezas no encierran la necesaria
cantidad de cine, se podrd afiadir més. EL plomo residuaric
se calienta entonces a la temperatura debida y se deja
enfriar luego, espumdndose con un cazo las cortezas en &l
formadas, para echarlas en la prensa, donde se prensan, para
extraer de ellas en la forma ordinaria el plomo que todavia

pudiera encerrar, siendo luego enviadas dichas cogtras



prensadas para su tratamiento subsiguiente de extraccidn
de los metales que contienen.

Ko es necesario raspar los costados del caldero
para arrancar las costras que tenga adheridas, puesto que los
metales de aleacidn contenidos en dichas costras adherentes
pueden ser recuperados degspués; no obstante, puede realizarse
esta operacidn del raspado.

Después de quitadas las costras procedentes del
primer c¢inceo, 0 la cantidad de ellas que se estime
oportuno, se vuelve a calentar la pasta de plomo y se aflade
la necesaria cantidad de cine para reslizar el segundo
cinceo.luego se deja enfriar otra vez el plomo, & una
temperatura que a duras penas exceda de la eutédctica o©
temperatura de solidificacidén del plomo residuario, y dicho
plomo en estade de fusidén es retirado o trasegado a esta
temperatura por medio de una bomba o de un gifén, dejando las
costras en el caldero. Extrayendo de este modo el plomo
residuario en estado de fusidn, se evita toda contaminaeién
con log metales de aleacidén contenidos en dichas costras o
cortezas y se logra una geparacidn mucho mds perfects,
obteniéndose un residuc o pasta de mucha mejor calidad
y mayor porcentaje en plemo y de muy bajo porcentaje en
metglaes de aleacidén, que el que se¢ obtiene con arreglo a la
préctica y técnica hoy en uso. Luego se echa en el caldero
vasta de plomo nueva y en estado de fusién para repetir la
primera operacidn cincifers anteriormente descrita,
proporcionandc las costras existentes en el caldero cine
para aicha operacidén, en unién del cinc adicional que pudiera
hacer falta.

Operando de este modo se evita por completo la ardua
y enojosa tarea de tener que raspar la superficie del
caldero, ademas de 1o cual se abrevia sobremansra el trabajo
de espumacidén de las costras, por cuasnto que se puede
precindir de &1 en absoluto en la segunda operécién cincifera.
Asi, pués, mediante este invento se realizan considerables

economias de tiempo, de combustible y de mano de obra, y se
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bbtiené un ploma,an pasta de mucha mejor caiidad- |

Este invento puede también ser apliéado a la.
explotacién industrial del procedimiento "Parkes"” en el que
- 8e utilizan dos calderos que funcionan en gérie. En la -
realigzacidén del invento en esta forma, la pasta de plomo
'se echa en el primer caldero (a) donde se hayan dejado
permanecer las costras y metales de aleacidn de una segundav'

_ operscimde cinceo anterior. Estas costras podrd dar de

"~ si el suficiente cinc para el tratamiento cinciferc de la

nueva carga de plomo en fusgidn,. pero g1 fuere necesario

- se podri afiadir mayor cantidad de cine. Una Vez que el ocaldero

"{a) sé ha calentado a la temperatura dedbida, se deja enfriar

a fin de que se formen las costras o cortezas, las cuales

: son-llevédas por medio de un cazo. a una'prensa'para exprimir

. de ellas el plomo que puedan llevar todavia consigo y-

juego son sometidas a  ulterior tratamlento para recuperar

de ellas los metales de aleacion que encierren. Bl plomo

 residuario en fusidén que quede en el caldero se trasiega

por medio de una bomba o de un sifon al segundo caldero (b)

en el cual se aﬁade cinc.y se ¢alienta a una temperatura xy

que exceda escasamante de la euteetiaa 0 de solldificacién del

plomo rosiduario. o '
18 plomo residuario en- fueidn es antonees separado ‘

ﬂe las cortezas extrayendale por medio de una bomha, v '

dejando las cortezas o costras en el caldero (b) El Llomo

restduario y en fusién retirado del ealdero (b) es luego

' trasladadc al refinador para su tratamiento en 1a farma

de costumhre a fin de.gonerle en ccndiclones de pader

ger ianzado a1 mercad0. Bl caldero (b) se convierte entonces

en el ¢ aldero (a) de la série, y se echa una nueva carga de

'plomo en pasta,para efectuar una nueva operaemen de. cincec

en la siguiente série. De este modo se lleva a cabo la

-operacion alternando el orden de 103 calderos, prcporcionando

lag cogtras o cortezag que quedaron en el ultimo ealaero

o procedentes de una operaeion, el cine para la primera Operaoien

cincifera siguiente, en unidn del cine adiciona& quqqpudlera



'necesitaree. ,

Bl presente invento es de apliaaoion especial  en
la explotacion‘indnstrial del.prncedimiente "Parkes" para la
separacién v extraccidn preferenté de ciertos metalés,_como
por ejemplo, cuando las primeras costras obtenidas son _
ricaa en 9ro, seguida ée otra operacién para obtenerx aleaeiones
'ricas'en'plata;niAl efectuarse la separacién en el plomo _‘
residuario de las costras que encierran oro, con arreglo a
este invento, eg decir, dejaﬁdD enfriai el résiduo a una
_temperatara un quuztito superior a la temperatura eutéotica
o A= solidifieacmon de dicho resi&uo y trasegando este en
estado 1iquido por medio de una bomba y dejando las costras
en el caldero, se obtendré un plome residuario de un porcentage'

. en oro mucho mds bajo gue hasta ghoras

‘Las economfas y ventajas que se realizan mediante
la aplioaciéﬁ de este inVenfa se demestran en la piguiente
tabla de resultados comparativov obtenidos en una escala
relativamente grande.- . A
En la refinacidn de plomo en pasta y en fusién que
d4ié al ensayo: -
cu.................... 0. 08%

" Autbtt--ocoooctiocln;. 0 02 anas tonelad.at
Ag..-.--.--o.t.a.toolt60 ia_c . id'

se obtuvieron plomos resi&uarios‘ de 1a graduaeion y calidades !

giguientesi-

Procedimiento o v Presente
- ordinario Parkes. ~ invento.

Después del refino - Au. 6 granos por ton. Au.0.8 granos por ton.,

para recuperar el - Ag.56.5 ofizas " Ag. 56 onzag " "
orc. ' . ‘ R S . o
Despuds del refino  4g.0,25 onzas " " Ag. .15 A
para recuperar la : : C

plata.

Como se vé pués, la plaﬁa refinada ha queda&o reducida
de unag 8 onzas prox1mamente por tonelada que acusaban loa "§ i



tratamientos de la practica hasta ahora establecida al.0

onzas pnr tonelaﬁa proximamente oon arreglo al procedlmiento

de este inventa. ' ‘ '
Egtas rmduciones representan una congiderable

subida de valor y mejora en los rendimientos de la refineria

al paso que el inferior paroentaJe en plata del plomﬁ

 residuario la hace més adecuado para el procedimlento de

corrosidn en la fabricacion del albayalde.

Con el tratemiento Parkes segin hagta ahora ge
viene explotando, los :esultades;desme:ecen por las cpstras
adheridas a 1la paila o caldero ¥y @ue han‘podido egcapar
¢ sustraerSe awlé separacidn por el raspado. Por muy
egerupunloso y concienzﬁddrqueféea uﬁ eperarib4go Bé podré
lcgrar'una‘separécién perfecta'y‘absoluta de las costras o
cartezas que se adhieren a la superficie del caldero.

A medida gque avanza el enfriamiento, la parte
de plomo en fusidn empieza a congelarse ¥y cuajarse por el
fondo y sobre la superficie del caldero, mientras que ol
centro de la carga permanecektodaviavé la températura

eutéeotica. De contiﬁuar enfridndose este plomo s0lo se
degprenderian costrae que no pueden gser arrancadas por el

estado helado de la superficie‘ Cperando en camblo, eon
arreglo a este invento, se puede- enfr;ar el plome a una
températura mis vaja, con las éensiguientes,mejoras_en 1é
recuperacion de los metales de aleacidn.

Ademés se realiza una considerable economia en la

" mano de obra explotando ol procedimiento”Parkes", con

arreglo a los perfeccionamientos del presente invento.

Por medio de detenidos ensayos eomparativoa llevados
a cabe, se hg podido comprobar que ldS cantidades de ‘cogtras
0 cortezas que £1enen que manipular los operarios, es un 30%

de¢ las que se manipulan al refinar el metal por el procedimiento

"Parkes" en la forma hagta shora establecida.: Asimﬁsmo, se

"ha obgervado que ge obiienen resultados de mayor}ébﬁ@istenbias

‘Con el procedimiento Parkes segin hasta hoy eﬁ‘&ia'sp viene.

practicando, 10 incongistente de los resultados’ obédace



principalmente a que ¢l porcentaje de aleacién en'el piomov
residuaric depende de la eficacia ocon que Se raspen lag

~ pailas o oalderos, operaci6n ésta de.la cual se prescinde

en absoluto sagun el presente 1EVento.
En la explotacxon usual dal procedimlento Parkes,

la forma y configuracifn del caldero se determinaban por la -

_necesidad de facilitar la operacién del ragpado de los
‘ccstados del reaiplente para arrancar las cestras 6 cortezas
"en &1 adheridas. En cambio, poTr medio del presente invento,

"-_segun queda explieado ge prescmnde por tompletc de este

trabajo, en gu consecueneaa, se puede intxoduclr una
dmplia variacidtn en la forma y clage de los recipientes
con el fin de que estos tengan el miximum de extensidn

. superficial eon relacibn al volumen de metal a tratar de

snerte que se podrén obtener euperficies’ extensas para el
calentamiento y enfriamiento eficaces del volumen de metal

‘eontenido en 108 recipientes con lo cnal ge logra un

congiderable ahorro de combustible.

¥ 0 T A

Habiendo ya deserito ampliamenfe la naturaleza de

mi invento, asi como la manera de llevarlo a la pract‘ica

debo hacer constar que las dlspasicinnes anteriormente
descritas gon snsceptibles de ligerag modificaelenes en sug.

. dimensiones y detalles, sgin que se altere el prinoipio

fundamental del invento y lo que constituye su esercia y

. por 1o que solicito patente dé'invencién por veinte .aflos
en Espafia es por: "Perfeccionsmientos en la refinaeidn del

lomo en pasta”; caraCterizénGan per'lo siguien%e:
p

lo,= Por el hecho de que seo separan las costras o
cortesas del plomo extrayendo el plomo residuarlo en estado

1iguido a una tenperatura que supere muy eseasamentg su

temperatura eutectica, de dichas costras.

=En la refinacion del plomo por el procedimiento

Parkeg, el enfriar el plomo en fusidn despnes de la operacion

- ¢'nei{fera, a una temperatura que exceda escasamente .ﬁe 1a3
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temperatura entéctica o de solidificacidn del plomo residuario
y en separar las costras o cortezas del plomo residuario
en estado 1iquido extrayendo este en estado liquide y a la
migma temperatura de las cortezas.
32.= Bn la refinacidén del plomo por el procedimiento

Parkes, el enfriar el plomo en fusidén después de la operacidn
¢inc{fera, a una temperatura que exceda apenas de la eutdetica
0 gea la temperatura de golidificacidn del‘plomo residuario
¥ en separar luego l-g cogstras o‘cortezas_del plomo residuario en
estado de fusidn y por medio'de bomba de trasiego ¥ a la migma
temperatura del citado caldero, dejando en este las cortezas
0 costrag.

49,.= En la refinacidén del plomo en pasta por el
procedimiento "Parkes" en la que intervienen dos'OPeraciones
de tratamiento con cinc, el echar el plomo en fusion en un
caldero que contenga las costras o cortezas gue hayan
quedado después de retirado el plomo residuario de la gegunda
operacidn cincifera de un tratamiento anterior, en calentar
dicho resfduo a la temperatura debida y en dejar que luego
se enfrie para la <formacibén de les cogtras, en retirar éstas
por espumacidén o por medioc de cazo, en volver a calentar el
plomo, con la cantidad adicional de cine gue sea precisa
para la segunda operacidén de cinceo, en volver a enfriar
luego de nuevo el plomo en fusidén a una temperatura que
. apenas exceda de la eutéctica 0 de solidificacidn del plomo
regiduario, en retirar el citado plomo residuario en egtade
1iquido 2 1la citada temperatura trasegandole por medio de
una bomba © por sifonamiento del caldero, dejando en este
las costras o cortezas para ser utilizadas en la primera
operacifn cincifera de una nuevae carga de plomo en fusidn.

59.= En la refinacidn del plomo por el procedimiento
Parkesd , el echar el plomo en fusidn en un caldero que contenga
las cortezas o costras sblidas que hayaA quedado. en el después
de extraido el plomo residuario de la segunds 0peraaion
cincifera de un prévio tratamiento de refino, aﬂadiandole

\
i ’
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una centidad de cine, en calentar el plomo y el cine, a la
debida temperatura, agitdndolos para que Se mezclen las costras
én dichsa fusién, en enfriar luegb:el plbmb en fusién a la

guficiente temperatura para la formacidn de las costras o

“cortezas, en retirar estas por espumacidén o por medio de

cazos, y en someter 1las costras a prensado a fin de extraer
de ellas el plomo que pueden contener, en enfriar el plomo

en fusién residuario que guede en el caldero préximamente
"a su temperatura eutéetica , en extraer dicho plomo residuario

del fondo del calderp y en echar en‘este-una nueva carga

de pasta de ploemo que contenga las cortezas que en é1 -

'Que&aSen juntamente con la necesaria cantidad de cine.

62.= En la refinacién del plomo en pasta por el
procedimiento "Parkes” el echar une carga de plomo en pasta
y en fusidn en un ealdera 0 recipiente que contengavéustras
o0 cortezas que ‘hubiérén Qﬁedédo_después de retirar el plomo
residuario del segundo cinceo u operaciénicindifera de un
tratamiento anterior, en calentar el plomo a la debida
temperatura y-en agitarle para que se mesclen econ 81 las
tostras o cortezas, énvenfriar a una temperatura que exceda

may poquitito de la tem?eratura eutéctica del plomo

regiduario, en retirar las cortezas por espumacidén o por
- medio de eazo, y en prensarlas para extraer de ellas el

" plomo que contengan, en tratar dichas certezas para recuperar

los metalesg de aleacion que contengsn, en tras egar o trasladar
el plomo residuario a un gegundo caldero 0 recipiente anaIOgo
en gfiadir una cantidad suplementaria de clnc v en aplicar
calor ¥y aoitar 6l plomo y el cine para que se mezelen en

enfriar luego lg masa a una temperatura que escaqamente

- excedsa de la temperatura eutectica del plomo resiﬂuario, en

retirar este Wltimo dejande que las costras o cortezas
permanezesn en ol segundo caldero, que entonces se éonvierte

en el primero de la série para recibir una carga adicional

- de plomo en pasta destinada 2 una segunda Operaclon.;.3

"Perfeccionamientes en la reflnacion ael plomo en

'pésta"; tal y como gqueda substancialmente desorito gn-la
Q , eny



presente memoria.

Esta memoria congta devddde nojas escritas por una

“gola cara. | - - ' |

adrid,9 de Abril de 1920.
GRORGE KENNETH WILLIAMS.
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