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PATENTE DE INVENCION

POR-20 AffOS

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MÁQUINAS DE PREPARA­

CIÓN DE HILADOS LLAMADAS MECHERAS Y ANALOGAS” , a 

favor de Don José Serra S io, residente en Barcelo­

na, ca lle  Bailen, número 20.

unas mejoras introducidas- en las máquinas de pre­

paración llamadas "mecheras” , en las que se v e r i­

f i c a  e l  accionamiento de lo s  husos y  piñones porta 
bobinas por medio de una sola  barra colocada en e l 

centro, del porta-husos y del balancín respectivamen­

te , siendo accionados dichos husos y piñones pprta- 
bobinas individualmente con ruedas de diente h e li ­
co id a l, montadas en la  re fer id a  barra y v er ificá n ­

dose e l engrase simultáneo de lo s  husos y piñones 

porta—bobinas que la  misma comprende, por medio de 
barbotare de a ce ite . Y como las referidas mejoras
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son nuevas y de invención del recurrente, éste recaba se 

le  garantice la  propiedad y explotación  exclusiva de las 

mismas mediante la  patente de invención que se s o l ic i t a .

Una de las mejoras de que s e  trata , a fec­

ta a la  manera de v e r if ica r  e l accionamiento dé lo s  husos 

y púñones porta-hnMnas. Hasta e l presente la  forma más 

corrientemente empleada consiste  en disponer dos barras 

colocadas en la  parte exterior  de los  husos y sostenidas 

con soportes fija d o s  a l balancín o al porta-husos respec­

tivamente, en las cuales van montadas unas ruedas con 
dientes en ángulo que accionan lo s  husos y piñones porta- 

bobinas, los  dientes de cuyos piñones son también en án­
gulo; pero este d isp ositivo  presenta varios inconvenien­

tes , como son: la  fa c ilid a d  con que se deterioran dichos 

engranajes por tener sus respectivos dientes poca sección  

de contacto, por no estar lu b rifica d os  y por las malas 

condiciones de su engravado, e l cual empeora a medida que i 

va sufriendo desgaste la  barra y lo s  soportes donde se
i

apoya la  misma; e l enorme ruido que producen dichos en- ;
I

granajes en e l momento de trabajo ; e l mayor esfuerzo que J 
representa su accionamiento y la  necesidad de una cons­

tante lim pieza.
El perfeccionamiento de que se trata con­

staste, pues, en disponer una ca ja -depósito  para e l porta- 

husos y balancín respectivamente, en cuyo centro y en la  

parte in te r io r  va instalada la  barra que lleva  montadas 
las ruedas que accionan lo s  husos y los  piñones porta-bo­

binas; dicha barra va montada sobre co jin etes  con roza­
mientos a bolas, y teniendo invariablemente f i j o  e l  pun­

to de apoyo y siendo completamente fresados las ruedas y
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piñones, se obtiene nn perfecto  y constante engravado de 

lo s  mismos, lo  que no se obtiene con las demás sistemas.

Otro de lo s  perfeccionamientos de que se 

habla consiste en la  lu b r ifica c ió n  automática de lo s  hu­

sos y piñones porta-bobinas por medio de barbotare de 

a ce ite ; a este e fe c to , e l fonde de la  cajaSdepósito es­

tá dispuesto con un refundido c ircu la r  en el,que se a lo ­

jan parte de las ruedas, e l cual va completamente lleno 

de ace ite  y al g irar estas ruedas a su velocidad corres­

pondiente en e l momento de trabajo, lu b rifica n  automátiaa- 

mente los  husos y piñones porta-bobinas, junto con las 

demás partes de la  máquinas instaladas en e l in te r io r  de 

la  re ferida  ca ja -depósito .

. Con dichos perfeccionamientos en las máqui­

nas de referen cia , o sea e l  sistema dé engrasado de que 
se ha hecho mención y e l accionamiento de los  husos y p i­

ñones porta-bobinas por medio de una sola  barra colocada 

en e l centro del porta-husos y balancín respectivamente, 
se obtiene sobre lo s  demás sistemas conocidos las siguien­

tes ventajas:
L u brificación  automática de lo s  husos y 

piñones porta-bobinas, junto con sus correspondientes 
ruedas de accionamiento, cuyas p iezas, por tener sus 
dientes completamente fresados,y  trabajar completamente 

engravados y lu b rificad os y con una amplia sección  de 

contacto de los mismos,, dan por resultado un desgaste 
nulo; mayor ligereza  y eq u ilib r io  de rotación  y por lo  
tanto economía de fuerza m otriz; supresión del enorme 

ruido que producen dichas máquinas en e l momento de tra­

bajo, por no tener fresadas y lubrificadas las ruedas y
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piñones antes d escr itos ; engravado f i j o  y constante de 

las ruedas con sus correspondientes piñones; supresión 
to ta l de trabajo de lim pieza de la  re fer id a  ca ja , por 

estar sus organismos completamente encerrados. Con estos 

perfeccionam ientos se obtiene una importante s im p lifica ­

ción en ta les  máquinas y una mejora en las mismas desde 

su punto de v is ta  e s té t ico  y económico.

A continuación se detallan los  p e r fe cc io ­

namientos de que se trata y para e l lo  se acompaña e l  d i­

bujo de la  hoja adjunta en e l que, a t ítu lo  tan só lo  de 

ejemplo, se representa un caso de e jecución  práctica  de 

lo s  mismos.

La figu ra  1 representa una v is ta  por la  

parte superior de un balancín de Mechera, con una serie 

de piñones porta-bobinas debidamente dispuestos; la  f i ­

gura 2 es un corte  longitudinal de la .re fe r id a  ca ja -de­

p ós ito ; y  la  figura  3 es un corte transversal de la  mis­

ma.
Corno se indica en la  figu ra  1 del d ibu jo, 

la  barra -0 -  pasa por e l centro del balancín, su jeta  en 
e l mismo por e l sopprte - 1 - ,  y en esta barra van monta­

das las ruedas que accionan lo s  piñones porta-bobinas.
SI corte transversal de la  figu ra  3 de­

muestra la  forma de la  ca ja  de engrase y la  co locación  

de sus órganos respectivos; en e l centro y en la  parte 

in fe r io r  de la  misma, hay un refundido c ircu la r  que va 
completamente llen o  de a ce ite  y en el cual se a lo jan  las 

ruedas -2-.; éstas, a l g irar a velocidad en e l momento de 

trabajo , levantan una corrien te de ace ite  que choca con­

tra e l piñón de lo s  husos o de lo s  piñones porta-bobinas
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y contra la  tapa superior, produciendo la  lu b r ifica c ió n  

constante de estas piezas, y demás partes instaladas en 

. e l in te r io r  de la  re ferid a  ca ja -depósito , pormmedio de 

barbotare de a ce ite . Dicha ca ja  -3 - ,  a partir  del refun­
dido mencionado y a ambos lados del miano, llev a  una 

sección  plana, debidamente acep illada , con unos taladros 

en lo s  cuales van montados lo s  largos co lla r in es  ”p is to -  

la s ” y la s  grapaldinas -4 -  de lo s  husos.

Las paredes la tera les  de la  ca ja -depósito  

-3 -  y en la  parte superior, llevan un pequeño reborde en 

e l cual se apoyan las tapas -5 - ;  en la  pared la te ra l de 

la  ca ja -depósito  -3 -  y cerca de la  parte superior y en 

e l centro de la  misma, hay un agujero en e l cual va f i ­

jada una pieza en forma de h orqu illa  que ev ita  sé levan­

te e l,p iñón  porta-bobinas o de lo s  husos en e l momento 
de trabajo.

Finalmente, en la  parte delantera de la  

máquinas y en e l balancín, la  re fer ida  ca ja -depósito  l l e ­
va unos soportes -6 -  que sujetan una v a r il la  colocada a 
lo  largo de la  máquina, cuya v a r il la  p roteje  a la  opera­
r la  al acercarsena las bobinas en e l momento de trabajo.

Gomo es consiguiente, lo s  deta lles  de cons­

trucción  de las mejoras mencionadas, ta les  como dimensio­

nes, formas accesorios y calidad de lo s  m ateriales, po­
drán ser variables en absoluto, a l igual que la  c la se , 

tip o  y sistema de o en que se apliquen, y  en general po­
drá variar cuanto no a lte re , a fecte  o modifique la  esen- 

cia lidad  de la  patente d escrita .

é
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N O T A

Por la  presente se re iv in d ica  la  propie­

dad y explotación  exclusiva, mediante patente de inven­

ción , por perfeccionam ientos en las máquinas de prepara­

ción  de h ilados llanadas mecheras y análogas, que reúnen 

las ca ra cterística s  s igu ien tes :

15 -  En que e l engrasado de lo s  husos y 

piñones porta-botinas se v e r i f ic a  automáticamente, a 
cuyooefecto e l larguero en que se montan constituye la  

caja  de lu b rifica n te  correspondiente y que consiste en 

qtte las ruedas que accionan los  husos y piñones porta- 

bobinas quedan parcialmente sumergidos en e l aceite de 

la  ca ja  y a l g irar dichas ruedas a velocidad producen 
la  lu b r ifica c ió n  por barbotaje de a ce ite .

2S -  En que e l  accionamiento se v e r i f ic a  

colocando en e l  centro del balancín y porta-husos una 

sola  barra, en la  cual van montadas las ruedas de en­

granaje h e lico id a l, que actúan sobre lo s  correspondien­

tes piñones de lo s  porta-bobinas y de lo s  husos.
Sean cuales fueren las circunstancias que 

concurran con la  ésencialidad de esta patente, cuyo ob­
je tó  es : ”PERPEGGIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE PREPARA­
CIÓN LLAMADAS MECHERAS Y ANÁLOGAS” .

La presente memoria consta de se is  hojas 

fo lia d a s y e scrita s  a máquina por una sola  cara.
Barcelona, para Madrid, v e in tis ie te  de 

Marzo de mil novecientos veintinueve. r
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