
4

OFICINA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL
------  D E ------

D. R A M Ó N  Y O L A R T  P O N S
Agente Oficial 

de Patentes y Marcas 
Ex-alumno de la E. Politécnica-de Zürich

OFICINAS
F E R N A N D O  V I I ,  5 3 , l .°

BARCELONA
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PATEilTE DE IJJVjsIHCIOH ' ; !

por 20 años,

a fa v o r  de Don Santiago BRU, residen te  e n B a r c e l o

n a -  — — - " * ' " - - — — —
por "UN PROCEDIMIENTO PAEA LA FABRICACION DE CAJAS DE CARTON Y 

MATERIALES ANALOGOS, DE PLASTA CIRCULAR O ELIPTICA” (C lase 58*. 

Grupo b -  del nom enclátor.)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta memoria d e scr ip tiv a  se r e f ie r e  a una patente de invención  

destinada a garantizar la  propiedad y e l  derecho a la  ex p lo ta ción  

e x c lu s iv a  en España y sus dependencias de un procedim iento para la  

fa b r ic a c ió n  de ca ja s  de cartón  de planta c ir c u la r ,  e l íp t i c a  o f ig u ­

ra analoga.
Las r e fe r id a s  ca ja s  se fa b r ica n  actualmente v e r if ica n d o  la  unión 

del fondo de la s  mismas con la  pared la te r a l correspond iente ya sea 

con e l  empleo de una m ateria adhe rente adecuada o también, en lo s  

casos de ca ja s  pequeñas, por doblado o agrafado del prop io  cartón  

c o n s t itu t iv o  de la s  dos mencionadas partes de ta le s  ca ja s ; pero 

tanto una como o tra  de la s  dos formas de e je cu c ió n  mencionadas pre­

sentan e l  inconveniente de ser de obtención  la b o r io sa  y por tanto 

c a r a ,jy  una r e s is te n c ia  de unión muy r e la t iv a .

El recurrente ha ideado y puesto en e je cu c ió n  p ra c t ica  e l  f a b r i ­

ca r  la s  mencionadas ca ja s  de p lanta  c ir c u la r  u ovalada, uniendo e l
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fondo con la  parea la t e r a l  mediante f i ja d o r e s  m etá licos , de manera 
*

analoga. a la  empleada en la s  ca ja s  de forma p a ra le le p ip e d ica  y en 

general para la  unión ae s u p e r fic ie s  de contorno p o lig o n a l.

Este procedim iento de fabricaciones presenta d iversa s  ven ta jas en­

tre  la s  que pueden c ita r s e  la s  de una mayor r e s is te n c ia  en la  unión 

asi fo m a d a , una gran s im p lif ic a c ió n  en la s  operaciones de acop la ­

miento y unión y una mayor lim pieza en re la c ió n  con e l  procedim ien­

to en que se emplea una m ateria anherente cu a lqu iera .

La forma de l le v a r  a cabo este  procedim iento puede ser  sumamente 

v a ria b le  tan to  en lo  que se r e fie r e  a la  forma y c la se  de lo s  f i j a d o ­

res m etá licos  como a l a  manera como se obtengan y dispongan.

Para l a  m ejor comprensión del ob je to  de e s ta  patente se acompañan 

lo s  d ib u jos  de la  h o ja  adjunta en lo s  que a t i t u lo  tan s o lo  de ejem­

p lo  se representa esquemáticamente, en la  F ig . 1 , una s e cc ió n  v e r t i ­

ca l de una porción  de ca ja  de fondo c ir c u la r  y en la  3?ig. 2, una pro­

y ección  h o r iz o n ta l de la  a n ter io r .

En lo s  mencionados d ib u jos  se representa con 1 e l  fondo que es 

c ir c u la r  y en 2 la  pared c i l in d r ic a  que se une a aquel mediante lo s  

f i ja d o r e s  m etá licos  3 , que son de alambre de acero de ca lid ad  y d i ­

mensiones con ven ien tes.

Los f i ja d o r e s  3 están debidamente d ista n cia d os  entre s i ,  en re ­

la c ió n  en todos lo s  casos  con la s  dimensiones de la  c a ja  que se f a ­

brique y de la  carga  que en la  misma haya de d isp onerse .

La manera de l le v a r  a cabo la  d is p o s ic ió n  de lo s  f i ja d o r e s  3 

sera igualmente v a r ia b le , empleando a l e fe c t o  lo s  aparatos y maqui­

nas n ecesa r ios  accionados a mano, por palanca, por pedal o por me­

d io  de un motor o transm isión adecuada.

Debe entenderse sin  embargo, que e s te  procedim iento se a p lica rá  

igualmente para la  obtención  de la s  tapas de la s  prop ias  ca ja s  y en 

general para l a  unión de toda suerte de s u p e r f ic ie s  c ir c u la r e s , e l íp ­

t i c a s  u ovaladas con paredes que sigan e l  contorno de aqu ellas .

L is  ca ja s  a s i fa b r ica d a s  serán v a r ia b le s  en sus dimensiones y
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A. formas a cce so r ia s , en la  ca lid a d  y c la s e  d e l ca rtón  de que se f a ­

briquen, en sus adornos y d ecora ción , y en general en todo cuanto 

no a lte r e , cambie o m odifique la  e se n c ia lia a d  de la  patente d e s c r i­

ta .

H 0 T A

K i á H I i f D I c A O  I O N E S  

Se r e iv in d ic a  como o b je to  ae e s ta  paten te :

12. Procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de ca ja s  de cartón  de planta c i r ­

cu la r  , ovalada, e l í p t i c a  o analoga que co n s is te  en f i j a r  e l  fon do 

í l )  de la s  mencionadas ca ja s  con la  pared la te r a l  correspond iente  

( 2 ) ,  mediante f i ja d o r e s  m etá licos  ( 3 ) .

2e . -El p rop io  procedim iento de la  re iv in d ica c ió n  a n ter ior  en e l  que lo s  

f i ja d o r e s  m e tá lico s  ( s )  mencionados en la  misma son de alambre, de 

tamaño y forma v a r ia b le s , con figu rad os y a p lica d os  de manera con­

ven iente mediante aparatos o maquinas de t ip o ,  c la s e  y sistem a ade­

cuado.

Sean cu a les  fueren  la s  c ircu n sta n c ia s  que concurran con la  e se n - 

c ia l ia a d  del o b j e t o  de la  patente d e scr ita  que recaerá  sobre :

*qjN PBOCEDMIENTO PARA LA FABRICACION PE GAJAS DE CARTON Y MA­

TERIALES ANALOGOS, DE PLAdTA CIRCULAR G ELIPTICA11

Gonsta la  presente Memoria d e s c r ip t iv a  de tre s  paginas f o l i a ­

das y m ecanografiadas por una s o ia  cara  y va acompañada de d ib u jos  

a c la ra tiv o s  en una h o ja .

B arcelona, 20 de Marzo de 19 29.

P, A.
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