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MEMORIA DESCRIFPTIVA
| ‘que se acompafia
& la solicitud de una patente )
de invencién por veinte afios en Espaiia
.. por o
»Un procedimiento neumético de secado por cireculscién»
) a favor del i
Dr. Ing. Paul Otto Rosin, residente en
) " Dresden ( Alemania)

* > . L . L4 * Ld . » * Ld Ld [ [ L d L]
a.g.:t‘:t.u.-.a‘n‘a.a.a.a.a".-‘a.u.a.n

Sabido es que, en las instalaciones de molienda neu-
miticas con apartedo y circulacidn del material indepen-
dientes, pueda llevarse a cabo el secado similténeamente
con el proceso de molienda, dejando infilulr el medlo de
secado (gases de calentamiento, alre callemte) sobre el
producté de molienda solo en el recorrido comprendido en~
tre 1la carga del material y la separacion del producto de
molienda terminado, mientras que un molino se halla dis-
puesto ds modo que el mismo no es atravesado por los ga-
ses de calentamlento, En este caso, el medlo de secado
es empleado al proplo tiempo para el iransporte y aparta-
do del material de molienda.



El objeto de la presente solicitud de patente se re-
fiere a un procedimiento para el secado neumitico, consti-
tuyendo una ampliacién del procedimiento antes desecrito,
especialmente en los casos donde la trituraciln es de me-
nor importancia que el secado, es decir donde ls tritura-
cién solo constituye un medio suxiliar para acelerar el
proceso de secado. , _

La caracteristica del invento consiste en que el
material himedo es secado solo superficialmente partien-
dolo despues mecénicamente y volviendole a su punto de
partida de modo que el gas de calentamiento siempre en-
cuentra una nueva superficie himeda. La rapidez de cada
secado depende de dos factores, es decir de la diferencia
de temperatura y de la superficie libre Mimeda. Mientras
que un material posea una superficie himeda, se le puede
exponer Sin peligro a temperaturas elevadas. En camblo,
una vez que esté secada la superficie, el calor necesario
para el secado total solo puede penetrar al interior por
conduccién. Como los mimeros de conductibilidad ecolorifi-
ca de muchas, especialmente de materias orgénicas son ba-
Jos, 1ls superficie una vez secada, solo puede entrar en
contacto con temperaturas bajlas, con obleto de evitar uns
acumulaeién de calor en la superficie y con ello un reca-
lentamiento o deterioro del material. Los factores compe-
tentes para la rapidez del secado han side pues reducidos
notablemente habiendo desaparecido la superficie libre hid-
meda debiendo mantenerse por lo tanto baja la diferencia
de temperatura. Por este motivo se afloja mas y mas el
proceso de secado, siendo preciso recurrir a grandes apa-
ratos y elevados gastos de instalacién. |

Segdn el procedimiento que forma el objeto del pre-
sente invento, la superficie una vez seca es removida, En
viste de que por la trituracidén la suma de la superficie
hfmeda formada cada vez nuevamente, aumnta con relacién



al volumsn del material a secar y m_diendo por otra parte
poner en contacto inalterablemsnte la superficie himsda -
con temperaturas elevadas sin temor 8 un recalentamiento,
el proceso de secado puede ser llevado & cabo en un tiem-
po sumsmente corto y con aparatos peguefios y econbmicos
desconocidos hasta la fecha. -

El procedimiento se presta especialmente para el se-~
cado de materias orgénicas sensibles por ejemplo de las
patatas y tubérculos excesivamente acuosos que contienen
80 ¥ 90% de agua. Tambien puede ser aplicado,por ejemplo
~ para carbén hasta los mes altos grados de humedad substi-
tuyendo el secado costoso por vapor o gas de hogar emplea-
do hasta ahora.

La ejecuciln précuea del proeedimien’@a ynede t.enor _
lugar por ejemplo del modo siguiente: Los gases de calefac-
cién son produsidos en un hormc a). Desde este, dichos ga-
ges pasan al aparato propismente dicho mediante el conduc-
to de admisién b) alimentado segin sea necesario con aire
fresco que es aspirado por la corredera c¢). El material
himedo es llevado & la lanzsdera de carga d) mediante un
pequeiic caracol e) y lanzado & la corriente de gas. Para
las meterias que en estado himedo tienden a adherirse en
las paredes calientes de las tuberias, hay provisto un es-
pacio de desviscién f). El material es elevado por la co-
rriente del gas de calefaccidén en el tubo de elevacidn g)

y cae por el tubo de descenso h). Este dltimo es de mayor
diéme tro con objeto de aflojar la velocidad de transporte
¥y ganar tiempo para el secado. A continuacién de la parte
acodada 1) puede ser o bien refrigerado o recalentado el
gas mediante un conducto de admisién k) para el aire o el
gas de calentamiento. La corriente sube por el segundo tu-
bo de elevacidn 1) ¥ llega & un dispositivo de separacidn ..
m) constituldo en el adjunto dibujo como surtidor de aire.
En este ltimo tlene lugar una separacién entre el materisl
seco ¥ fino y el msterial mas gruesc sin secar. El produc-
to terminado es aspirado por el espirador de vapor q) pa-
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sando por la tuberia p), cuyo aspirador surte la energia
de impulsidn para todo el sistema. Los gases de escape
del aspirador son separados del producto terminado arras-
trado en el ciclon r) y pasan al exterior del sistema por
el Subo s). El material sin terminar, secado solo superfi-
cislmente y elimingdo en el dispositivo de separacién, cae
por el vertedero m) haste el triturador o) constituido en
el adjunto dibujo por un molino centr{fugo. Por este lti-
mo es removida la superficle secada,dejando libre mievas
superficies hfmedas y vuelve a lanzar el material al tubo
de elevacién 1). En este, la superficie nueva hiimeda en-
tra tamblen en contacto con los gases callentes, siendo
secada. En la disposicién de separacién es nuevamente se-
parado el prodncto terminado, mientras que el material
sin terminar vuelve & la eirculacién, y asi sucesivsmente.
Detrde del ciclén r) el producto terminado es refrigerado
en un caracol t) clasificado mediante una criba de vaiven
u) en el recipiente para el material fino v), en el reci-
piente para material grueso w) y en el reciplente x) des-
tinado a le céscara, siendo finalmente puestoc en sacos por
los tubos de salida ¥) v 2). L
~ El procedimiento antes descrito permite miltiples mo-
dificaciones segdn las exigencias que rijen en cada caso.
Tratandose de material que, come por ejemplo ocurre con las
patatas tiende a adherirse en las paredes al cambiar la di-
reccién el paso desde los tubos de elevacién a aguellos de
descenso puede efectuarse en espacios amplificados en los
que la vuelta y el movimiento de descenso se efectue a ve-

locidad reducida. Las materias de peso especifico mas ele-

vado, en las que, debido a la capacidad de sustentacién re-
ducida de los gases calientes, existe el peligro de ser re-
tenidas, pueden ser introducides por encims de un estrecha-
miento a modo de difusién con corriente de aire dirigide
hacia arribe eventualmente con adicidn de aire fresco.
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duceién a 1a corriente de los gases,varia segin la clase
de material. En los adjuntos dibujos se encuentra detréds
de la colnma de previo secado. Tratandose de material in-
sensible puede disponerse dicho lugar al principio de todo
el sistems y emplear la disposicién de trituracién al pro-
pio tiempo como disposicidén de carga. El sitio de la embo-
cadura se colocard en el lugar donde la temperatura habré
descendido ya tanto que es évitado un efecto nocive de los
gases calientes sobre el material previamente secado. Tam-
bien es posible alimentar simulténeamente la corriente de
gases de calentamiento con el material de retroceso ¥y el
material fresco introduciendolo por lo tento en la méqui-
na que sirve al propio tiempo como dispositivo de tritu-
racién y de cargs. Ademds, la instalacién tambien puede
ser dispuesta de modo que, solo el material fino extraido
del ciclén se considera como producto terminado, mientras
que las partes gruesas son otra vez aspiradas em un sltlo
cualquiera por el sistems neumitico para ser secadas de-
finitivamente. |
Los ensayos practicados hasta ls fecha han demosira-
do que el procedimiento puede ser empleado con buen éxito
para las mes diversas materias, siendo posible secar por
completo en algunos segundos, patatas, tubéreulos y tam-
bien lignito crudc. El procedimiento por lo tanto, tlene
la misién de sustituir los aparatos de secado empleados
hasta el presente, que trabajan lentamente a la par de
gser costosos, constituyendo por este motivo un progreso
importante en la téonica del secado.
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_ Descrito suficlentemente el presente inventc, lo
que se declara como de nusva y propla invencién de los
peticionarios son las siguientes reivindicacicnes:

1s.- Un procedimiento neumético para el secado,
caracterizadc porque ¢l material fresco es llevado & un
dispositivo de separacifénm por un cemino bastente largo me-
diante gases calientes de gran velocldad, donde las par-
tes aun no suficientemente secadas son eliminadas y re-
conducidas nuevamente a la corriente caliente con objeto
de dejar libres muevas supsrficles.

28 .- Un procedimiento segin la roivindieacién 1s,
carscterizado porque el secado se efectua em tuberias dis-
puestas en forma de columnas. _

3&,~ Un procedimiento segun las reivindieaeio«nes
1s y 2=, caracterizado porque el paso del material a se-
cer de las colummas de elevacién a las columnas de dosccn-
s80 se efectus en espacios amplificados en 108 que la vuel-
ta y el movimiento de descenso del material de secado se
efectusa a velocmad reducida. ,

‘ ‘ - Un procedimiento segun las roivindicnciones
1ls g 38, caraeterizado porque la carga del material fres-
co se efectua por encima de un estrechamiento a modo de
difusibn de una columma con corriente de aire dirigido he-
oia arriba con admisién simltiénea de alrée fresco.

58, Un procedimiento segdn las relvindicaclones
1s a 45, caracterizado porque el material fresco es intro-
ducido en la disposicién de trituracién.
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68.- Un procedimiente segin la roivindicacionoa
1s a 58, cesracterizado porque la embocadura del movimien-
to de retroceso se efoctua en un sitio donde la tempera-
tura ha bajado ya tanto que ¢s evitado un efecto nocivo
sobre el material de secado. _ o

7%.~ Un procedimiento segun las reivindicaclones
1® a 68, caracterizado porque el material de retrocesc es
vaelto a ser introducido simlidneamente con el material
fresco en la corriente de gases de calentamliento.

gs,~ sUn procedimtento neumftico de secado por
circnlac&éna.

Todo segfn queds cxmeate en oatammorn qto cona-
ta de siete hojas escritas a méquina por una sola cara y
se representa en los adjuntos dibujos.

Madyid seis de Abril de mil noveelentos vcintim-

ve.
I‘!DA!MUNDO DE DALW.. Jsidike0
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