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MBMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  T N V J S K l- I O N

en

U í  A h

por VEINTE años 

por  "lin re •. o io  para preparar las  

"p ierchao da impresión"

A nombre de :

Thoma3 Ernest Richards

res id en te  en:

409 Q,ueer S tree t ,  Auckland, Nuev a 

Zelanda*

La presente a o l io i t v ú  ,le patento de 

invención , t ie n e  por o b je t o  recabar 3a p ro te cc ió n  pa“ 

ra  e l  método d e s c r i t o  ya en l a  patente ü° 110.067 y 

de l a  que b u lle ro n  do e x c lu ir s e  xat te  / .,-dicaoionee 

a lusivas  al miErao en con s id era c ión  a l o  d ispuesto  en
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s i  párrafo  último de l a r t ic u lo  k¿4 de l Reglamento de 

ly 2 4 .

Interesando al p e t ic io n a r io  uc s o lo ,  

l a  p ro te cc ió n  de la  plancha de im p r e s ió n a le  se redu- 

j o  d ich a  patente 1* 110.067, sino también l a  del mé­

todo para 3u preparación, formula es te  nuevo expedien­

te  en e l  cual se n d u c e  la  presente m? noria a la  r e ­

producción de l a  E-doniada ®n un p r in c ip io ,  ya que, 

como u«own d e s c r ib ir s e  combinadamente e l

método y .»! producto, para l a  mejor compresión del 

invento, lim itándose, no obstante», l a  Dota a r e iv in ­
d ica r  solamente e l  justca*.

An su. consecuencia, '"'uelve a d e c ir se  

que e l  invento so r e l i e r e  a un método para preparar 

fotográficam ente  la s  planchas l i t o g r é f i c a s  io  impre­

s ión  y t ien e  por o b je to  c o n s t i t u ir  una plancha supe­

r i o r  a todas la s  conocidas hasta ahora por lo  que se 

r e f ie r e  r su coste ,  rapidez de preparación, duración, 

ve loc ia a .i  % la  q.e corren  la s  p-lanchas en las máqui­

nas impresoras y exce len te  ca lidad  del tra b a jo  pro­
ducido .

, Si bien la  finalidad más importante

del inven.o cue va a describirse es la  producción de 

planchas a los fines de la  impresión ?cr máquinas ro­

tativ as, particularmente para la  tirada u* periódicos, 

el metoao eüi cuestión puede sin embargo aplicaras a 

1 ■! preparación ae toda clase de piancibas fo to -l ito -  
&ráf i cas,

cSl presente íu t? i¡u  wonsiste 3S3nci;--l- 

mente : I o . jsn prod u cir  una irágen f o t o g r á f i c a  sobre 

una plancha impresora s e n s ib i l i z a d a  por l a  exp os ic ión  

sobre l a  misma de una p e licu la r  f o t o g r á f i c a ;  2o . iün
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d is o lv e r  l a  substancia  s e n s ib le  no expuesta; 3o . tan 

a p l ic a r  a l a  plancha cu a lqu ier  substancia  o substan­

c ia s  adecuadas y conocidas que posean l a  propiedad de 

penetrar o adherirse a l a  plancha absorbiendo l a  t in -  

t a  de imprenta; 4 o . 3n seg u ir  deFarrollando l a  ima­

gen sobre l a  plancha conforme a cu a lqu ier  re todo apro­

piado y conocido j e r a  separar las  rpártes t o t a l  o par­

cialmente expuesta de l a  substan cia  s e n s ib i l i z a d a  y 

de l a  substancia  absorbente de l a  t in t a  depositada s o ­

bre l a  misma. Algunas otras faces que se d e s c r ib i ­

rán a continuación , con r e fe r e n c ia  a ur d ibu jo  i l u s ­

t r a t iv o  de es te  método, son de menor importancia, y 

aunque también se mencionarán y señalarán en l a  r e i ­

v in d icac ion es  adjuntas cor.rtituyen una p r á c t ic a  co­

mún y no forma parte del presente invento .

Por medio de l irétodo exp licad o  más 

a rr ib a  puede proau cirso  una ni and . impresora p lano- 

g r a f i c a  que coi tenga una imagen s ó l id a ,  d e f in id a  

y duradera y que pueda ser  luego puesta en una máqui­

na impresora ro ta t iv a ,  por ejemplo, sacándose copias 

de l a  miañe a un promedio de v e lo c id a d  más a lta  y en 

mayor cantidad de lo  que hasta ahora se v iene co n s i ­

guiendo en e s ta  c l a rio c'e ^ a b a j o s .  La imágen se 

d e f in e  o l im ita  por una capa absorbente de t in t a  que 

va sólidamente unida a l a  plancna ®n l a  cual penetra 

de hecno en un guato sul x cu cx a l .

A continu ación  «e d e scr ib e ,  por v ia  

de ejemplo, más detalladamente un procedim iento er* 

ei que se empleen lo s  p r in o ir ro r  del presente inveuuu 

y que han dedí> lo s  resu ltados  más a at ir  f  r e t i r  i o s ,

cu a lq u ier  plancha l i t o g r á f i c a  aleen, rúa 

de aluminio, de p r e fe r e n c ia  uno p ian o la  áspera o &ra-
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rallada, m etá lica  y l i t o g r á f i c a ,  Be sumerge en una 

s o lu c ió n  al 10% de ácido n i t r i c o  y se la va  después 

cuidadosamente. A continu ación  se dará una capa 

de una so lu c ión  t e n s ib i l iz a d a ,  que puede ser, por

ejemplo, l a  s ig u ie n te :

c o la  de p e s c a d o . , . ..........................   16 onzas

Agua,      ,:sq M

.bicromato a m ó n i c o , . , . .............................. 1 1 /2  "

n itra to s  f é r r i c o  y a m ó n i c o . . . , , , . . ,  1 /2  '*

Amoniaco puro l i q u i d o . ....................., . , l  1 /2  dracmas.

Sobre e s ta  p la ca  s e n s ib i l i z a d a  se ha­

ce una ex p os ic ión  de una p o s i t iv a  en semitonos,

(.Diario i jjwv̂ í,k emplearse s i  su aesea úna

n egativa  para obtener impresiones que tengan la s  lu ­

ces y sombras in vert id as  con resp ectó  al o r i g i n a l ) .  

La. imagen se U r arro lla , luego lavando la  p la ca  con 

agua l a  cual d is o lv e r á  la s  partes no expuestas do l a  

s o lu c ió n  ge la tin osa  dejando impresa sobre l a  p laca  

una imagen n egativa . Se seca  luego la  p la ca  y se 

le  da una. mano de l a  substan cia  penetrante y absor­

bente de l a  t in t a  antes mencionada mezclándola con 

un d iso lv en te  o v eh ícu lo  adecuados y ccn un m aterial 

e-Bpero, t a l  como e l  a s fa l t o  para dar a l a  substancia  

c o n s is te n c ia  y duración , bt. hs observado que l a  s i ­

guiente fo rm u la d a  resu ltados muy s a t i s f a c t o r i o s ;  

t.e mezcla un galón da trementina pura (d is o lv e n te )  

con una l i b r a  de a s fa lt o  (m ateria l que óf e l  cuerpo 

o co n s is te n c ia )  calentando rjopueU es ta  mezcla hasta 

su punto de e b u l l i c i ó n .  S3 combina después e s ta  

mezcla cor. o t ra  compuesta de media l i b r a  de t in t a  de 

cop ia r  í i is u e lta  por el ca lo r  en un cuaroude l i b r a  de 

trem entina. se agrega despuee una drpcma de a ce ite
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de verde de ¿liba y un drsema de a ce ite  '•'íóo o~**=-i9o . 

Loa a ce ite s  de verde de 31ba y del ácido o l e i c o  t i e ­

nen l a  propiedad de penetrar en l a  plancha de adhe­

r ir s e  a e l l a s ,  y siendo de naturaleza grasa t ien en  

una afin idad con l a  t i n t a  de imprenta, como ce "bien 

s ahí do en l a  téclaiea . La ad ic ión  ae la  t in t a  de 

co p ia r  a es ta  mezcla aumenta la  a fin idad  de l a  capa* 

t>e re v is te  l a  plancha uniformemente con es ta  mezcla, 

por ejemplo, por e l  método de ro ta c ión  y ac c a l ie n t a  

después a una temperatura de 112°F» hasta que se se ­

que. No debe pasarse de e s ta  temperatura, Ln este  

estado de l a  plancha se recubre por completo con le. 

mezcla absorbente de l a  t in ta ,  pero mientras que las  

partes  ncexpuestas de l a  plancha 4a ® hayan sido  bien 

laradas por s i  agua habrán penetrado en l a  mezcla^ 

las  partes expuestas de dicha plancha serán p r o t e g i ­

das contra la  mezcla por l a  so lu c ión  g e la t in o sa  in so­

lu b le  que queda sobre la  plancha,

Se sumerge ahora é s t a  en e l  agua, 

puliendo e s p i l la r s e  y qu itarse  con fa c i l id a d  e l  exce ­

so da la  c.apr negra, que sobresa lga  de la  s o lu c ión  ge­

la t in o s a  remanente. Realizando é s to  se mete la  

plancha on una so lu c ión  el. 10?» de ácido f o s f ó r i c o  ce ­

p i l lá n d ose  o separándose de otro  .ao^o  ̂ so lu c ió n  ge­

la t in o s a  no d e sa rro l la d a .  Se lava  después l a  plrrn- 

oh' con agua, se l a  sumerge luego en una so lu c ió n  al 

10;¿ da ácido n i t r i c c  por espacio  de 20 Seg-*"1?", ^  

vuelve a lavar  cen agua y so sumerge durante un minu­

to  «r r r a  so lu c ió n  al 30?» de ácido f o s f ó r i c o ,  A con­

tinu ación  se lava, se seca , so c e p i l l a  y se ca l ie n ta  

a una temperatura que o s c i l e  entre lo s  250 y lo s  

260°F. iüsta c a le fa c c ió n  contribuye materisímente
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a que lo  mezcla de a s fa l t o  penetre en la  s u p e r f i c ie  

de la  plancha, siendo ven ta joso  continuar calentando

TT5

durante algunos minutos para dar ámplio tiempo a l ? ,  

pen etrac ión .

Cuando l a  plancha ea haya en friado  se 

l a  r e v is t e  de una so lu c ió n  de goma arria, ga y se pono 

a sacar . uin este  momento l a  planche, estará  ya d i s ­

puesta  para sereo loca d a  y funcionar en la  prensa de 

l a  máquina impresora.

La imágen está  representada ahora por 

una capa fu erte  correosa  y estrechamente adhesiva, 

permaneciendo lim pio  e l  resto  da l a  plancha» La 

imagen es muy duradera, absorbe fácilm en te  l a  t in t a  

y da buena profundidad y c o lo r ;  puede g ira r  a gran 

v e lo c id a d  y dará mejores inpresior.es que las  que se 

vienen consiguiendo hasta ahora.

Se comprenderá que lo s  ingred ientes  

p a rt icu la re s  mencionados en e s ta  d e s c r ip c ió n  no f o r ­

man parte e se n c ia l  del invento, y qu3 algunas ¿e las  

operaciones d e s c r i ta s ,  s i  b ien  son necesarias  en l a  

p rá c t ica ,  son do um  " - i  •''era ru t in a r ia  y por lo  

tanto  bien conocidas en e l  arte de l a  impresión. ¿1 

invento no se l im ita  al procedim iento p a r t ic u la r  des­

c r i t o  excepto en lo  que se de fin e  en l a  s igu ien te  

r e iv in d ic a c ió n .  ü l  término "p e l í c u la "  se emplea 

excluáivamente an un sen tido  gen érico  incluyéndose 

por ejemplo una placa do v i d r i o .

- o -  jN O T A -  o -

Los puntos da invención propio, y nue­

va que se presentar, para que sean o b je to  de e s ta  Pa-
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tente de ViüIUTü años, son lo s  s ig u ie n te s :

1? -  Un método para l a  preparación 

de planchas impresoras e l  cual comprende: e l  reves ­

t im ien to  de una plancha con una substan cia  f o t o - s e n ­

s i b l e ;  l a  e x p o s ic ió n  sobre l a  misma de una p e l í c u la  

f o t o g r á f i c a ;  l a  d is o lu c ió n  de l a  substan cia  sen s ib le  

no expuesta ; e l  tratam iento de la  plancha con una 

substan cia  penetrante absorbente de l a  t in t a  y des­

pués por un d iso lv e n te  de la  substancia  sen sib le  ex- 

puest a.

2? -  Un método t a l  como se de fin e  en 

l a  r e iv in d ic a c ió n  1?, en e l  cual un m ateria l r e l a t i ­

vamente áspero o rugoso y que dé cuerpo o con s is ten ­

c ia  se in corpora  a l a  substancia  absorbente de la  
t int a.

3? -  Un método t a l  como se r e iv in ­

d ica  en e l  punto 1?, en a l  cual l a  substancia  pene­

trante  y absorbente de l a  t in t a  con s is te  en un 
ácido graso .

49 -  Un método para preparar la s  plan­
chas de impresión.

Tal y como se ha d e s c r i to  en l a  Me­

moria que antecede y con l o s  f in e s  que se han espe­
c i f i c a d o .

iSsta Memoria consta  de s ie t e  hojas 
e s c r i t a s  por  una s o la  cara .

Madrid, 5 de a b r i l  de 1929. 

P, A.
Alborto -;e .«Izaban
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