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Se oonooe que e l  v id rio  es un m aterial que presenta nume 

rosas ventajas y que se u t il iz a  c a si  exclusivamente para la  fab rio a- 

oión de la s  b o te lla s .

E stas ven tajas non su transparencia, su fre sc o r , su r i g i  

dez, y más generalmente, su buena d isposición  cuando se tra ta  de — 

acondicionar bebidas.

En fren te de e sta s  ventajas presenta s in  embargo graves -  

inconvenientes lo s cuales han impulsado a lo s in d u stria le s  a busoar -  

nuevas m aterias, pero, por parte del consumidor, se choca contra la  -  

fuerza del hábito que d is ta  mucho de ser desdeñable.

Los inconvenientes del v id rio  son esencialmente su f r a g i­

lid ad  y su gran peso.

Debido a su fra g ilid a d , e s pe ligroso  de manejar. Ahora -  

bien una b o te lla  de agua mineral, como por ejemplo, se  manejo aproxi­

madamente vein ticinco  veces desde e l  remitente a l  consumidor, y se ha 

ce bastante cara a causa de la s  ro tu ras, (se oalcula una b o te lla  ro ta  

en cada vein ticinco  v ia je s  y un s ie te  por mil en la s  faenas da limpie^ 

za y llen ado).

A oausa de su peso, neoesita embalajes espeo ia les (porta­

b o te lla s)  lo s cuales son e l lo s  mismos pesados, ocupan mucho espacio y 

son incómodos. Su transporte es caro (su peso transportado es ca si vez 

y media la  del liqu ido embotellado puesto que se  devuelve la  bo te lla  

v a c ia ) .
Por íltim o su u tiliz ac ió n  es complicada ya que la s  bote­

l l a s  y lo s  p orta-b ote lla  van en depósito .

E l presente invento permite conservar la s  ventajas de la s  

b o te lla s  de v id rio  suprimiendo completamente sus inconvenientes.

Con e ste  f in , e l invento tiene por objeto una b o te lla  de 

v id rio  para e l  acondicionamiento de líqu idos caracterizada porque -  

comprende una abertura obturable por la  cual se puede introducir una
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recarga de m aterial f le x ib le  que tiene formas y dimensiones corres­

pondientes a la s  de la  b o te lla , y que presenta un g o lle te  mis largo 

que e l de la  bo te lla  e l  cual se corta para la  u tiliz ac ió n  de la  re— 

carga.

8 Aparecerán o tras c a ra c te r ís t ic a s  complementarias del in­

vento de la  memoria d escrip tiv a  d etallad a que damos a continuación -  

con referen cia a l  dibujo anexo. Bien entendido, la  memoria desorip ti. 

va y e l  dibujo solamente se  dan a t itu lo  de ejemplo ind icativo  y  no 

lim ita tiv o .

10

18

20

La figu ra  1 e s  una v is ta  de conjunto seooionada de la  bj) 

t e l la  conforme a l  invento?

La figu ra  2 es una v is ta  p a rc ia l en corte que muestra e l  

montaje d e l g o lle te  de la  recarga y del go lle te  de la  b o te lla  según 

una primera variante?

Las f ig u ra s  3 y 4 son v is ta s  análogas que muestran cada -  

una otra variante?

La figu ra  5 es sus v is t a  esquemática en corte que muestra 

e l  llenado de la  recarga?

La figu ra 6 es una v is t a  en corte p a rc ia l que muestra una 

b o te lla  conforme a l  invento cuya recarga e s tá  p ro v ista  con una cavi— 

dad a u x ilia r .

28

Con re feren cia  a l  dibujo se ve que una b o te lla  según e l  -  

invento comprende una b o te lla  propiamente dicha 1 de v id rio  y de fo r­

ma general convencional, es d ec ir , que tiene un g o lle te  2 provisto  ex 

teriormente en su vórtice  oon un an illo  3.

E sta  b o te lla  no tiene fondo de forma que B e  pueda introdu 

c ir  en e l la  una recarga 4 de materia s in té t ic a  f le x ib le .

La recarga 4 presenta la  misma forma y sensiblemente la s  

mismas dimensiones que e l in te r io r  de la  b o te lla  1 oon la  excepción -

30 de su g o lle te  5 que es más largo  que e l  2 de la  b o te lla  1. La recarga



-  4 -

1 4 e s tá  llenada de liqu id o , como se exp licará  más adelante, despuás -

se introduce en la b o te lla  1. Se c ierra  la  b o te lla  1 por medio de un

.j fondo insertado 6 por ejemplo de materia s in tá tio a  r íg id a  l a  cu al, -

aquí e stá  simplemente encaja por fr ic c ió n  sobre la  b o te lla  1.

s Para asegurar e l  oentrado correcto del g o lle te  5 de l a  -

t recarga 4 a s i  como la  estanqueidad entre e ste  g o lle te  y e l de la  bo—

t a l la  1, se prevea un mecanismo complementario que se  puede re a liz a r

! de d iferen tes maneras.

En l a s  f ig u ra s  1 y 2 Be ve que este  sistem a complementa-

j  10 r io  oonsiste  de un manguito hueoo 7 (es decir que e s tá  atravesado -  

axialmente por un paso 8) que presenta una parte  la t e r a l  ex terio r 9 

que comprende un re sa lto  in te r io r  anular 10. E ste manguito de mate— 

r ia  s in té t ic a  r íg id a  que presenta s in  embargo una c ie r ta  e la st ic id ad  

está  introducido en e l  g o lle te  2 y su r e sa lto  10 Be bloquea debajo -

15 del a n illo  3 . A sí, e l  manguito puede g ir a r  sobre e l  g o lle te  2 pero -

no se puede separar de e l  librem ente.

Sobre la s  paredes del paso 8 , se  encuentra un primer pa-

so de rosca 11 con e l  cual coopera un paso de ro sca  correspondiente

12 p rev isto  en e l  ex terio r  del g o lle te  5 . Al g ir a r  e l manguito 7 per

j 20 su p e r ife r ia  moleteada 13 , se  obliga a la  recarga 4 & su b ir en la  bj)

t e l l a  1 de manera que sus formas coinciden estrechamente. Simultanea^

mente se ha asegurado uno de la  buena posición  del go lle te  5 y de la

estanqueidad de la  unión con e l f in  de que e l  líqu ido  no pueda derr!*

'i
marse entre la  recarga y la  b o te lla  en e l momento de la  u tiliz ac ió n .

H
a . 25a

Cuando se  ha oolooado la  reoarga como se ha indicado an-
-;

teriormente se corta oon la s  t i je r a s  del go lle te  5 segdn la  línea 14 ,

' es deo ir, a l  n ivel del manguito 7*

Mientras se e stá  u tilizan do , se  obtura e l  g o lle te  5 por

medio de un tapón amovible 15  cuya parte  la te r a l  16 e stá  p rovista  ex

3 . teriormente de un paso de rosca 17 <3.ne coopera oon un paso de rosca

j " —
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correspondiente 18 p rev isto  sobre la  pared del paso 8 , por encima -  

del primero 11. Entre e l  tapón 15 y e l manguito 7 se encuentra e l  go 

l le t a  5 pero su grosor es poco importante y e l  diámetro de la  parte 

la te r a l  16 a s í  como e l  del paso de rosca 17 están  p rev isto s conse- -  

ouentemente.

En la  figu ra  3 e l  meoanismo complementario oonsiste de -  

un co lla r ín  19 de m aterial f le x ib le  e l cual e stá  soldado en 20 sobre 

e l  g o lle te  5* Este presenta un adelgazamiento 5a a cuya derecha e stá  

p rev isto  un paso de ro so a l 21 sobre e l  c o lla r ín  19.

Para la  oolooaoión de la  reoarga 4* se u t i l iz a  un tapón 

22 cuya parte  la te r a l  23 e s tá  p rovista  con un paso de rosca 24 que -  

coopera con e l  paso de rosca 21 del c o lla r ín  19. E ste  tapón compren­

de además un cordón o cadena de enganche y tiene un diámetro 25 pre­

cisamente in fe r io r  a l  in te r io r  del go lle te  2 .

Se encaja por lo  tanto la  reoarga 4 oon e l  tapón 22 y se 

coge la  cadena de enganohe 25 para haoer su b ir la  recarga 4 hasta que 

e l  co lla r ín  19 deformado elásticam ente en e l  momento de su paso en — 

e l  g o lle te  2, rebasa e l  v értice  y se extiende cubriendo interiormen­

te e ste  g o lle te  2 . En seguida, es f á c i l  d e sa to rn illa r  e l  tapón 22, -  

cortar e l  g o lle te , y volver a poner e l tapón 22 después de su u t i l i ­

zación.

En la  figu ra  4) e l  mecanismo complementario consiste  en 

prever un paso de rosca 26 sobre e l g o lle te  5 y en u t i l iz a r  un man— 

güito  27 provisto  con un co lla r ín  28 que se  ap lica  exteriormente so­

bre e l  g o lle te  2 , mientras que la  parte la te r a l  29 reoibe un paso de 

rosca 30 que coopera con e l  del go lle te  5*

Aquí, además, la  extremidad del g o lle te  5 e s tá  adelgaza-

30

da para d e ja r  paso a un tapón obturador 31 cuya parte la te r a l  32 pM 

senta un paso de rosca 33 que coopera con un paso de rosca 34 previs 

to en correspondencia a l  in te r io r  de la  parte la t e r a l  29.

7
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 ̂ En la  memoria d escrip tiva  que hemos expuesto antericarmen

te se ha d escrito  solamente lo s  pasos de rosca como medio de unián — 

de la s  d iferen tes p ieza s, pero es evidente que se podría e le g ir  cual 

quier otro medio muy conocido de la  tron ica , 

g [ Al re fe r im o s  ahora a la  figu ra  5 , se  vá que la  reoarga

4 presenta un ta lán  hueoo 4a de dimensiones su fic ien te s para poder -  

se rv ir  a l  paso de una boca de llenado 35 que constituye parte de una 

máquina de tipo  conocido. Se puede obtener a s í  e l  acondicionamiento 

del líquido con un equipo normal a l  tomar s in  embargo, medidas, por 

i[Q otra parte se n c il la s , para asegurar la firmeza de la s  recargas 4 du­

rante su llenado. Después de esta  operación, e l  o r i f ic io  se c ierra  -  

por ejemplo a l  efeotuar una soldadura tran sversal 36 de la s  paredes 

del ta lán  4a.

15

20

25

30

Se podría asegurar e l  llenado de la  recarga por un o r i f i  

ció  s im ilar  a l  an terior pero situado de forma d ife ren te . Se podría -  

del mismo modo u t i l iz a r  e l  go lle te  5 antes de su c ierre  por soldadu­

ra , s i  la  boca 45 tiene un diámetro bastante reducido.

En la  figu ra  6 se ve que la  reoarga 4 contiene una cavi­

dad a u x ilia r  estanca 37 cuya pared presenta un debilitam iento 38 en 

e l  cual e stá  f i ja d o  un precinto 39 que a tra v ie sa  de forma estanca la  

pared de la  recarga 4*

En e l  momento de la  colooasián de la  recarga 4 en la  bote 

l i a  1, se hace pasar e l  precinto 39 del in te r io r  hacia e l  ex terio r -  

por un agujero 6ta del fondo 6, después se coloca este  último como an­

teriorm ente. E stas medidas permiten, después de la  colocacián, desga­

rra r  la  cavidad 37 e l  t i r a r  del precinto 39 y  haciendo oomunioar de -  

e ste  modo la  cavidad 37 y  la  recarga 4 para obtener la  mezcla de lo s  

productos que oontienen respectivamente.

Estos productos pueden, por ejemplo, se r  un liquido en la  

reoarga 4 y le s  sa le s  minerales efervescentes en la  cavidad 37 o bien



1 un jugo de fru ta  y de pu lpas, e t c .

E l o r i f ic io  de llenado de la  recarga (por ejemplo e l  ori^

f lo io  4a) puede e s ta r  p rev isto  con dimensiones su fic ie n te s  para per­

m itir además la  introducción de la  cavidad 37, e l  preointo que pasa

3 por e ste  o r i f ic io  y oogerse de manera estanoa en e l  momento de la  -

i soldadura que c ierre  e l o r ific io #

Se puede obtener la  abertura de la  oavidad 37 por otro -

medio que no sea un precinto de desgarramiento, por ejemplo por me—

§ dio de un percusor.

§ Resulta de la  memoria d escrip tiva expuesta anteriormente

que la  b o te lla  conforme a l  invento elimina lo s  inconvenientes de la s

b o te lla s  de v id rio  ac tu a le s . En e fecto , la  b o te lla  1 se  oompra de -

ana vez para siempre por e l  usuario, mientras que la s  manipulaciones,

e l  transporte, e l  almacenamiento, etc# solamente in teresan  a la s  re -

15 oargas.

Se l le g a , pues, a una sim p lificac ión  y a una economía con
§

sid erab les t

— ausencia de inm obilización de lo s  ca p ita le s  para depÓsí

tos de b o te lla  y de p o rta -b o te lla s .

20 -  supresión de la  ro tu ra ,

-  disminución del precio  del transporte puesto que una bo

; t e l la  convencional pesa aproximadamente 660 gramos mientras que una -

- recarga pesa solamente de 8 a 10 gramos de contenido igual y porque,

: además, no hay retorno# Se economiza, por lo  tanto, en to ta l  e l  trans_

25 porte de 1 kg. 300 por b o te lla .

-  ganancia de s i t i o  que asciende hasta e l  63% porque la s

recargas no tienen necesidad de e s ta r  a is la d a s , separadas unas de —
: o tra s , ni de embalarse en lo s  porta—b o te lla s  que e llo s  mismos son vo-

luminosos.

30 -  ausencia de limpieza y de etique ta je  porque la s  recar—
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gas se pueden imprimir fácilm ente o todavía mejor grabarse en e l  mo­

mento de su fab ricac ió n , es d ec ir , marcarse mediante lo s  grabados -  

del mismo molde, y porque la  b o te lla  1, es transparente*

-  ausencia de tener que enviarse la s  b o te lla s  a depósito .

— aoeleraoión y sim plificación  de la s  manipulaciones y -

en tregas.

**e *tc * + +

Además, e ste  nuevo modo de acondicionamiento permite do­

s i f i c a r  exactamente e l  a ire  contenido en la s  recarga y hasta de e l i ­

minarlo completamente, lo  cual proporciona la  ven taja  de perm itir la  

buena conservación de c ie r to s  líqu idos delicados como por ejemplo, -  

e l  vino, la  leche, la  s id ra , cerveza, agua mineral, e tc .

E l invento no se lim ita a lo s  so los modos de rea lizac ió n  

d escrito s y representados, sino que comprende, por e l  con trario , to­

das la s  v arian tes*

En resúmen, e l  Modelo de U tilidad  que se  s o l i c i t a ,  re----

caerá sobre la s  sigu ien tes!

-  REIVINDICACIONES -

1 . B o te lla  de v id rio  para e l  acondicionamiento de líq u i­

dos caracterizada porque comprende una abertura obturable por la  -  

cual se  puede in troducir una recarga de m aterial f le x ib le  que tiene 

la s  formas y dimensiones que corresponden a la s  de la  b o te lla  y que 

presenta un g o lle te  más largo que e l  de la  b o te lla  y destinado a cor 

tarse  para la  u tiliz ac ió n  de la  recarga.

2 . B o te lla  de v id rio  según la  reiv indicación  1, caracte­

rizada porque no tiene fondo y porque recibe un fondo amovible pre­

ferentemente de materia s in té t ic a .

3 . B o te lla  de v id rio  según la  reiv in d icación  2, caracte­

rizada porque e l  fondo amovible e stá  taladrado oon un agujero*

4. B ote lla  de v id rio  según la  reiv indicación  1, caracte—
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i rizad a  porque e l  g o lle te  de la  recarga presenta exteriormente un paso 

de rosca y porque e l  g o lle te  de la  b o te lla  recibe un manguito hueco — 

que tiene un paso de rosca in te r io r  que debe cooperar con e l  de l a  -  

recarga para e l  oentrado correoto de Ósta con la  b o te lla *

i ' 3 5* B ote lla  de v id rio  según la  reiv in d icación  4) oaracte-

$ rizada porque e l manguito hueco presenta una parte  la te r a l  ex terio r 

p rovista  de un r e sa lto  in te r io r  que debe bloquearse elásticam ente dê  

bajo de la  a n i l la  corriente de la  b o te lla  pero de forma que pueda g i 

r a r .

10 6. Botella de v id rio  según la  reivindioaciún  4, caracte­

rizada porque e l manguito hueco presente, por encima del paso de ro¡3 

oa, o tros mecanismos in te rio re s que deben cooperar oon un tapón amo­

v ib le  insertado para obturar e l  manguito.

7. B otella  de v idrio  según la  reiv indicación  1, oaracte-

15 rizada porque e l g o lle te  de la  recarga presenta un co lla r ín  in se rta­

do y que debe ap licarse  exteriormente sobre e l vórtice  del g o lle te  -  

de la  b o te lla .

8 . B otella  de v id rio  según la  reiv indicación  7, caracte­

rizada porque e l  g o lle te  de la  recarga presenta una extremidad ad el-

20 gazada que permite a l  co lla r ín  desplazarse en e l  momento de la  intrt) 

duoción del g o lle te  de la  recarga en e l  g o lle te  de la  b o te lla .

9 . B otella  de v idrio  según la  reiv indicación  8, caracte­

rizada porque e l  o o lla rín  de la  recarga presenta interiormente un me

- canismo de unión con un tapón obturador amovible cuya parte  la te ra l

*  25 debe encajarse alrededor de la  parte adelgazada del go lle te  de la  re.

30

carga.

10. B otella  de v id rio  según la  reiv indicación  1, oaracte 

rizada porque la  recarga presenta un o r i f ic io  de llenado, cerrado ul 

teriormente, de dimensiones y emplazamiento que permitan su coopera— 

oión con una boca corriente de llenado que forma parte de una máquina
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de cualquier tipo#

11. B o te lla  de v id rio  según la  reiv indicación  1, oaracte 

rizada porque la  recarga contiene una cavidad estanca en la  oual se 

encuentra un producto que debe mezclarse a l  líqu ido  de la  recarga en 

e l  momento de su u t iliz a c ió n , estando p rev isto s lo s  medios para des­

garrar e sta  cavidad en e l  in te r io r  de la  recarga.

12. B o te lla  de v id rio  según la s  Reivindicaciones 3 y 11? 

caracterizada porque lo s  medios de desgarramiento de la  cavidad con­

s is te n  en un debilitam iento de la  pared de é sta  sobre la  que e stá  fi_ 

jado un mecanismo como por ejemplo un precinto , que pasa de forma e ¿  

tanca a través de la  parad de la  reoarga y debe in trodu cirse , del in  

te r io r  hacia e l  ex terio r  en e l  agujero del fondo amovible de la  bote 

l i a .

13* Se re iv in d ica por último como objeto sobre e l que ha 

de recaer e l  Modelo de U tilidad  que se s o l i c i t a !  "BOTELLA DE VIDRIO 

PARA EL ACONDICIONAMIENTO DE LIQUIDOS".

Todo conforme queda d escrito  y reivindicado en la  presen­

te Memoria d escrip tiva que consta de diez páginas mecanografiadas y -  

dibujos ad juntos.

Madrid, 1 de Agosto de 1.964 

ALFONSO UNGRIA
p .p .

1 25
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