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‘En nuestra‘patenté principal alemana se ha descrito un
procedimiento éara perfeceionar‘mémbranaa, especislmente para fines
'aeﬁsticos, 8l cual consiste esencialmente én el hecﬁe ds estamparse
la membrana en una forma c&neava haciendo &ésapaieeér iuego total o
'pareiaimentefesie combado por medio de un aétirado eldstico. Dicho
.se estd que no toda estamgacion o estirado hacia atrds lleva 2 un
perfeccionamiento de las propiedades anﬁstieas. Un exceso 9 un de -
fecto, el parecer 1nsign1ficantes o bien una yariacion por efecto
de un descuxdo, de las fuerzas tenscras elésticas, pueden dar lugar,
en vez de obtensr una membrana excelente, a que resulte otra com=
Pletamente ingervible, Be‘ahi que su maners de.fabricarse, su mode~
lado y su tension, sean factorea de 1la mayor importancia, 1os cuales
'eonstituyen el objeté dellpresente invento, ‘

Los detalles o particularidades de la faﬁriéacian depen-
den, en primﬁr térmlno del material ds e¢laboracion de la membrana y
de sus dlmensiones. Tratdndose de un teléfono electro-mégnétzco, s
tamblen‘condiclon detorminante 1a fuerza de atraccion ejercida sobre
la memhrans por el iman y, ademés, su caracteristica comprenﬂlendo
por esta la curva que representa la fuerza magnética {K en 1la fig.l)

como funcior de la distancia x entre 1a memhrana ¥y 1as su@erflcles

Polares (Cufvé Id¢ 1la figura 1}.vgan X = 0, es8 decir, por‘el contactdg

le fuerza de atraccion alcanza'sn valor mdxime, 4 partir_&e este punto
la linea fuerte@ente curvada, slevada al cuadradd en 1la medida que x
ereee,-é é uné §oteneia_mas alta, dismimoye, 4 esta carébteristica
‘debeiia igualaxsé»con 1a.méyor exactitud posible por el estampado y
estirado canyénieﬁtes, la-caractéristica de la membrana, esto es, la
fuerza eldstica comoc funcion de la flexion (vdase la curva II de la
fig. 1) de tal suerte que’tambien en este caso se opera con la parte

fuertemente curvada, cortdndose ambas curvas en dngulos muy agudos,

Ta dlstancia & enire el,punto de interssccion y ol eje de las ordenadad

corregponde & la distancia hasta el imam, por 1a que se regula la mem-



brana y que puede reducirse a muy pequelias dimensiones por la QOT\
rrespcnﬂlente curvatura de la caracteristica de la membrana,. El\:;
aumento de la sensibilidad aeﬁstica toniendo muy especialmente éﬁ |
guenta las propledades de los imanes antes de elaborar la membrana,
puede ser muy importante. S | g ;ﬂf
3e elige pars la memhrana una forma parecida a la gde la
fig. 2 en.la cual se dispone un- borde W. el cual forma un éngulo:
X con la superficie de base de la eaneavidad AA, AL estirarse e%

la guarnicion B { fig. 3 ),el borde forma cénica W se estira R des-

dobla en una supsrficie. De esta suerte se ejerce sobre la membrana

un momento de rotacion que se'transmite hagsta su centro y que re-.
duce & £y la altura de la concavidad f, pbr lo cual flApuede ger
igual a cer§.e hécerse'negativa. En lugar de la reduccion del 4n~
gulo marginal ﬁ ﬁuede efeetuarsé igﬁal@enté el estirado de la con-
. eavidad por el hecho de eomprimiria desde arridba en 1a‘aifeccign de
las flechas mientras se la fija y asegura a la guarhician. |

La fige. & representa la forma que toma la memarana baﬁe 1a

influencia de un iman, Tanto en esta como en las demas flguras se

ha exagerado considerahlemente, para maycr elariaaa la magnitmd ﬁa"

las 1nf1exiones y concavidades, . ‘ T ' =\

La fige 5 ilustra un proeedimiento en el eual 1la membrana
ge asienta en una guarnicion de forma cédnida, HEsta forma pueée $e~

nerls lea guarnlcion por 8i misma, desde su parte anterior, 0 pﬂo—
A

3
ducirse por la eompresion de reeibirse la membrana. : SO
¥ "‘.\\\

' 84 bien o6l modelado de la membrana antes de ser estirﬁ%\Lg

z{‘\

relativamente barato, debe prefer:n/se sin embargo en interes ﬂé 1a

\l\
exactitud 1levar a cabo la preparacion de,la membrana, por 1o &aﬁos

su elaboracion daflnitiva y conclaiéo, despues de su estirado éh En_

bastldor fuertemente sujeto y solamente entonces.,

- La elaboracion se divide convenientemsnte en varios/bro—n :

L
cedos de trabajo. Se cstampa la membrana en el troquel ( fig. 6\}
i,

¥ se la introduce luego a presbn en el molde por su parte inferi%r,i
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- { fige 7 ) .‘Aqui:tiene importancia el borde cdnico F, &l cual deéé
pues de con.luida la membrana opera en apariencia como la faceta de -
un egpejo, puesto gue sih tenerse que flexionsr la guarnicion B
permiteula‘transfarmacion‘&e la membrana; por 1a ccmpresion en el
molde (fig. 6) en la forma representeda en la fig, 7,£degde abajo,
se aleja al mismo‘tiempa ¢l cono de las faeeta$5 8e haee‘variaf el
émgulo del mismo por ejercer an mamente de rotacion sobre la super-
ficie de la membrana ajnsténdcse auxométicamente a la ﬂueva forma
de lsa membrana. Com@rimlendo sobre este borde P por medio de tro-
queles adnlcos adecuados s podrd, si se quiere, regular a un'mi-
nimo esta medlda consiaerable de 1aa«£uerzaa tensoras, de¢ manera
que resulfard conveniente ¥ ventajoso reaunciar‘a'la-su@érfieia de
~ membrana perdlda por la introduccion de la faaeta. Ba faceta es
tambien urrefuerzo del borde y foma, en ciertO"moﬁo, una parte

' ligeramente elés%ica de la guarnicion mismakprotegienéo la membrana
, despues de concluada eentra las wvariaciones que puﬁiera sufrxr.'_

+ Esto lleva a una forma de ejecueian en la eual se re-
bsrdea la memhrana eon un margen tan inclinado que sin ser fuertee‘
mente estiruaa puede ser moﬂtada en un pastidor especial, La forma
reyresentada en 1a fmg. 8 puede aglicarse a este fin. como ae ha ‘
dicho anter;armente, para la eleccion de este forma de ejecucion
_se tiene en cuenta principalmente 1a baratura. _ “ _ |

e f;gaelon asual ¥ corriente de 1a membrana por medio
- de alguncé pequenos ternilloqune gjercen una,presianv&e TOzamien=
to sobre la gsuperficie tensora, no es suficiente, por‘regla goneral
para mantener con seguridad las tensienes aal eatira&n, ooasionanao,
ademés, en algunos casos, el hecho de que &entro de las 24 horas
" la. membrana llegua a,peraer todas sus husnas caallﬁades. Ta union
'.entre la membrana ¥y su guarnieionwdehe ser~mu@h9 mas intime que la
que Se ohtiene»pﬁi el usual atbznillado, Si no se gquieren emplear
laa'SQIQadﬁras‘per las contraccioneS'ocasi@nédas por 21 calor debé

unirse la membrana al bastiéor durante el atorniliado, no solamantu-
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a friceion, sino hacieﬁdQ variar tambien su fo;mé.'{astampado;} E\g
| La flg;A5 repregenta como ejémpla de forma de ajécucionfﬁix
una ondulacion de la membrans ‘dentro '4s 1la guarnicion. En la fig, 10 Y
8¢ reprasenta a4 la 1zquieraa un estampado de la chapa de lsa msmbrana -
J pro&ueldo por tornillqs vertzaales ﬂavcabeza_cdniea. A la derecha de
la guarhieion aé disponen.una?canales o rantras.planag qué ge intro-
ducen en 1a chapa de mambr&na misma 0 en su capa O bafic de laca, Tam-
bien es conveniente pegar 1a membrana & la guarnicinn.

Sabiao es qup toda mambrana depenﬁe de la temperatura in~
fluyendo sobre ella o bien el aire que la circun&a, o sl calor corpor&%;
‘al acercarse al olﬁo euanao se trata de un telefono de aur1culafes.

Ia influencia de la- temperatura sobre 1& membrana &escrlta on esta ¢
: Memnria produce grandes alteraciones & consecuencia de las tensiones
. de estiraao. ¥ cuando 1z membrana,y la guarnicion se componen de ma=
terizles de un coeficiente distinto'ae &ilaﬁacian,'elzprcblema‘ﬁe una
buena distﬁibucion térmica entre ambas partes resulta dificil ¥y ar&uo
en extremo. De ahi que convenga slegir €l mismo material pars la mem-
brana que_para 1a guarniclan 3 asi, por ejemplo, B¢ monta en hierro
una membrana de hiarro o en un materialde propieaaaes aé'ﬂilatacian
no may diferentes. Pero puede prescinﬁirse de esta preeaucion atorni=-
ilando a8l hierro una parie construativa ﬁe un material de otro eoeﬂ'
, fieiente de dilataclbn, si bien entonces se p*o&uce fécilmente uns,
) torcedura de 1la guarnicion gomo si se tratara de una cinta 0 tivae ae
 dos mstales. Por eso el aparato agistico se aonstruye de tal maneraﬁ
que la guarnicion de la membrana estd protegida contre las defomma—
ciones de otras partes Qbhﬂtfﬁﬂti?&S@ Bjemplo de una sciunion es éi
teléf@nd'representadc en 1la f£ig. 1i. en &l cual, entre la guarnicion‘
de la mombrana B y ia caaa G y del auricular H se inserta una capa ‘
flexible (goma blanda, papel, stc.) Re To Este pocedimiento pueée |
tamblen.aplicarse 8 1as guarniclones rebordeadas. (flg. 8 }.
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Habiendo ya deserité y detallado con t

'naturaleza de nuestro invento asi como la,manera de 11evarla a eab¢

‘en 1a pracﬁlca, debemo“ hacer constar que las disposiciones anteriér-

mente desoritas son susceptihles &e ligeras mn&zficaciones en sus

dimensiones y dﬁtaliea sin gue por ello s¢ altere el principio
fundamental del invento, siendo 1o que constituye la esencia del

mismo y por 1o qus ﬁﬁlicitamoé patente 4o invencion por veinte

anos en Dspana : .

#0na membrana para fines acusticos y especialmente para
la telsfonia " caracterizéndose por 10 smguiente
’ 12 = Una membrana fabricads por un procedimiento carac-
terizado por el hecho de estamparse un una Forma céneava hacidndose
desapareéer lnego esta bcncaviﬁad total © paréialménté por medio
de presion ejerci&a sobre la parte convex& ﬁe dicha membrana,

22 9 Una meémbrana fabrlcaﬁ igulenaa un preceaimlento
oaracterizado por el hecho de que 8ébre la membrana estampada en
una forma;cdncava se ejerce un QOenio_ﬁe rotacion o wna fuerza
radfal qus disminuys dicha concavidad, creando o asegurando estas
fu@réaa de estirado por la tension de laﬂmembmana.dentro-de-uﬁ
Borﬁe en relieve éspecial o por uﬂ'fuarté estirado en nn'hasti&orQ

| 32 =~ Una membrana fabriecada segun un proced;mlento para
slmplificar la fabricascion y asegurar las fuerzag del estirado,

caracterizado por el hecho de ir provista la membrana de un berde

 flexible (faceta) el cual cede durante el moldeado o estirado,

49 = Una membrena fabricada siguiendo un procedimiento

caracterizado por el hecho de que el estampado o estirado o ambos

& 1o vez 8¢ realizan en la membrana fuertemonts estirade en un

" bastidor,

52 - Unavmembrada fabricada siguiendo un procedimisnto

‘para la generacion y mantenimiento de sus fuerszas tensoras, carac-

terizado por el hecho de asegurarse dicha membrana en un bastidor

bajo la deformacion eldstica de la chapa,
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68 -,ﬁna membrana caracterizada por de.qué
para ol mantenimiento de las fuerzas tensoras envlasivariacigﬁas
de tomperatura, es estirada en un bastidor construido de un ma- ",
terial del mism0 o oasl del mismo cbefiéiente,ﬁe diiaxaeion‘tére"\
mica que el material de la membrana.} |

. 'We - Una membrana caracterizada por el hecho de gua
para mantener las fuerzas tensdras se la protege, por meaipfde
unasg capés intermedias flexihiéé, contra la influencia de las
conbracciones dé.otras_partes,constructivas. '

g% - Una membrana fabricada siguiendo wn procedimiento
 para augentar 1la sensibilidad de una membrana caraderizado por
el hechd de'realiéarse la preparacion de la membrans por medioc
| dei estira&b, en un grado tal, gue la forma caracierisbiea de
- 1a membrana &s iguaiaia'a la forma caracteristica del iﬁani

"Una memhrana'paravfinﬁs‘acﬁsticbs y especialmente
para la telefonia,” | o |
o Tal‘y gomo queda'SubStancialmente‘&escritﬂfen 1a pre-
sente Memoria y se ilustra en los dibujos gue la acompafian,
| B ﬁadrid 2 de Abril de 1929,

' Rudolf GOLDSCHMIDI.
L PoPe , erffos 2T
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