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liemoria descriptiva que se acompafie & 1la Solicitud de Patente
de Invencidn por VEINTE afios 4 favor de Leopold Rzado,
residente en Berlin-Wannsee (Alemania), por ”ARTICULOS‘TEXTIﬁES DB
TODAS CLASES CON ZFECTOS DE COLCR METALICOS Y FROCEDILIIENTO PARA
SU FABRICACION”, presentada en.ei Ministerio de Economia Nacional.
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En la industria textil‘exisfe une. gran necesidad de articulos
textiles de todas clases con efectos de color metdlico. Los hilos
metéliqos estirados empleados hasta ahora para este objeto presen—
ten el inconveniente de que solo alcanzan la reéistengia necesaria
con un espesor relativamente considerable, con lo gque los articu-
los resultan pesédos, poéo flexibles y costosos. Por esto se ha
propuesto laminar en ancho el hilo metdlico estirado y enrollar
estas tiras alrededor de un alma de hilo textil adecuado. Estos
hilos llamedos leonis, presenten sin embargo tambidn los inconve-
nientes antes indicados. Sé ha propuesto también pegar panes de
oro legitimo sobre papel y emplearlo para fabricar hiloé leonis,
pero naturalmente un maéterial de ests claée solo puede emplearse
para teji&os muy caros y ademds presénta,una-resistencia muy pe—
queiia,

También es conocido el método de proteger los hilos met4ii-
cos descritos por un& capa de laca transparente & coloreada & por
una disolucidn de colodidn contra los agentes oxidantes. Pero co-
mo una capa de laca de esta clase no.se adhiere con suficiente
firmeza y salta facilmente, novse consigue una suficiente protec-
cién-oontra.la oxidacidén. Tampoco por esta capa de laca sé consi-
gue aumentar la resistencia mebénica, pues dicha capa presenta de
por si una pequefia resistencia propia con relacidn é.los esfuerzos
de flexidn y dilatadidn ¥y no se presta & recibir las tensiones de
traccidn. Por consiguiente con esta capa de laca no puede conse-

guirse el reducir el espesor del hilo metdlico.
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Por tanto en 1la preparécidn de hilos metdlicos para tejidos
las grandes tensiones originadas s0lo se han podido vencer exclu-
sivemente gracias é que para dichos hilos ¢ tiras metdlicas se ha
escogido una seccién relativamente grande.

El objeto del invento es un material fextil peculiar con efecF
tos de color metdlico el cual se fabrice sirviéndose de metales in-
nobvles & menos preciosos y no presentan los defectos indicados.
Aunque aqui el metal se emplea en hojas metdlicas con un espesor
pequefiisimo (0,008-0,010 mm) los nuevos articulos poseen una resis-
tencia muy grande con relacidén € los esfuerzos de flexidén y trac—
cidén garantizan una duracidén del efecto de color metdlico préctica-
mente ilimitada y permiten fabricarse en forma sencilla y econdmi-~
ca logrando las coloraciones mds diversas. Ademds ofrecen lé posi-
bilidad de un estampado y modelado de efeotds muy pronunciados.

Todos estos efectos se logran en forma sorprehdentemente sen-
cilla y con materiales ecdnémicos gracias & que una cinta dé tela
combinada con delgadas hojas metdlicas, en la que estas presentan
por 1o menos por una cgra.una capa de pelicula de celulosa plana y
transparente, compuesta de derivados de celulosa exentos de fibras,
se cortan en tiras estrechas y las tiras se trabajan en la forma
conocida como hilos metdlicos.

Hastea ahora no he sido posible cortar en tirés estrechas ade-~
cuadas para el tejido delgadas hojas metdlicas con un espesor apro-
ximado de 0,008 & 0,010 mm., pues aquellas se desgarraban inmedia-— -
tamente. Segin el invento se hace posible cortar tiras de cualquier
estrechura gracias € que las herramientas dortantes se hacen actuar
de manera que el material puede ceder én el momento del corte. Si
se emplean cuchillas, entonces estéS'se emplean por ejemplo escalo-
nadasg, de manera que todos los hilos puedan ceder'laterélmente. Sin
embargo Se puede trabajar de manera que los hilos cedan hacia arri-
ba y hacia abajo, por éjsmplo cuando se emplean cuchillos de forma

cilindrica que agarran entre si. En este caso uno de los hilos va
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hacia arriba, el préximo hacis abajo, el inmediato hacia rribe,

etcetera. Las tiras asi fabricadas poseen ung resistencis granti-
sima gracias_é la combinacidn de hojas metdlicas y Ge yelicula de
celulosa. Esto ocurre ya cuando la delgada hoja metdlica se recu-
bre con uns pelicula plana.de celulosa muy delgada. IEcta misme pe-
licula con un espesor extraordinariamente pegueiio posee una gran

resistencia al desgarre y eleva al duadruplo la resistehcia.mecé-

nica de la hoja metdlica recubierta con ella. Si la otra cara de

1a hoja metdlica se recubre también con la pelicula de celulosa ¢

con una base delgada, entonces la hoja mctdlica viene & caer en la
zons neutra del material combinado y no sufre esfuerzos mecdnicos.
El recubrimiento por 1oé dos‘lados de 1la hoja metdlica tienc ade-
nds la ventaja de que la cinta combinada no se enrolla._.

Para el presente inveﬁto se prestan las cintas combinadas de
tela de las clases nds diversas, especialmenté materiales plénos,
compuestoé'de ho jas metédlicas, especialmehte-de alﬁminio, pelicu-
las de celulosa y dado el caso taubién de otras baseé flexibles.
ror pelicula de'celulosa ée entiende aqui las hojas oondcidasvhe—
chas de derivados de celulosa -exentos de fibra, por ejemplo hidra-
to de celulosa, .acetato de celulosa ¢ similares. Sirviéndose de
hojas de hidrato de ceiﬁlosa 6 de otros derivados dé celulosa sen-
sibles 4 la humed&d se proveen por lo menos por la cara libre de

una capé de sustancias impermeables al aguea, por ejemplo de diso-

lucidn de celuloide, disolucidn de nitrocelulosa § similar. Le ven-

taja especial,de las hojas de hidrato de celu;osa ge halla en que
pueden hacerse en cintas extraordina;iamente delgadas y poseen la
gran resistencia y flexivilidad convenientes para el Presentc obje-
to. Son sin embargo higroscdpicas y contienen diversos medios de

reblandecimiento que con el tienpo pueden volatilizarse. Liediante

-una capa de sustancias impermedbles &l agua, se eliminan las pro--

piedades higroscdpicas de las hojas de hidrato de celulosa ¥ loc

medios. reblandecedores quedan encerrados en esta, sin que se aumen-
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te esencialmente el espesor de la hoja. Por consiguiente la peli-

s

cula'de celulosa permanece con esta capa siempre flexible. Para el
presente invehto se han comprobado ser muy convenientes especial-
mente las siguientes combinaciones de material;

1.~ Una hoja metdlica gque por uno ¢ por dos lados estd recu-—
bierta de una pelicula plana de celulosa & de una hoje de hidrato
dé celulosa que por 1o menos por 1& cara libre presenta una capa
de sugtancias impermeables al agua. '

2.~ Una hoja metdlica qgue por una cara estd recubierta de una
delgada base de papel, tejido, caucho, gutapercha & similar y por
la otra cara de una pelicula de celulosa de las indicadas en el
punio 1. A | |

- La fabricacidn de la éinta de material se realiza en forma
sencilla ya conocida pegando las hojas metdlicas, peliculas de ce-
lulosa y bases flexibles hechas en cintas sin fin. Para la hoja de
celulosa se emplean con preferencia pegamentos elésticos:tranépa—
rentes, por ejemplo cola de huesos; disolucidén de gelatina, de co-
lodién, lacas, disclucidn de caucho y similares. Le cinta combinada
se corta después en tiras del ancho deseado, las cuales se enrollan
en bobinas como tales § despuéds de torcerse.

Para la fabricacién de tiras especialmente sdélidas aseguradas
piincipalmente contra el desgarré por 1los éantos las tiras se plie—>
gan segun el invento antes de su ulterior elaboracidn en direccidn
longitudinal de los cantos del corte, y con preferencia se pegan
éntre si. Se obtienen efectos aﬁélogos cuando las tiras se tuercen
en forms tubular, dado el caso empleahdovpegamentos; |

Se ha comprobado ser conveniente'broveer las tiras y& cortadas
y dado el caso plegadas y torcidés antes.de su ulterior tratamien—
to, de una capa transparente, incolora.d coloreada de sustancias
gue expulsen el agua. Para esto se prestan las disoluciones de ce-
luloide ya mencionadas, las disoluciones ‘de nitrocelulosa, & tambien

otras lacas transparentes coloreadas § no. liediante esta capa se
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consigue también que los cantos de cortes queden también envaeltos
por las sustancias que rechazan el agua. R

Las tiras antes descritas pueden fabricarse con log modelos y
colores mds variados. Tanto la hoja metdlica como la de celulosa
pueden colorearse, estamparse,-proyectarse d proveerse de estampa~
ciones en la forma que se quiera. En especial pueden lograrse efec-
tos muy particulares mediante 1a'composici6n adecuada de hojas de
metal y celulosa de diversos colores. Asi por ejemplo una hoja de
aluminio recubierta de una pelicula de celuloss coloreada de ama-
rillo produce la impresidn de oro legitimo.

Las tiras hechas segun el invento pueden traba jarse por tren-—
zedo 8 tejido de las mds diversas clases y formas. Las tiras mds
gruesas se prestan para atar embalajes., para aplicaciohes, para
trenzado y tejido de cestos, sombreros, cubiertas de muebles y si-
milares.

Un campo de aplicacidn muy valioso para la elaboracidn de +ti-
ras delgadas lo constituye la fabricacidn de los conocidos hilos
leonis. Para la fabricacidn de estos hilos las tiras segun el in-
vento se enrollan en la forme conocida en hilos adecuados para te-

~ Jer, como se desprende del adjunto dibujo y dado el caso se bega
con ellos; Naturalmente que las tiras se deben aqui enrollar en el
hilo de manera que la pelicula transparente de celulosa vénga 1
quedar por fuera, para que aparezca el caracter metglico. De esta
forma se obtiene un hilo textil que puede emplearse en tejidosg de
todas clases.con efectos de color metdlico de resistencia, inalte-
rabilided y flexibilidad‘extraordinariamente grandes; que consexrva
ilimitedamente su caracter metdlico y presenta un peso reducido.

Se ha demostrado gue los tejidos hechos segun €l invento sir-
viéndose de un pegamento adecuado pueden aplicaise sobre diversas
bases, como por éjemplo,'pépel, cartdn, tejido, celuloide, cuero ¢
similares y proporcionan una cinta combinada que se presta pars las

mds diversas aplicaciones. Sirviéndose de bases eldsticas como te-



jidos, cueros, caucho & similares, es lo mds conveniente empleér
como pegamento una disolucidn de caucho.

Estas cintas combinadas pueden también hacerse pasar por ci-
lindros estampadores y proveerse de dibujos. Se ha comprobado gue
8l pasar por los cilindros estampadores se garantize una unidn
fuertemente adherida del tejido metdlico con la base. Por consi-
guiente segun el invento para la fabricacidn de cintas combinadas,
puede procederse de manera que la base de papel, cartdn, tejido &
similar se pase con el tejido metdlico & través de los cilindros
estampadores que producen una estampacidén en la cinta y al mismo
tiempo realizan una unidén firmisima del tejido metdlico con la ba-
se.

Los nuevos hilog y tejidos metdlicos lo mismo que las cintas
combinades con los nuevos tejidos metdlicos pueden emplearse en
todas las industrias que elaboran articulos textiles, con gran ven-

taja.

- ~i=imi=l=t NOT A Smimimimi—i-iimi-g

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

2~ Un procedimiento para la fabricacidén de articulos tezti-~

les de todas clases con efectos de color metdlico, caracterizados
porque una cinta ¢ banda combinada con hojas delgadas metdlicas,
en la que la hoja metdlica presenta por lo menos por una cara una
capa de pelicula plana transparente de celulosa, compuesta de de-
rivados de celulosa exentos de fibra, se corta eh tiras estrechas
y estas tiras se trabajan en la forma conocida como hilos metd1i-—
cos.

28— Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1, ce-
racterizado porque como pelicula de celulosa se emplea una hoja de
hidrato de celulosa que por lo menos presenta por la cara libre

una capa de sustancias transparentes que repelen el agua.
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32— Un procedimiento para cortar las tiras estrechas destina-
das 4 la fabricacidn de articulos textiles, caracterizado porqgue
las herramientas cortantes se hacen actuar de manera que el mate-
rial pueda ceder en el momenté del corte.

2~ Un procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 1 y
3, caracterizado porque las tiras antes de su ulterior elaboracidn
ge pliegan en direccidn longitudinal de los cantos de corte y dado
el caso se pegan,

52~ Un procedimiento segun lo, reivindicado en los puntos 1 &
H, catacterizado porque las tiras antes de su ulterior elaboracidén
se tuercen en forma de tubo, dado el caso empleando pegamentos.

62— Un procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 1 £
J, caracterizado porque las tiras cortadas antes de su ulterior
elaboracidn se provesn de una capa de sugtancias transpa-rentes
que repelen el agua.

72— Hilos textiles con efectos de color metdlico, caracteri-
zados porque se componen de un alma de hilos textiles adecuados
alrededor de lua cual se enrollan tiras estrechas al modo de los
hilos Leonis que dado el caso se pegan con el alma ¥y que por lo
menos en una care se hacen de una hoje metdlica provista de una
capa de celulosa plana transparente.

¢- Hilos textiles segun lo reivindicado en el punto 7, ca-
racterizados porque la tira enrollada en el alma presenta una es-
tampacidn 4 coioracién.

92— Tejidos con efectos de color metdlico compuestos de las
tiras 6 hilos tejidos & trenzados segun los puntos 7 4 8.

10¢- Cintas combinadas con tejidos segun el punto I, caracte-
rizadas porque el tejido se une preferentemente mediante regamentos
adecuados, con una base flexible de papel, celuloide, pelicula de
celulosa, tejido, cuero, caucho 4 similar. |

118~ Un procedimiento para la fabricacidén de cintas combine-

das, segun lo reivindicado en el punto 10, caracterizado porgue ls
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base flexible se rasa con el tejido 4 través de cilindros esfampa~
dores que producen_en la cinta una estampacidn y efectuan al mismo
tiempo una unidn firmiéima del tejido metdlico con la base.

Esta patente'recae éobre #Articulos textiles de todas clases
con efectos de color metélicos.y procedimiento para su fabricacidén?
como queda descrito en la presente memoria, caracterizado en la an-
terior Wota y representado en los adjuntos dibujos.

Ladridf¢ de Laxzo de 1929.
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