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PROCEDIMIEKC 0 DE COCHURA PARA MATERIAS PULVERULENTAS TALES COMO RO­
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La presente invención tiene por objeto un procedimiento y un horno 
de cochura particularmente -  pero no de modo lim itativo -  de las ro 
cas calcáreas a los fines de la  fabricación de la  cal viva* Los hora 
nos de cal actualmente utilizados se cargan de capas alternadas de 
rocas y de combustible, descendiendo la  masa a madida que se sacan 
del horno; en estos hornos el trabajo o procedimiento de cochura es 
extrema dame bte lentoy tarda medianamente cinco o seis dias para el 
tratamiento de una carga completa*

La invención tiene por objeto la  creación de un horno a trabajo 
continuo y que asegura una producción aumentada en condiciones muy 
económicas de trabajo, en principio las rocas a tratar se vierten 
sin interrupción en un horno anular rodeado interiormente de un 
revestimiento dn refractario , atravesado por quemadores dispuestos 
radialmente, estando provisto la  calefacción de ¿ste horno anular 
desde el exterior; interiormente el horno*rodaa una eamara anular 
llena de combustible rodeando la  susodicha eamara a su vez un espa-



oio central escaldado. SI escaldo o calefacción de este espacio cen 
tra l se ibtiene por quemadores inferioressiendo los  gases calientes 
después de haber obrado sobre la  cañara de eombustiole utilizados 
en una caldera dispuesta por encima de este espacio central; el 
vapor de ésta manera producido se conduce a la  parte in ferior  de la  
camara de combustible para producir mediante la  acción de este vapoi 
sobre el cok incandescente gas dé agua el cual luego alimenta los  
diversos quemadores.

Se advierte que el horno objeto de la  presente invención se carao 
teriza  principalmente dê sde el punto de v ista  del procedimiento en 
que la  masa de rocas va calentada a la  misma temperatura todo lo  
alto del horno y eso mediante una regulación que se concibe facílme» 
te a la  temperatura óptima de 1200 a 1300® necesaria en el caso 
de cal a la  transformación de éstas rocas. La producción aumenta 
por consiguiente notablemente siendo una carga de rocas generálmec 
te  tratada en cuatro horas mientras que hace fa lta  cinco seis dias 
en los  hornos ordinarios (habituales).

La disposición desbozada ofrece todavia otras ventajas interesan 
tes que aparecerán en el curso de la  presente descripción mas adela 
te , coadyuvada del dibujo adjunto que representa; esquemáticamente 
un corte vertica l axial del hprno.

El horno tiene la  forma cilin d rica  habitual y lleva  una parte ex­
terior  1. en materiales refractarios que rodean una camara anular 2 
para las rocas a tratar. Esta camara se termina interiormente en 
una parte ensanchada o escotada 3. para la  salida por las compuer 
tas 4. de los  produotos tratados, debajo del horno, hacia las vago­
netas 5, La camara 2 rodea una segunda camara igualmente anular 6 
destinada al combustible (cok por ejemplo). Inferiormente la  camara 
6. esta provista de una p arrilla  o r e j i l la  7 y puede estar hermetl 
eamente obturada en su parte superior.

La extremidad superior del espacio cebtral 8 va ocupada por una 
caldera 9 por ejemplo, con tubos de circu lación . El conjunto lo  l i e  
va un b a tid o r  en albañileria l o .



El espacio central 8 es calentado en todo su alto por ejemplo, por 
quemadores in feriores 11. y lo s  gases calientes habiendo lamido la  
pared de la  camara 6 atravesando la  caldera 9 antes de escaparse
en la  chimenea 12. El vapor de lista manera producido se conduce

, *

parcialmente o totalmente -  según el regimen- a la  parte in ferior  
de la  camara 6 bajo la  r e j i l la  7 (tubos 13) Dicho vapor atraviesa . 
la  masa de cok hecho incandescente por. la  acción de los quemadores 
11 y 15 y produce de .¿sta manera el gas de agua el cual sale, por ■
17 y va conducido en un super-prensor 14. ■ ' .

■ Da masa refractaria  1. es atravesada por una serie.de quemadores 
15. dispuestos- radialmente y que se. extienden hasta la  pared Ínter 
na de ésta^ masa. Tino o varios pasos 16 atraviesan v.ert i  calmeóte* 
o en serpentina la  masa 1. paralelamente y Junto a la  camara 2; ' 
estos pauses- se abren al aire lib re  y se terminan en un supér-pren 
sor 14» para producir, luego una mezcla de gc,s de afeua y d e a iré 'ca . 
liante cuya cantidad es evidentemente reglable. La mezcla comprimí 
da se conduce en los  diversos quemaderos 11 y 15. Se advierte que 
el vapor producido en exceso en la  caldera puede estar ya s ea u ti 
lizado para accionar por. ejemplo una maquina de vapor o aun u t i l i ­
zarse para la  fabricación se &as de agua en 6. En éste ultimo caso 
el exceso de gas de agua es por ejemplo almacenado en un gasómetro 
para la  puesta en marcha del horno y para todas las aplicaciones 
que se deseen.

Los quemadores 15, terminan en la  masa de rocas a tratar y están 
do alimentados por una mezcla sobre comprimida de gas de agua y 
de aire caliente actuaran según el principio de la  superficie com­
bustión es decir, que quemaran sin llama.

La columna o masa de rocas alimentada sin interrupción en la  ca­
mara 2 va calentada regularmente snbre todo su alto por el in terior 
y por el exterior; medíante una regulación conveniente de la  alimen 
tacíon de lo s  quemadores se mantendrá sobre toda la  altura de la  
camara 2 la  temperatura óptima de unos I300ñ de manera que la  reac­

ción de transformación se hara ya no en la  parte superior del
horno



sino sobre toda su altura, Prácticamente el homo 2 lleva  una zona
de preparación de rocas; Esta zona corresponde a la  figura I a a la

• *

parte superior ensanchada dé la  camara 2* Eventualmente,una parte 
del aire qallente que sale del super-prensor 14* se conduce por tu­
bos 18 en la  parte In ferior del horno. 2; ásta aire atraviesa la* *
masa de rocas y arrastra consigo e l 00^ desprendido y sale pbr 19 ’
hacia la  caldera 9 a la  cual la -mezcla cede su ca lor.' *

Evidentemente la  invención no se lim ita solamente a los  hornos
• * 

de ca l, se aplica también a todos los hornos en los cuales deben
cocerse materias pulverulentas, por ejemplo, cemento, asimismo la  
forma de las diversas samaras asi como su posición respectiva no 
es de ninguna manera lim itativa ; la  invención engloba o comprende 
todas las formas de realización comprendidas en las reiv indicacio­
nes mencionadas.

K O I  A
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En resumen: la  patente frecaera sobre las reivindicaciones siguien-

t*
te s ; , • ,

Procedimiento de cochura o calcinación de las materias pulverulen
tas ta les como las rocas calcáreas, para la  fabricación de-ía ca l, *
que se caracteriza en que las rocas alimentadas en continuo en un *

< *
horno van escaldadas sobre toda la  altura del horno y- en toda *la

i ■

masa a la  temperatura de cochura por quemadores escalonados, o super
» 4

puestos, estando e l calor radiado por la  materia en tratamiento ut: 
lizado para la  prdduecion del aire caliente y para calentar un com­
bustible ta l como e l cok encerrado en una retorta mientras que el 
00 despeendido de las rooa.s sirve para la  calefacción de .una cal de
ra de vapor esta forzado u obligado a reaccionar con e l combustible»
incandescente para formar el gas de agua que se mezcla con,el a ire
caliente para alimentar los  quemadores que descargan el horno.

2a.-Procedimiento, según la  reivindicación I a. que se caracteriza.
en que el £as de agua formado sirve igualmente para la  calefacción

* % \
de la  retorta y de la  caldera. •



3a*-Procedimiento, según las reivindicaciones 1 y 2a. caracterizado 
por la  u tiliza ción  de un horno de cochura constituido por una envol 
tura o cubierta c ilin d rica  en material re fractario  que rodea o en­
vuelve unaosunara anular en la  cual las rocas a tra tar  están alimen­
tadas sin interrupción y desde la  cual van a ser sacadas d e l horno 
por las  compuertas in feriores rodeando las susodichas camara la  otra 
camara anular obturadora superiormente y que encierra el combustible 
estando el espacio central calentado sobre todo su a lto  por los  que 
madores cuyos gases calientes atraviesan luego una caldera montada 
en e lvertice  o cumbre de este espeio central para producir el vapor 
el cual en parte o totalmente va conducido en la  base de la  camara­
de combustible debajo de la  r e j i l la  de ¿sta ultima para formar por 
reacción oon 'el combustible hecho o vuelto incandescente el gas de 
agua que sirve totalmente o tan solo parcialmente para la  alimenta 
cion de los quemadores del espacio central y de lo s  quemadores esoa 
lonados o superpuestos y  dispuestos radialmente a través de ía  nasa 
de las materias refractarias .

4a»- Procedimiento, según la  réinvidioación 3a que se caraeteri 
za por la  u tiliza ción  de un horono de cochura con uno o varios con 
duotos abiertos al aire lib re  que se extiende a todo lo  largo de la  
mamara que ene erra las mate»í*ias a tratar, terminando estos conduc 
tos asi como el conducto de salida de gas de agua formado en la  ca­
ntara de combustible en un super-prensor accionado por ejemplo #ie- 
diante el exceso de vapor o de gas de agua reuniéndose los conduc 
tos de salida de ¿stos super-prensores para formar la  mezcla de 
aire y gas de agua.

5a.procedim iento, según las reivindicaciones 3a y 4a. que se 
caracteriza por la  u tiliza ción  de un horno de cochura en el cual los 
quemadores escalonados o superpuestos que calientan desde el exte­
r io r  la  camara de materias a tratar se exteienden hasta estas mate 
rias de ta l manera que pueda actuar o trabajar según el principio 
de la  superficie de combustión.

3e reivindica por ultimo, como objeto sobre que ha de recaer la



• I patente" d© Invención que se s o l ic ita  por veinte años en .España por:’ 
’ PROCEDIMIERI! 0 DE COCHURA PARA MATERIAS PULVERULENTAS TALES COMO RO­

CAS CALCAREAS# CEMENTOS V.SIMILARES. •
Todo conforme queda descrito en. la  presente memoria que consta de 

seis hoias escritas a maquina por una sola cara y planos que la  acón
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