MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompalia
a la solicitud de
una patente de Invencion por veinte afios en Espafia
a favor de
Don; Julien BELLAY, domieiliado en BRUSELAS (Belgica)
| por

PROCEDIMIERT C DE COCHURA PARA MATERIAS PULVERULENTAS TALES COMO RO-

CAS CALCAREAS Y SIMILARES.
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La presente invencion tiene por objeto un procedimiente y un horno
&e cochura particunlarmente =~ pero no de modo limitativo = de las ro
cas calcareas a los fines de la fabricacion de la cal viva. Los hors
nos de cal aetualmente utilizados se cargan de capas alternadas de
rocas y de combustible, descendiendo la masa a madida que se gacan
del horno; en eatos hornos el trabajo o procedimiento &es cochura es
extremadamebte lentoy tarda medianmmente cinco o seis dias para el
tratamiento de una carga completa.

La invencion tiene por objeto la creacion de uh horno a trabajo
continuo y que asegurs una producecion aumentada en condiciones muy
economiecas de trabajo, en principio las rocas a tratar se vierten
8in 1nterrupcgon eh un horno anular rodeado interiormente de un
revestimiento dn refractario, atravesado por quemadores dispuestos
radialmente, estando provisto la calefaccion de ééte horno anular
desde el exterior; interiormente el horno-:rodea una camara anular

llena de combustible rodeando la susodicha camara a su vez un espa=-
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¢io central escaldado. EL escaldo o calefaccion de este espacio cen
tral se ibtiene por quemadores inferioressiendo los gases calientes
despues de haber obrado sobre la camars de combugtiole utilizédos
en una caldera dispuesta por encims de este espacio central; el
vapor de ésta manera producide se conduce a la parte inferior de 15
camgra de combustible parabproducir mediante la aceion de este vapol
sobre el cok incandescente gas de agua el cual luego alimenta los
diversos quemadores. |

Se advierte que el horno objeto de la preéentg invencion se carac
teriza principalmente desde el punto de vista del proecedimiento eﬁ
gue la masa de rocag va calentada a la misma temperatura todp‘lo
glto del horno y eso medianpe una regulacion que se concibe facilmey
te a la temperaturé optima de 1200 a 13008 necesaria en el caso
de eal a la transformacion de éstas.rocas. La produccion aumenté
por consiguiente notablemente siendo‘una carga de rocas generalmen
te tratada en cuatro horas mientras que hace falta cinco seis dias
en 1os'hornos ordinarios (habituales).

La disposicion deshozada ofrece todav;a otras ventajas interesan
teé que apareceran en el curso de la presente descripcioﬁ mas adela
te, coadyuvadaidel dibujo adjunto que repreSeﬁta; esquemsgticamente |
un corte vertiocal axial del horno.

El horno tiene la forma cilindrica habitual y lZeva una parte ex-
térior 1. en materiales refractarios gue rodean una camara anular 2
para las rocas a tratar. Esta camara se termina interiormente en
una‘parte ensanchads o escotada 3. para la salida por 1a§ compuer
tas 4. de los productos tratados, debajo del horno, hacia las vago-
netas 5, La camara 2 rodea una segunda camera igualmente anular 6
destinada al combustible (cok por ejemplo). Inferiormente la camara
6. ests provista_de una parrillas o rejilla 7 y puede estar hermeti
camente obturéda en su parte superior.

La extremidad superior del espacio cebtral 8 va ocupada por una
eaidera 9 por ejemplo, con tubos de circulaeion. Bl conjunto lo lle

va un badfidor en albafiileria 10,



El espacio central é~es calentado en todo su alto por ejemplo,_por'
quemadores inferiores 1ll. y los gases calientes habiendo lamido 1;
pared de ls camara 6 atravesando la caldera 9 antes de escaparse
en la chimenea 12. El vapor de #sta manera producido se conduce
parcialmente o totalmente - segun ellregimen— a la parte inferior
de la camara 6 bajo la rejilla 7 (tubos 13) Dicho vapor atraviesa .
la masa de cok hecho incandescente por la accion de los guemadores
11y15 y prod?ee de .data ma.nera él.gas de agusa el cualisalé.porﬂ
vl?‘y va coﬁduci&o-en un supQr-prensbr 14, . IR «.

. La masa refractaria 1. es. atrawesada por una serie de quemadores,
15. dispuestos radlalmente ¥ que se. extien&en hasta la pared inter.
na ae ésta¢ ma.sa. Uno 0 var1os pasos 16 atraviesan verticalmente
) en gerpentina la maéa 1. paralelamente ¥ junto a la camara 23
estos paiges. se abren al aire 1ibre ¥ se terminan en un supéréppen
. sor 14” para Producirfluego una'mezela de gzg de agua y dg'airé:ca.
liente'cuya céntidad,esleyidentemente reglable. La mezecla comprimi’
da se condude en 1os'div§r§os quemaderos 11 y 15. Se advieftq dueﬁ
el vapor'producido en exceso en la calders puede estar ya s ea u§1 |
lizado para accionar por. ejempto una maquina de vapor ¢ aun ntili-'
zarse para la fabrieacion se has dm agua en 6. En éste ultimo caso
el exceso de gas de agua es por ejemplo almacenado en un gasometro
para la puesta en mareha del horno y para todas las aplieaé;onés
que se deseen. _ |

Los gquemadores 15, terminan en la maga de rocas a tratar y estan
do sl imentados por una mezcla gobre comprimida de gas de agua ¥
de aire caliente actuaran segun el principio de la superficie col-
bustion es dbcir, que quemaran sin llama.

La columns o masa de rocas alimentada 8in interrupcion en la ca-
mara 2 va calentada regularmente snbre todo su alto por el interior
¥y bor el exterior; mediante una regulacion conveniente de la alimem
tacion de los quemadores se mantendrs sobre toda la altura de la

camara 2 la temperatura optima de unos 15009 de manera que la reacw

cion de transformacion se hara ya no en la parte superior dgel g
! orno
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gino sobre to&a su altura; Practicamente el horno 2 lleva una zoné
de preparacicn de rocas. Esta zZons corresponde a 1a figura lﬁ a lg
parte superior ensanchaaa de la camara 2. Bventualmente una parte
del aire qaliente que. sale del super-prensor 14’ se conduce por tu-
bos 18 en la parte inferlor del horno 2; ésta a1re atraviesa la
masa de rocas ¥y arrastra consigo el co? desprendido ¥y sale por 19
hacia la caldera 9 a la cual la'mezcla cede su calor. f L
Evidentemcnte la invencion no se limﬁta golamente a los hornos
de cal, se aplica tamb1en a todos los hornos en los cuales deben
eocefse mat erias pulverulentas, por ejempdbo, cemento, asimismo la
forma de las diversas camaras asi como su posicion respectiva;ﬁo.
es de ninguna manera limitativa; la invencion engloba o goﬁprende
todas ias formas de realizacion comprendidas en 1aé reivindicacio-
nes mencionadas. | '

NOT A

En resumen: La patente tecaera sobre las reivindicaciones siguien-
- ) L3

tes: 7
Procedimiento de cochura o calcinacion de las materias pulverulen
tas tales como las rocas caleareas, para-la fabricacion'de.ia'cal.'

.

gque ge caracteriza en que 1as rocas alimentadas en continuo en un

"horno van escaldadas sobre toda la altura del horno y- en toda la

mase a la temperaturs de cochura por quemxdores escalonados o] super
puestos, estando el calor radiado por la materla en tratamiento ut:
lizado pars la préduccion del aire calienxe ¥y pars calentar un com-
bustidle tal como el cok encerrado en una retorta mientras due el .
002 degpeendido de las rdc&s sirve para la calefaccion de una calde
ra de vapor esta forzédo u bbligado a regccionar con ek combustibl&

Q

incandescente para formar el gas de agua que se mezcla con el aire

caliente para alimentar los quemadores que descargan el horno.
.-Brocedimiento, segun la reivindicacion 1%, que ge caracteriza.

en que €l gas de agua formado sirve 1gualmente para la calefacecion

LY ]

de 1a retorta y de la caldera. i
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3%,~Profedimiento, segun las reivindicaciones 1l y 28, caracterizado
por la utilizacioh de un horno de cochura comstifiuido por una envol
tura o cubierta cilinfrica en material refractario que rodez o en-
vuelve unacamara anular en la cual las rocas a tratar estan alimenw
tadas gin interrupeion y desde la cuel van a ser sacadas 3 el horno
por las compuertas inferiores rodeando las susodichas camara la otrsa
camara anular obturadors superiormente y que encierra el combustible
estando el espacio central calentado sobre todo su alto por los que.
madores cuyos gases calientes atraviesan luego una caldera montada
en elvertice o cumbre de este especio central para producir el vapor
el cual en parte o totalmente va conduecido eﬁ la base de la camara.
de combustible debajo de la rejilla de &sta ultima para formar per
reacoion con’'el combustible hecho o vuelto éncandescente el gas de
agua que sirve totalmente o tan solo parcialmente para la alimenta
cion de los quemadores del espacio central y de los gquemadores esca
lonados o superpuestos g dispuestoé radialmente a traves de %z masa
de las materias refractarias.

48~ Procedimiento, Segun la reéinvidicacion 3a que se caracteri
za por la utilizacion de un horono de cochura con uno o varios con
ductos ablertos al aire libre que se extiende a todo lo largo de ls

memara que enc erra las matceiias a tratar, terminando eatos condue

~tos asi como el conducto de salida de gas de aguas formado en la cae

mars de combustible en un super-prensor accionado por ejemplo fhe-
diante el exceso @e vapor o de gas de agua reuniendose los condue
tos de salida de €stos sﬁperwprensores para formar la mezela de
aire y gas de agua.

54.)progedimiento, éegun las reivindicaciones 3% y 4%, que ge
caracteriza por la utilizacion de un horno de cochura en el cual los
gquemadores escalonados o superpuestos qué calientan desde el exte-
riof la camara de materias a tratar se exteienden hasta estas mate
rias de tal maners que pﬁeda actuar 0 trabajar segun el prineipio
de la suﬁerfieie de combustion.

8e reivindica por ultimo, como objeto sobre que ha de recaer la



“patente de Invenecion gue se éolicita por veinte afios en Espaﬁé por:’

PROOEDIMIENTO DE COCHURA PABA MATERIAS PULVERULENTAS TALES CcOuMOo RO-

ey GALCAREAS CEMENT 0S Y.SIMILARES.

Todo conforma queda descrito en. la presente memoria que oonsta de

»

seis hojas escritas a maqulna por una sola cara y planos gque la aconm

14
.

" .. pafian, , : SR : B L
' Madrid 30 de Marzo ds 1929m




W u

% % (/// -

Ok 4

5

~ 7
-,

’-’.17}‘///4

VA

Vs

——

_zb 3

A
N\

W st

Zsaala Variable,

YafriA 30 tarzo 194

N




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



