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para uns patente de invencidn por veinte afios por "METODG PER-
FECCIONADO Y APARATO PARA DEPOSITAR METALES EUNDIDOS SOBRE SU-
PERFICIES" (tercer grupo, olase 30) a favor de Theo Eustace

Bridgef, residente en Hillside Cresoent, Mount Eden, Auokland,

{Nueva Zelanda).

El presente invento se refiere a un método y & los medios
adecuados para depositar sustancias metdlicas sobre sus superfi-
cies, y tiene por objeto la constitucidén de un método perfecciow
nado y de medios apropiados en los que una sustancia metdlioca
puede ser triturada elédctricamente y pulverizada sobre la super-
ficie en un estado de pureza gquimica y en condiciones altamente
brillantea resultando estas sustancias particularmente adecunadas
para los fines comerciales de la odontolog{a y ornamentacidén, ta
les como para la pulverizacion sobre manufacturas y sus similares.

Otra finalidad del invento consiste en constituir un méto-~
do barato y eficiente y sus correspondientes medios para deposi-
tar metal y sustancias andlogas sobre superficies, o en combinar.-
los y mesclarlos, facilitando también medios para regular y dirigir
la operacidén y formar una pulverizaciénm de cualguier finura gque
se desée.

Por otra parte, por el hecho de poderse pulverizar la sus

tancia o sustancias en cualguier estado de finura que se desde,
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se hace también posible la combinaocidn entre si de dos sustancias
cualesqulera, ya gue estas son mantenidas jJjuntas y se combinan
por medio de su atraooidn molecular.

Una ventaja ulterior obtenida con el empleo del presente
invento consiste en el hecho de gue dada la finura a la gque puede
reducirse la pulverizacidén, pusde obtenerse la adhesidn de esta
sobre cualquier superficie sin tenerla que hacer inconveniente-
mente dspera o escabrosa, porgque debido a la sencillez y adaptae
bilidad del aparato & condiciones especiales de trabajo, y & la
comodidad con gque puede producirse, dirigirse y regularse la pule
verizacibén, se la puede emplear para trabajos en cualguiera de
las industrias finas ocomo por ejemplo en la mecdnioa dental o sus
gimilares.

Conforme al invento, la masa del metal a pulverizar ea de
" una forma convenientemente regular y es puesta a rotacidn por me-
dios adecuados que la hacen girar a gran velocidad. 16 masa gira-
toria de metal a pulverizar se coloca bajo un potencial eléetrico
de voltaje apropiado y alto amperaje, poniédndola en contacto ine
termitente de abertura y cierre con cualguier parte apropiada de
la superficie de la masa giratoria de metal-a pulverizar. Tembién
8e coloca bajo un potencial eléetrico conveniente un contacto
eléctrico o conductor. De eata suerte, se crea répidamente un cor-
to-~circuito 1nterm1tenté y una formacidn de arco de alta intensi-
dad entre la masa giratorisa del metal a pulverizar y el contacto
eldatrico con el mismo, resultando de aqui que a cada periodo de
arco entre la masa giratoria y el contacto eléctrico conductor,
una parte del metal del gue se compone el primero, es obligado
a fundirse o romperse y a éer arrastrado al arco, saliendo luego
del mismo o siendo arrojado en forma de una fina pulverizacidn

metdlica, en parte bajo la influencis de la repulsidn magnética
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inherente al arco, y en parte bajo la influencia de la fuerza cen-
trifuge creada y ejercida sobre diochas particulas metdlicas, por
razdn de haber contenido parte de la mass metdlica giratoria.

El invento es a continuacidn descrito con referencia a los
dibujos que se acompafia en los cuales:

Ta fig. 1 es una elevacién lateral, en corte parcial, en
la que se ilustra la forma més completa del aparato empleado a
los fines de este invento;

la fige 2 es una vista plana del mismo, también en corte
parcial, por la 1linea AwA de la figura 1;

1a fige 3 es otra vista secocional de plano del aparato que
ge ilustra en la figura 1 tomado & lo largo de la 1{nea B~B;

Ja fig. 4 es una vista plana en corte por la linea C=(C de
la figura 1, mientras gue

Ia fig. b ea una elevacidn lateral de la mdquina ilustrada
en las figuras 1 a 4;

Ia fig. 6 es una elevacién lateral en corte, en la gue ae
1lustran ciertas modificaciones de la estructura mecdnica y dispo-
8icidn de las diferentes partes de la méquina ilustrada en las
figuras anteriores;

Xa fig. 7 1lustra en elevacidn lateral otra modificacidn
de la méquina adaptada partioularmente pars usarse en conexiédn
con instrumentos mecdnicos dentales, en la cual las operaciones
de pulverizacidén pueden desarrollarse completamente en presencia
del aire;

La fig. 8 ilustra en elevacidn lateral una ligera modifica-
0ién de 1la mdquina ilustrada en la figura 7 para simplifioarls
todavia mds y hacer el dispositivo més adaptable adn & los fines
de la mecdnica dental;

Is fig. 9 es una vista de plano de la mdquina dental tal

oomo 8e ilustra en la figura 8;
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Ia fige 10 o8 una vista en elevacidn lateral y secoional
de la mdquina dental pulverizadora;

La fig. 11 es una vista de plano seccional de la misma por
la 1inea X=X de la figura 10;

Le fige. 12 representa una viata en perspectiva, en corte
parcial, en la gque se ilustran medios para montar la masa girae
toria del metal & pulverizar y se seiialan los medios por los cua-
les dicha masa es coloocada bajo la accidén de un potencial eléc-

trico;
Ia fig. 13 es una vista en elevaocidn, parcialmente en cor-

te de la rueda ilustrada en la figura 12, en la gue se representa
aplicado a la misma uns tapa-ventilador para refrigerar dicha
rueda, mientras que

La fige. 14 es una elevacidn en corte de la rueda y del co-
lector eléoctrico, representdndose medios alternativos de asegurar
en ells la masa del metal 8 pulverizar.

En su forma més elemental, el aparato o méquina requeridos
para realizar los fines de esate invento oomprenden una rueda o
cubo dotados de cojinetes, soportes para los iltimos, medios pa-
ra hacerlos girar a una gran velocidad y medios también para con-
ducir a dicho cubo o rueda uns ocorriente eléctrica de alto ampe-

rajee.
El metal a pulverizar estd constituido de preferencia en

forma de un aro o .anillo susceptible de aplicarse y mantenerse
sujeto en la periferia del oubo 0 rueda para girar con ellos.
Un contacto o counductor eléctrico gque comprende otra rue=
da, cuya periferia debe Ser de un metal de uh alto punto de fu=
8i1én o sus similares, o un rodillo o oepillo de forma adecuada,
va dispuesto de manera que puedsa ponerse en contacto con la pe-
riferia del anillo giratorio del metal a esparcir, bien sobre

su periferia o sobre uno de sus lados, Segin parezca més conve-
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niente y ventajoso, y de tal manera gue el contacto a pulverigar

y el referido contacto o conduotor 8ea de naturaleza vibratoria o
intermitente, determinando de este modo 1a rdpida abertura y ciee
rre de la conexidn eldotrica que ha de establecerse entre dicho me~
tal a pulverizar y el referido contacto o conductor.

A cada interrupcidn del contacto eldctrico entre el metal a
pulverizar y el contacto o conductor, y debido al alto amperaje de
corriente que pasa entre los mismoa, 8e crea un arco de alta inten-
8idad que o8 inmediatamente interrumpido, con lo cual una parte o
fraocidén del metal & pulverizar se funde o rompe, y es transporta-
do al arco en forms de partfculas metdlicas finamente divididas.

Al interrumpirse el arco, la conaiguiente explosidn en el
mismo y las propiedades de repulsidn magnétioca e inherentes a é1
hacen que mnna proporcidn de dichas part{iculas que varia segin la
velocidad de rotacidén del cubo o rueda, exploten exteriormente en
la linea de menor resistencia, mientras que el resto de dichas
part{culas continiia siendo influido por la fuerza ocentrifuga, cre-
ada con la répida rotacidén de la rueda conduciendo el metal del
cual han sido separadas y proyecténdose en forma de una pulveriza-
cidén algo mds gruesa bajo la influencia de dicha fuerza centr{fuga.

Cuando se emplea un amperaje relativamente bajo para la
formacidn del arco elédctrico, debido al alto nimero de revolucio=-
nes del anillo gque comprende el metal a pulverizar, la pulverizacidn
formada es principalmente de formma fina, proyeotdndose 0 pulveri-
zdndose en la linea de menor resistencia por estar determinada por
el efecto direccional de la rotacidn de la rueda sobre la explo-
si6n del arco y sobre la repulsidn magnética ejercida por el mismo.

Con el empleo, ®in embargo, de un amperaje eléctrico mds
alto, una mayor cantidad de part{culas metdlicas es arrastrada

dentro del arco deade la superficie de la rueda metdlica, mientras
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que una parte considerable de las mismas son arrojadas de dicho
arco por la acoidn de la fuerza centrifuga, proyectdndocse o0 pulve-
rizdndose en el camino o trayectoria de menor resistencia por es-
tar determinadas por el arrastre centri{fugo ocreado por la rueda
giratoria, como un cuerpo separado y diferente de pulverizacidn.

Es evidente, por otra parte, que los principios esenciales
anteriormente descritos pueden aplicarse a una gran variedad de
disposiciones mecdnicas, y en la descripcidn gue asigue las prineci-
pales modificaciones del aparato adaptadas & los usos comerciales
en general y a los fines mecdnicas dentales, se describen detalla-
damente, primeramente en ouanto al aparato organizado y preferido
para los usos generales comerciales y en segundo término en cuan-
to al aparato aplicado y preferido mds especialmente para ser em-
pleado en conexidén con las artes finas como por ejemplo en la
odontolog{a mecdnioa .

En la aplicacidn de los principios anteriores a una méqui-
na adaptads y preferid; para la pulverizacidn comercial en gene-
ral, se disponen dos cubos o ruedas giratorias 1l y 2 ocada uno de
los cuales contiene bandas o anillos periféricos desmontables e
intercambiables 1A y 2A pudiendo contener uno de ellos el metal
a pulverizar, y el otro el metal de alto punto de fusién.

Sin embargo, cuando se emplee una corriente alterma como
energfa electrica, tanto uno u otro de 1los cubos o ruedas 1 y 2
pueden llevar dispuestos anillos o bandas periféricas 14 y 24 del
metal & pulverizar, teniendo entonces lugar la pulverizacidn ale
ternativamente desde cada anillo o banda segin la direccidn en
que circule la corriente eldctrica, por 10 oual se hace posible
el disponer los anillos periféricos de metales diferentes para
producir en la pulverizacidn una aleacidn o combinscidn de tales

metales.
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Los ocubos 0 ruedas 1 y 2 giran a una velocidad conveniente,
de preferencia entre 1las 44000 y 5+.000 revoluciones por minuto,
estableciéndose un contacto periferico intermitente entre las ban-
das periféricas 1A y 24 de loa cubos o ruedas 1 y 2 para estable-
cer un répido contacto eléctrico de abertura y cierre entre dichos
anillos periféricos 1A ¥ 2A, y pasando una corriente eléctrica de
voltaje y asmperajes convenientes entre dichos cubos o ruedas 1
¥y 2 y los anillos 1A y 24 para formar entre estos dltimos un arco
rdpidamente intermitente de alta intensidad.

Rsta formacidn de arco emtre las partes de contacto adya~-
centes e intermitentes de los anillos metdlicos 1A y 24 -orean un
calor de intensidad suficiente para determinar gque la sustancia de
que estéd formads cualquiera de ellos o ambos {segin los casos)
de estos Gltimos, sea triturada y arrastrada & dicho aro en forma
de particulas finas y altamente calentadas, las cusles son expeliw
das fuera del arco en la linea de menor resistencia por estar de-
terminadas por la direccidn de. rotacidén de los oubos o ruedas 1 y
2 y por la repulsidn magnética ejercida por dicho arco sobre las
partes metdlicas o moléculas, y haclendo gque estas sean proyectadas
fuera de dicho arco en la linea de menor resistencia.

El cubo o rueda 1 son accionados mecénicamente por cualquier
fuente apropiada o conveniente de energia, mientras que el otro
cubo o rueda £ puede ser convenientemente bperado 0 puesto en ro-
tacidn por los mencionados oubo o rueda giratorios 1, girando tap_
to el cubo como la rueda libremente sobre los ejes 3 y 4 que pﬁeden
graduarse pars unirse o0 separarse entre s{, con el fin de que cuan-
do las periferias de los anillos del material o sustancia 14 y 24
fijados alrededor de dichos cubos o ruedas sean pulverizados, los
referidos ejes 3 y 4 puedan ser ajustados entre e{ para compensar

la reducecidn del didmetro de los anillos.
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A este propdsito, los ejes 3 y 4 de los cubos o ruedas 1
¥ 2 son puestos en movimiento por un par de ejes ulteriores o
principales 5 y 6 en torma de partes de cigHefiales en el extremo
superior de dichos ejes. Un movimiento gira{:orio parcial comuni-
cado a dichos ejes principales S y 6 por el operador hace gque 8us
partes de manivela 3 y 4 sobre las que giran los cubos o ruedas
1 y 2 sean movidas bajo el arco de un c{rculo en una méxima ex-
tensién de 1802. Los ejes 5 y 6 pueden girar, si se desea, indepen-
dientemente eni:re s{, en el caso de que 1la pulverizacidén se pro-
duzea solamente desde uno de los anillos per{féricos sobre los
cubos 0 ruedas. El método de rotacidén de loes cubos o ruedas 1y
2 se realiza, de preferencia, por medios me cdnicos, disponiéndose
un 4rbol flexible conveniente 7, provisto en su extremo de una
rueda dentada 7A, susceptible de hacer girar un pifién 8 fijado
sobre un manguito 9 a rotacidn sobre el eje principal 5 del cubo
0 rueda l. El extremo superior de este manguito 9 lleva fijado o
formado integramente con el mismo una rueda de fricciém 10 adap=
tada para poner en rotacidn otra rueda de rotacidm 12, la cual se
agegura a su vez al manguito 12 sobre el eje principal 6 del oubo
¥y rueda 2.

Estas ruedas de contacto 10 y 1l tienen una forma conve-
niente 0 son susceptibles de formar por sus superficies superiores
unas partes hundidas circulares 104 ¥y 11A, en las cuales penetran
y pueden hacer contacto periféricamente por un lado unas partes
circulares escalonadas hacla abajo 13 y 14 formadas concéntrica-
mente con o en las partea inferiores de los respectivos cubos o
ruedas 1 y 2, estableciéndose as{ un engranaje planetario entre
dichas hendiduras circulares 10A y 114 en las ruedas de friceidn
10 y 11, y los cubos o ruedas 1 y 2 montados sobre las partes gra=

duables o de manivelas 3 y 4 de los eJes 5 y 6 que pasan a través

de lo8 manguitos 9 y 12 transmiten el impulso mecdnico.
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Si se desea, unos dientea de engranaje pueden cortarse ale
rededor de las cavidades ecirculares 10A y 1lA en las superficies
superiores de las ruedas 10 y ll para engranar y acclonar los
dientes formados sobre las partes proyectadas hacia abajo 13 vy 14
de los cubos o ruedas 1 y 2 para constituir un mecanismo planeta-
rio de engranaje interior.

Para prevenir que las periferias de los anillos 1Ay 24 no
giren en contacto constante reciproco y produzcan asi un cortom
eircuito eléctrico continuo entre dichos anilloa, uno de estos o
los dos pueden ser dentellados o tratados de cualgquier otro modo
conveniente para asegurar que cada contacto entre sus periferias
gsolamente serd momentdneo y répidemente intermitente, de tal manera,
que produzeca la répida formacidén alternativae de arcos y la inte-
rrupcidn de la corriente eléctrica entre ellos necesaria para proe
ducir la pulverizacidén del metal.

Los manguitos 9 y 12, los ejes 5 y 6 y brganos andlogos van
montados sobre cojinetes convenientemente constituidos dentro de
una caja _]é acondicionada para encerrar completamente los cubos o
rﬁeda.s 1y 2y los anillos 1A y 2A sobre los mismos, estando pro-
vista dicha caja y una pileza de embooadura 15A que se proyecta
hacia adelante enfrente del punto de contacto periférico de dichos
anillos 14 y 24 en una 1{nea que se extiende en 4ngulos rectos con
relacién a une linea imaginaria trazada a travds de los centros de
los cubos o ruedas 1 y 2.

L& caja 15 estd provista de una tapa o cubierta conveniente
16 gque se abre répidamente para permitir el acceso hasta los ani-
1los 14 y 2A a los fines de la separacién o renovacién de los mis-
mos, disponiéndose unz manivela en forma conveniente 17 sobre la .
rarte inferior de dicha caja 15 para permitir gque el aparato pueda

ser parado por el operador. El 4rbol flexible 7 del mecanismo pene=~
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tra de preferencia en la caja 15 a través del centro de dicha ma-
nivela 17.

s conduccidn de 1a energia eldotrics para la conduceidn
del arco entre los discos se constituye preferentemente a través
de los e@jes de los respectivos cubos o ruedas 1 y 2, asegurdndose
los discos no giratorios 18 a los extremos superiores de las par-
tes de manivelas 3 y 4 de dichos ejes 5 y 6, y dotdndoseles de |
bridas 184 proyectadas hacia abajo alrededor de sus ejea para
constituir uns superficie eldotrica de contacto dispuesta concén-
tricamente alrededor de dichas partes de manivela 3 y 4 de los
ejes 5 y 6.

Unos cepillos circulares 19 de alambre fino van montados
sobre o asegurados alrededor de los lomos centrales de soporte
de los cubos 0 rusdas 1 y 2 siendo susceptibles de girar oon
ellos sobre 1los sjes de manivelas 3 y 4 y de establecer un con-
tagto de barrido con las caras o superficiea interiores de dichas
bridas 184 de los discos no giratorios 18 para almacenar corriente
eldctrica procedente de dichoa discos y entregarla & sus respecti-
vos ocubos o ruedas 1 y 2 y desde édstos a los anillos o bandas pew
riféricas 14 y 2A.

Los alambres de proyeccidn de los cepillos 19 estdn formados
por una'ligera inclinacién en uns direccidn opuesta & la de la
direccidén de rotacidn de loa cubos o ruedas 1 y £, de tal suerte,
que la fuerza centrifuga oreada por la rdpida rotacidn de dichos
gcepillos obligue a los alambres a tender a estirarse hacla afuera,
por lo cual se ponen en contacto o hacen un contacto més eficlen= |
te ocon la cara interior de las bridas 184 dentro de las cuales
operan.

Se incorporan a la méquina medios eléotricos convenientes
de aislamiento para prevenir un corto-cirocuito de la corriente

eléctrica y para asegurar su alimentacidn eficiente a y de los
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respectivos cubos o ruedas 1 y 2 y anillos periféricos 1A y 2A.

Los extremos inferiores de los ejes principales 5 y 6 de
cada oubo o rueda van proyectados hacia abajo & través de los man-
guitos de accionamiento 9 y 12 de la parte exterior del fondo de
la caja 15, en donde van fijados o llevan aseguradas unas palancas
20 gue se conectan por medio de las varillas de conexidén 21, a una
pieza en puente 22 montada sobre la manivela 17 y movible bajo la
influencia del tringuete conveniente 224.

La pieza de puente gg lleva fijadas un par de varillas de
guia 23 que atraviesan los cojinetes 234 & cada lado de la manive-
la 17 para deslizarse en ellas, pasando los muelles 24 sobre dichas
varillas de guia 23 entre los cojinetes 23A y 1a pleza de puente
22 para retener normalmente estos dltimos y el tringuete 224 fuera
de la manivela 17.

Bn esta posicién las palancas 20 y los ejes §.y_§ son hechos
girar de tal manera, que la parte de mankvela 3 y 4 de 1los mismos
estdn en su 1f{mite exterior extremo de traccidne Por consiguiente,
la presidn sobre el tringuaete 22A para poner la pieza en puente 22
hacia 1la manivela 17 hace que los ejes 5§ y 6 giren para mover las
manivelas 3 y 4 en sentido reciproco y para poner en contacto los
anillos periféricos‘;AAy 2A, de los cubos o ruedas. Este mecanismo

de oontrol se ilustra en las figuras 4 y 5 del dibujo.

A
\

Con el aparato oomo se ha descrito anteriormente, con rela-
eibn a las figuras 1 a 5, de los dibujos, y para producir una pule-
verizacidn metdlica en 1as condiciones més eficientes, esta pulve-
rizacidn desde las ruedas giratorias se lleva & cabo en unastmds-
fera de hidrégeno o de otro reactivo guimico o gas adecuado, con
¢l fin de prevenir la formacidn de nitratos o la oxidacidn o car-
bonizacidén de la pulverizacidén o de las superficies de pulverizae
0i1én del anillo periférico; compueato del metal que se estd pulw

verizando, introduciéndose dicho gas, o cuerpo andlogo, en la ocaw
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Ja 15 que se hace hermetica al gas por medio de manguitos de unidén

o oonexiones apropiadas a la misma y haciéndose salir parte de die
cho gas a través de la tobera 15A, con la pulverizacidén gue sale de
la misma. Cuando se desarrolla la pulverizacidn en estas condicio=-
nea, serd necesario aplicar un casquete conveniente a la tobera

154 para ceerrarla cuando se suspenda la pulverizacidén y para preve-
nir escapes y pérdidas inconvenientes del gas o0 sus similares. Ale
gunas modificaciones del aparato anteriormente descrito se ilustran
en la figura 6 del dibujo, en la cual los cubos o ruedas 1y 2 y

los anillos 1A y 24 sobre lo2 mismos se representan montados direc-
tamente sobre los ejes principales & y 6, no disponiéndose partes
acodadas sobre estos Ultimos ni tomdndose tampoco medids alguna pae
ra el movimiento de los ocubos o ruedas 1 y 2 en relasoién reciprooa,
debido al hecho de gque los anillos lA y 24 no van dispuestos en cone
tacto periférico en ningin momento, pero si hacen contacto sobre sus
lados préximos a las periferias por medio de un contacto comun 0 se-
rarado o un rodillo conductor o una pequefia rusda 25, montados con-
venientemente para girar en oontacto friccional y vibratorio oon

108 anillos 14 y 24.

Cada cubo o rueda 1 y 2 y sus anillos asociados 1A y 24 ac-
cionan entonces como ruedas pulverizadoras separadas, produciédndose
el arco eléctrico entre los lados de los anillos giratorios lA y
24 ¥ la periferia del rodillo o rueda giratoria 25. El montaje del
rodillo o rueda 25 para hacerla vibrar y establecer un oontaoto in-
termitente oon los rodillos 14 y 24 se realiza preferentemente por
medio de un dispositivo de naturaleza analoga a la del representado
en la figura 7 del dibujo.

31 se desea, el rodillo 25 puede ser sustituido por un con-
tacto de cepillo o escobills no giratorio de un metal conveniente
de alto punto de fusibn, montado del modo ilustrado en las figuras

8 y 10 del dibujo, para poder ser pﬁeato en contacto vibratorio
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con los anillos 1A y 2A y constituir un polo comun para el arco
desde oads uno de diohos anillos, 0 bien ¢l mencionado cepillo o
contacto puede utilizarse Unicamente parsacortar intemmitentemen-
te la corriente eléotrica de un anillo & otro y hacer asi gue el
arco se forme a oada interrupcidn de dicho corto-cirscuito.

Bn la figura 7 del dibujo, se ilustra una modificacidn del
aparato particularmente adaptada para este empleo en aguellos c¢asos
en que se desde crear una méguina de sencilla construcecidn regueri-
da principalmente para la produccidn de pulverizacidn de metales de
bajo punto de fusidén en presencia del aire, cuando no sea necesario
la disposiocidn de una ocaja hermética contra el gas elaborado alre-
dedor de la rueda pulverizadora y del contacto o conductor eléectri-
o, mientras que en las figuras 8 a 11 del dibujo, esta forma del
aparato 8e representa en uns ulterior modificacidn en la que es
sustituido el tipo de rueda de contacto 0 conductor representado
en la figura 1, por un contacto de cepillo no giratorio, pero si
vibratorio.

Por comsiguiente, la descripcidn que sigue se aplicard a
oada una de las formas modificadas del invento, segiin se ilustra
en la figura 7 y en las figuras 8 a 11, en todos los respectos,
con la excepcidn de la construccidén mecdnica y del tipo del contac=
to eléctrico o conductor empleado. El cubo o rueda 1, que lleva el
anillo periférico 1A del metal & pulverizar, vea moptado sobre un
eje fijo 3B asegurado y mantenido horizontalmente en un bastidor
apropiado, construyéndose dicho cubo o rueda 1 anélogamente al cu-
bo o rueds representado en las figuras 1 a 5, del dibujo que com-
prenden el cubo o rueda 1, el anillo periférico 1A, el eje 3B, el
disco 18 sobre el extremo del ultimo, la brida 184 alrededor de
la periferia del disco 18, y un cepillo giratorio de alambre 19

fijado &l cubo o rueda 1 y en condiciones de poder girar con ellos.
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El metodo para aplicar el accionamiento al cubo o rueda 1
en el presente caso, 8e realiza, de preferencia, por medio de uns
correa apropiada 30 que acciona sobre una polea 31 asegurada al
eubo o rueda 1.

El contacto o0 conductor, pueden ir provistos de otro cubo o
rueda 2 exactamente de la misma forma montados sobre un eje fijo
horizontal 4B, el cual se forma o se asegura @obre el extremo ex-
terior de un brgzo 32, cuyo otro brazo va taladrado para formar
unos agujeros 334, a traves de los cuales pasa, pudiendo deslizar-
8e libremente sobre ellos, un par de pernos de guia 33 fijados en
el bastidor, pero aislados del mismo por medio de un material no
conductor 34, o bien dicho contacto o conductor puede constituirse
por medio de un contacto de cepillo o escobillas 47, que se mantiene
de preferencia separado en el extremo inferior del brazo 32, como
ge representa en las figuras 8 a 11 del dibujo.

Los orificios 334 en el brazo 32, tienen un didmetro algo
mayor que el de los pernos del guia 33, formando asi un aflojae
miento suficiente para permitir una cierta medids de Juego lateral
en el extremo exterior del braze¢ 32, al cual van fijadas las rune=
das o cepillo conductores de contacto, coréandose, adémés, un movi-
miento lateral de dicho brazo 32, para que el contacto o conductor
pueda mowvwerse hacia el cubo o0 rueda 1 o separarse de ellos & volune
tad, con objeto de establecer o interrumpir el contacto entre el
anillo periférico 14, y dicho contacto o conductor se realizg mow
viendo el extremo inferior del brazo mencionado 32 & 1o largo de
los perncs de guia 33.

Un muelle 35 que se aprieta contra el brazo 32 tiende nor-
malmente & mover este dltimo sobre los pernos de guia 33, con el
fin de poner estos o0 moverlos hacia el cwbo o rueda 1, mientras
que dicho brazo 32 va conectado por medio de una articulaciénlgé

y una palanoa pivotada 37 & un muelle mucho mds fuerte 28, ocuya
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tendencia normal scbre el brazo 32 es a moverle a lo largo de los
pernos de guia 33 en una direccién fuera del cubo o rueda l. Ia
palanca pivotada 37 lleva fijada a la misma una cuerds aislante

o similar 39, coneotindose en otro extremo de dicha palanca a una
forma conveniente de palanca de pedal o pedal (no representados),
por medio de los cuales la expresada palanca 37 puede ser movida
por la acocién del muelle ggﬁeparando asi el brazo 32 de la influen-
oia de dicho muelle, y pemmitiendo que el muelle 30 accione y mue-
va dicho brazo 32 en una direceidn hacia el cubo o rueda 1.

Uno o ambos cubos y ruedas 1 y 2, pueden ir provistos de
unas tapas rapidamente desmontables y removibles 40 y 40A suscepti-
bles de unirse a los bordes de los cubos o0 ruedas 1 y 2 por medio
de pernos o proyecciones 41 sobre sus periferias internas introdu-
cidas en cierraes de bayoneta 42 en las orillas de los bordes de di-
chos cubos o ruedas 1 y 2-

Ias proyecciones que encierran y limitan los expresados cie-
rres de bayoneta, van provistas, de preferencia, de unos suplemen-
tos metdlicos eldsticos 424 que permitan una expansidn desigual o
construceidn del oubo rueda~y de la cubierta 40 debida a la calew
facoidn de la primera, y por consiguiente, eliminando 1la posibiliw
dad de gue las cublertas 40 y 40A puedan llegar & colocarse en po=-
siocidén de ocierre.

Un tornillo de fijacién 43, atraviesa la tapa 40 en el bor-
de de la orilla del oubo o rueda para prevenir un movimiento de
los pernos prisioneros o proyecciones 41 en los cierres de bayo=
netsa, mientras dicho tornillo de fijacidn permanezca en posieién
y dicha tapa 40 va cerrada radlalmente y formada pararconstituir
hojas o aletas de wventilador susceptibles de captar y entregar a
los cojinetes del cubo o rueda, aire para su refrigeraciém.

En la 0péra016n de la mdquina anteriormente descrita, pasa

la corriente {cusndo se trata de corriente continua) al ceubo o
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rueda 1 y &l anillo 14 y;desae eatos 6rganos, 80 extiende en are
co hasta el contacto o0 conductor {cuandio se trate de corriente al-
terna) o conductor de arco, de uné manera altetnativa, desde el
anillo 14 al contacto o conductor y desde éste al primero: Sin
embargo, la pulverizacidn mds eficiente solamente se realiza cuan-
do se forma el arco desde el anillo 1A hasta el contacto o conduc-
tor, debido al hecho de gque este Altimo estd formado por un metal
de un alto punto de fusidén impenetrable s la accidn del arco.

Ia pulverizacidn del metal estd formada exactamente del
mismo modo que 868 ha desorito anteriormente en conexidn con el re-
ferido tipo de aparato ilustrado en las figuras 1 a 5 del dibujo,
produciéndose y proyectdniose fuera del arco doa pulverizaciones
gseparadas y diferentes, como se represent& en a y b en las figu-
ras 7y 8.

1a pulverizacidn proyectada en a es la gque explota al ine
terrumpirse el arco y por el efecto magnético de éste sobre las
particulas metales. Sin embargo, esta pulverizacidn tiene sola-
mente valor cuando se produce y esparce en uns atmésfera de algan
gas o reactivo inerte, puesa, se pone directamente en contacto con
la atmdsfera, resolviéndose, por lo tanto, al combinarse con lod
elementod de esta dltima para formar 6xido, nitratos y otras come
binaciones del metal, resultando por ello inservible, porgque no
puede ser depositada sobre las asuperficies. Por consiguiente,
esta pulverizacidn {en el aparato representado en las figuras 7
a 11) es interceptada y captada por medio de un reductor gé cone
venientemente soportado y colocado directamente en la 1{nea de
proyeccidn de dicha pulverizacién & que va en interseceién con
una linea trazada desde el punto del contacto del anillo 1Ay el
sontacto o reductor en dngulos rectos a una linea trazada entre
el eje del cubo o0 rueda 1 y dicho puntd de contacto entre el aniw

1lo 1A y el contacto o conductor en el lado de la dltima 1linea
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haoia 6l cual gira la rueda o cubo 1 en su punto de contacto oon
éate o al conductor.

Ia pulverizacién d es producida por las particulas fundidas
desde el anillo 1A las cuales son extraidas del arco y proyectadas
por la diferencia de la fuerza centrifuga producida por la rdpida
rotacién del cubo o rueda 1 del anillo 1A sobre las mismas, sien-
do la trayectoria de proyeccidn de esta pulverizacidén 4 tal como
ge sefiala en las figuras 7 y 8 del dibujo, donde es completamente
1ibre e independiente de la pulverizaciém a.

La pulverizacidn producide en b, como no se halla en un es-
tado de tan fina divisidén o & una temperatura tan alta como la
pulverizacién gue se produce en & no es aceptada por el contacto
con 1a atmésfera y no cambia en sus caracterfsticas metdlicas,
siendo, por lo tanto, susceptible de ser directamente depositada
sobre la superficie que ha de ser reveatida en presencia del aire.

Ls pulverizacidn empleada en este tipo de méquina, es,
por consiguiente, la proyectadsa en b, bajo la influencia de la
fuerza centrifuga, mientras gque la suceidn éjercida por la rueda
o cubo 1 y el anillo 1A, hacen que la direccidn final de tal pulw
verizacidén se realice sustancigcimente hacia abajo.

El articulo o similares que hayan de ser revestidos, pue=-
den ser, por lo tanto, bien manejados por el operador en la lfines
de tal pulverizacién_h, pudiendo disponerse un escudo o bandeja
46 en la parte inferior de 1la médquina para captar la parte de
pulverizacidn que no haya de ser recibida por el articulo o simi-

lar.
51 se desea, junto al punto de contacto y formando arco

entre el anillo periférico 1A y el contacto o conductor, puede
disponerse una tobera, suministrando desde all{ un reactivo conw
veniente tal como nitrégeno sobre el arco, y la pulverizacidn que
éale del mismo, con el resultado de gque esta forma de mdquina

puede emplearse para la produccidn de pulverizaciones en una at-
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mbésfera de gas o sus similares a los fines de prevenir la oxida«
cidén o sus similares de la pulverizacidén a y para poder conseguir
por consiguiente, una pulverizacidén mds fina.

Loa anillos periféricos 1A y 24 no se aplicany de preferen-
cia, direotamente sobre los bordes de los cubos o ruedas 2, porgue
debido al calor generado por el aparato en su operaocién y al hecho
de que tales anillos periféricos y cubos o ruedas estdn compuestos
por metales de diferentes carasteristicas de expansibén o contrac-
c¢idn, se tropezarfa con dificultades para mentener los anillos
limpiamente fijados a loa cubos durante la operacidén, mientras
que al enfriarse el aparato se presentaria también el peligro de
colocarse los anillos sobre los bordes de los cubos.

Unas bandas circulares 48 o cintas finas elédstiocas de me-
tal cortadas de manera que presenten una pluralidad de lenglietas
ligeramente salientes 484 pasan sobre los bordes de los cubos o
ruedas 1, mientras que los anillos periféricos 14 se hacen pasar
gobre dichas tiras 48, cuyas lengiletas eldstioas permiten la
contraccidn y expansidn de los anillos periféricos al mismo tieme
Po que las mantienen Juntas en un buen contacto eléctrico ooﬁ los
cubos o rusdase

Unas clavijas o cufias convenientes 49 se disponen en el
borde de las ruedas-o cubos para que se introduzoan en unas ranu-
ras o cavidades praotioadas_en los anillos periféricos y para que
ageguren la rotacidn de estos fltimos en unidn de dichos cubos o
ruedas . ’

Un método alternativo para asegurar el anillo periférico
al cubo o rueda 8e 11ustfa en la figura 14 del dibujo, y consiste
en disponer una muesca o ranura 50 interrumpida y cortada por
debajo en forma de cola de milano en el borde del cubo o rueda 1,
con proyecoiones 51 correspondientemente cortadas sobre el lado

del anillo 1A susceptibles de introducirse en dicha muesca 0 ra-
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nura interrumpida 50 a modo de un enchufe de bayoneta, y haciehdo
glrar entonoes los anillos 1A para que dichas proyecciones 51 en~
tren en dichas ranuras 50.

Como la mayor expansidén tiene lugar, de ordinario, en el
material del que estd compuesto el anillo 14 al dilatarse este dlw
timo, estirard las ocaras inclinadas de las proyecciones 51 contra
los lados inclinados de las ranuras 50, mientras que sl enfriarse
el aparato, dicho anillo 1A se contraerd para poner en libertad
las proysccionea Ol y las ranuras 50, permitiendo asi que el aniw

1lo 1A sea fdcilmente separado y recambiado.

NOTA

Se declaran de novedad y de propia invencidén 1as siguientes

Reivindiocaciones

(323 2 2 43S 3 4o 3+ 2 3 F 31 1

le= Un método para depositar metal sobre superficies el
cusl comprende la rotacidén a una gran velocidad y en una forma re-
gular de una masa del metal & pulverizar y la rdpida formacidn de
un arco y clerre de una corriente eléotrica de alto amperaje entre
un punto o puntos 8obre la superficie de la masa giratoria de me~
tal y un conductor eléetrico o contacto, en contacto eldotrico in-
termitente de apertura y cierre con dicha masa metdlica.

2+~ Un método para depositar metal sobre superficies, el
ocual comprende la pulverizacidén en part{culas metdlicas de una
parte de una masa de metal rdpidamente giratoria a pulverizar por
medio de una formacidn de arco rdpidamente intermitente y del
cierre de una corriente eléctrica de alta intensidad entre la su-
perficie de dicha masa del metal a pulverizar, y un conductor o

contacto, en contacto intermitente de abertura y cierre en dicha
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masa, ¥y la entrega de dichas partﬁq{}as metdlicas fuera del arco
eldotrico bajo la influencia de la rapulsién magnética ejercida
de dicho areo y la accidén centrifuga producida por la masa girato-
ria de metal.

3e= Un método para depositar metal sobre superfiocies el
cual comprende: la rotacidén a una alta velocidad de uns masa de me-
tal a pulverizar; un contacto intermitente con 1la superficie de 1a
masa metédlica a pulverizar de un conductor o contacto eléctrico; 1la
colocacidn de la masa de metal a pulverizar y de dicho conductor o
contacto eléctrico bajo un potencial eldotrico para producir entre
ellos un arco intermitente y un cierre de dicha corriente eléotrica,
con 1o cual las particulas metdlicas son pulverizadas deade la su=
perficie de la masa metdlica giratoria a esparcir, arrastradas en
el arco y entregadas desde éste, si se desea, por la aceidn conti.
nuada sobre el mismo de la fuerza centri{fuga oreada por la rotacidn
de la masa metdlica combinada, con el efecto explosivo del arco de
interrupcidn y de la repulsidén magndética producida por el filtimo,
desarrolléndose la operacidn en todo o en parte en una atmdésfera
compussta de un gas inerte o de otro reactivo quimico apropiado.

4.~ Modios para los fines especificados, 108 cuales compren
den un disco rotatorio o rueda del metal a pulverizar; medios para
poner en rdpida rotacidn dicho disco o rueda; colocédndose un con-
tacto o conductor eldetrico en contaoto intermitente de abertura y
cierre con un punto de 1la superficle del disco o rueda; y medios
para hacer pasar una corriente elédotrioa de alto amperaje al y en=
tre el disco o rueda giratorios y el mencionado sontacto o conduc~
tor eldotrico de contacto intermitente.

5.~ Medios a los fines especificados segin la reivindicacidn
4; en los cuales el disco o rueda giratoria comprende un cubo mon-
tado sobre un eje no giratorio, y en los cuales el metal a pulveri-

zar o8 aplicado & dicho cubo en forma de una banda o anillo perifé-
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rica deamontable y recambiable.

6ew Medios a los fines especificados aegin la reivindica-
0ién 4, en los cuales el disco o rusda giratoria lleva awplicads
alrededor de su periferias una banda o0 anillo del metal a pulveri-
zar y en los8 ocuales dicha banda o anillo va soldada o tratada de
otro modo sobre su superficie presentada al contacto o conductor
elédctrico.

7o~ Medios a los fines expresados, segin la reivindicacidén
4, en los cuales el disco o rueda giratoria lleva aplicada a su
periferia una banda o anillo del metal & pulverizar y en los cua-
les unoa medi os expansibles y contractiles van situados entre el
borde de la rueda o disco giratorio y la auperficie interior del
anillo o cinta metdlica a pulverizar.

8e+= Medios a los fines especificados, segin la reivindica-
oibén 4, en los cuales el disco o rueda giratoria lleva aplicada a
su periferia una banda o0 anillo del metal & pulverizar y en los
cuales los medios expansibles y contraotiles comprenden una sinta
metdlica circular situada entre el borde de la rueda o disco gi~
ratorio y la superficie interior del anillo o cinta metdlica &
pulverizar. ]

9+~ Medios a los fines especificados, segin la reivindica-
cibén 4, en los cuales el contacto eléstrico o conductor comprende
una rueda giratoria montada sobre un eje susceptible de ajustarse
& ella o de ponerse fuera de contacto con la rueda o disco gue
lleva el metal a pulverizar, y en los cuales se disponen medios
para hacer pasar una corriente alterna de alto amperaje entre di-
cha rueds giratoria y su eje.

10.- Medios a los fines especificados, segin la reivindioca-
eidén 4, en los cuales el contacto eldctrioco o conductor comprende
uns rueda giratoria o disco que llevan aplicados a su superficie

periférica una banda o anillo desmontable y recambiable del metal
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a pulverizar.

1les Medios & los fines especificados segin la reivindica-
cidn 4, en los cuales el contacto o conductor eléectrico comprende
un cepillo o escobilla no giratorios de un material de un alto
punto de fusidn; sostenidos y montados para poder ser puestos en
y fuera de contacto vibratorio con el anillo o cinta metdlica a
pulverizar alrededor de la periferia del disco o rueda giratorios.

12.» Medios & los fines especificados segin la reivindica-
cidn 4, en los cuales los medios para conducir la corriente eléc=
trica al disco o rueda giratorioa, comprenden un tambor fijo o
anillo ooneotado & la fuente eléctrica de alimentacidn y dispuesto
concéntricamente alineado con el eje del disco o rueda giratorio,
a la cual se fija una escobilla conectora circular de alambre sus-
ceptible de girar con dicho dlsco o rueda y de mantener contacto
eléotrico entre la superficie interna del anillo o tambor fijo o
el disco o rueda mientras estos Qltimos se hallen girando.

13+~ Mediog para los fines especificados, segin la reivin-
diocaocidén 4, en los cuales se disponen una conduccidn eldetrica al
disco o rueda giratorio por medio de un cepillo o0 escobilla conecw
tora circular de alambre fijada & dicho disco o rueda y giratow
rios con la misma por su parte interior, un anillo o tambor fijos
conectado a la fuente eléctrica de alimentacidén y en los cuales
los alambres que comprenden dicho sepillo coneotor, van inclinados
en una direceidn opuesta a la de su rotacidn, siendo susceptibles
por razdn de la fuerza ocentrifugs oreada por la rotacibdn de dicho
ceplllo conector, a estirarse radlalmente y & ponerse en contacto
0 & establecer un contacto méas eficiente con la superficie interna
de dichos anillo o tambor. |

l4.« Medios para los fines especificados, 1los cuales come

prenden un par de discos o ruedas giratorias montadas sobre ejes

no giratorios que pueden ajustarse uno sobre otro o separarse entre
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s{, anillos o ocintas de metal & pulverizar colocadas alrededor de
las periferias de dichos discos o ruedas y giratorios con las mis-
mas, accionando cada uno o 1lo8 408 menclonados discos o0 ruedas al-~
ternativamente como un electrodo positivo mientras que el otro dis-
60 0 rueda aoclona un contasto 0 conductor susceptible de ser pues-
to en contacto intermitente con el disco o rueda de carga positiva,
constituyendo as{ un electrodo negativo para la produccidén de un
arco eldotrico entre dichos discos o0 ruedas y en los cuales 108
anillos o cintas alrededor de las periferias de los discos girato=
rioa o ruedas pueden componerse de diferontes metales.

La patemte cuyo privilegio de invencidn se solicita por
veinte afios para Espafia y sus dominios deberd recaer por "METODD
PERFECCIONADO Y APARATO PARA DEPOSITAR METALES FUNDIDOS SOBRE SU-
PERFICIES"™ (teroer grupo, clase 30) segfin 86 describe y reivindioca
en 1a preéente memoria y se ilustra oon 1os dibujos gque a la misma
ge acompafian.

Madrid &7 de Marzo 1929.

ry: Theo Eustace Bridger.

S
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