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El p resen te  invento se re la c io n a  con planchas 

para tira d a s  fo t o g r á f ic a s  y l i t o g r á f i c a s ,  y con lo s  
procedim ientos fotom ecán icos de su prep aración , y t ie n e  
por f in a lid a d  genera l m ejorar d ich os proced im ien tos y la s  
planchas por e l l o s  prod u cid as. Aun cuando e l in vento es de 
u t i l id a d  e s p e c ia l en su a p lic a c ió n  a planchas o c lic h é s  
de tamaño grande para e l im presionado o t ira d a  l i t o g r á f i c a  
d ir e c ta , y es a p lic a b le  igualm ente para toda c la s e  de 
tra b a jo s  g r á fic o s  a v a r ia s  t in t a s ,  se sobreentien de que la s  
planchas o c l ic h é s  y procedim ientos que r e a liz a n  la  id e a  
del in v en to , son a p lic a b le s  a o tro s  t ip o s  de im presión y 
reproducción*

El presen te  in vento  t ie n e  por o b je to  asegurar la  
p r e c is ió n  en lo s  d e ta lle s  y la  reprodu cción  o rep resen ta ción  
f i e l  de lo s  c o lo r e s  y tonos o m atices de la  cop ia  
o r ig in a l a l se r  a p lica d a  a un grabado o reproducción  
a una s o la  t in ta  o a v a r ia s  t in t a s ,  y m ejorar a l prop io  
tiempo l o s  v a lo re s  de b r i l l o  y ton a lid a d  de la s  cop ias 
de reprodu cción  o t ir a d a  en comparación con la s  que se  
obtienen por medio de lo s  proced im ien tos y c l ic h é s  que hoy 
se conocen en la s  a rtes  g r á f ic a s ; red u cir  e l  tiempo y e l 
co ste  que hasta  ahora suponía e l h acer un juego de c l ic h é s  
para im prim ir en c o lo r e s , y , además, e l  p rod u cir  una 
s u p e r f ic ie  de im presión duradera que dé e l  mayor número 
de ejem plares de t ira d a  antes de perder la  menor d e f in ic ió n  
o p r e c is ió n  en sus d e t a l le s ,  y que, a l p rop io  tiem po, 
pueda ser restaurada con fa c i l id a d  para se g u ir  efectuando 
t ira d a s  o rep rodu ccion es por m edios m ecánicos.

En la  d e scr ip c ió n  que v ien e  a con tin u ación  se pondrán 
de m a n ifie s to  o tro s  f in e s  y v en ta ja s  d e l in vento r e fe re n te s  
a una plancha o c l ic h é  por v ía  dem ostrativa , asi como 
su método de preparación  en su a p lic a c ió n  a la  im presión 
y t ira d a  de c a r te le s .

Para f in e s  dem ostrativos, procederemos a d e s c r ib ir  

y  61 invento en su a p lic a c ió n  a una plancha p la n o g rá fica  de
huecograbado, destinada a la  im presión l i t o g r á f i c a ,  s i b ien
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habrá de te n e rse  en cuenta que e l  in ven to  es de a p lic a c ió n  
exten siva  a la  im presión o t ira d a  l i t o g r á f i c a  d ire c ta »  
a l fo tog ra b a d o , a l rotograbad o , a l fo to -r o to -g ra b a d o  y o tro s  
procedim ient o s •

El t ip o  de plancha o c l ic h é  p la n o g rá fico  en hueco­
grabado a que se hace r e fe r e n c ia  en la  presente memoria, 
se ca ra c te r iz a  por e l  hecho de que t ie n e  la  s u p e r f ic ie  
donde r e c ib e  la  t in ta , d e fin id a  por una con d ic ión  g ra s ien ta  
que se in h ie r e  en el grano d e l m etal, y que n i se extiende 
n i flu y e  y queda tan íntimamente unida a l  metal que no puede 
hacerse  desaparecer de é l  n i por lavado n i re stre g a d o .

En lo s  d ib u jos  que se acompañan, la s  P ig s . 1 , 2 y 3 , 
indicanjde una manera esquem ática la s  fa se s  su ces iv a s  que 
requ iere  e l  re v e la d o  de la  imagen y e l  tratam ien to de la  
plancha o c l ic h é  para form ar •una s u p e r f ic ie  de im presión  
permanente.

C on .arreg lo  a l a  fozroa d e l invento representada 
en lo s  d ib u jo s , se emplea una plancha apropiada 10, como 
por ejem plo, una plancha m etá lica  de c in c , alum inio u otro 
metal o a le a c ió n  aprop iado, y se granea o ve tea  ligeram ente 
en su cara de im presión a f in  de aumentar su a fin id a d , para 
e l agua, pero no en térm inos que pudiera l le g a r  a form ar 
un d ib u jo  de im presión , y a esta  plancha se la  a p l ic a  una 
capa o baño muy delgado 11 de una substancia  s e n s ib il iz a d a  
y l ig e r a ,  t a l  como g e la t in a  o albúmina bicrom atada, dejándola  
seca r por medio de un movimiento arrem olinado que se dé a 
la  plancha, o por otro  m edio.

Esta capa o baño s e n s ib i l iz a d o  11 se expone a la  lu z  
durante un breve in te r v a lo , para que quede f i ja d o ,  después 
de lo  cual se humedece y se vu elve  a a p lic a r  o tra  capa, 
preferentem ente de albúmina s e n s ib il iz a d a , extendiéndose 
la  segunda capa 12 en forma sumamente delgada y muy por 
ig u a l por toda la  plancha, secándola  lu ego  por el mismo 
procedim iento que la  capa 11 . La plancha o c l i c h é  a s í 
preparado queda entonces en d is p o s ic ió n  de ser  expuesta 
a lo s  rayos de una lu z  a c t ín ic a  a tra vés  de una imagen
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transparente y de una llam ada "p a n ta lla  l i t o g r á f i c a " , en un 
aparato aprop iado, en el que la  plancha m etá lica  o c l ic h é  
podrá i r  montada en un sop orte  ap rop iad o. En e l  caso de 
emplearse para la  imagen transparen te un n eg a tiv o  producido 
por p a n ta lla , t a l  como un negativo  de fotograbado a media t in t a ,  
por e jem plo, no hará fa l t a  la  p a n ta lla  l i t o g r á f i c a  expresada*
Se podrán emplear o tro s  t ip o s  de aparato , por cuanto que el 
invento comprende e l p roy ecta r  o fo t o g r a f ia r  la  imagen en 
la  plancha preparada y s e n s ib il iz a d a , por medio de rayos 
de luz a c t ín ic a , de una manera cu a lqu iera  conveniente*

El fo co  de e s to s  rayos lum inosos a c t ín ic o s  será 
c o n s t itu id o , de p re fe re n c ia  por una lámpara de arco con 
carbones, proyectada  y con stru ida  de ta l  modo que e l  carbón 
p o s it iv o  vaya d isp u esto  en a lin e a c ió n  a x ia l con la  d ir e c c ió n  
de lo s  rayos p royecta d os, y tenga que rev o lu c ion a r  
constantem ente a f in  de mantener un crá te r  en la  punta del 
carbón que con tien e  un reducido volumen de gas in candescente 
o de m etales vaporizados produ cidos por e l a r c o .

La plancha s e n s ib il iz a d a  quedará a fectad a  en 
aqu ellos  pinatos donde sea h erid a  por rayos lum inosos 
apropiados según se in d ic a  en la  E ig . 2 , en la  que aqu ella s  
partes  13 donde no h ie re  la  lu z , y la s  partes  14 donde 
la  luz h ie r e ,  ván señaladas con toda  c la r id a d . Tanto la  
in ten s id a d  como la  n a tu ra leza  de lo s  rayos de lu z  a c t ín ic a , 
in flu y e n  de modo im portante en la  rap idez de la  ex p osic ión  
y en la  n atu ra leza  de la  plancha o c l ic h é  de im presión que 
se produzca, habiéndose po-dido comprobar por rep etid a s  
ex p er ien cia s  que una lámpara de- arco  con carbón g ir a t o r io  
es la  queproduce lo s  resu lta d os  más s a t i s f a c t o r i o s .  El que 
e l l o  sea debido a la s  propiedades e s p e c ia le s  de lo s  
rayos p royecta d os , o a la  mayor in ten s id a d  de e s to s , es 
cosa  que no podemos d e c ir .

En vez de la var  y hacer d esaparecer con agua la s  
p artes  del baño g e la tin iz a d o  donde no ha herid o  la  lu z , y 
de r e v e la r  la s  p a rtes  accionadas por l a  lu z ,  para form ar 
l a  imagen de im presión , como ha ven ido h aciéndose hasta  

ahora, la s  planchas o c l ic h é s  expuestos se inundan en una



com posición  de revelad o y p en etración  que en cierra  una 
substan cia  que re p e le  e l  agua, acaso tina m ezcla a s fá lt i  ca 
que con tien e  una t in ta  grasa, dado caso que la  plancha o 
c l ic h é  se d e s t in e  a la  reproducción  l i t o g r á f i c a ,  en cuyo caso 
la  com posición  habrá de extenderse por toda la  plancha 
dejándola  luego seca r . Los in g re d ie n te s  e s p e c ia le s  y la s  
p rop orcion es  de cada uno de e l l o s  que habrán de entrar 
en d ich a  com posición , habrán de determ inarse por la  p r á c t ic a  

experim ental, con a rre g lo  a la  n a tu ra leza  e s p e c ia l o 
determinada de la  plancha, pero siempre deberá ten er la  
s u f ic ie n te  f lu id e z  para que se extienda  con fa c i l id a d .
He aquí una com posición muy in d icad a  a lo s  f in e s  expresados:

T inta l i t o g r á f i c a  de tra n s p o r te ............ 5 onzas.
A ce ite  de e s p l i e g o . ....................................  4 onzas.
A s fa l t o ...............................................................  12 onzas.
B enzol.............      12 onzas.
Aguarrás.............................................................  6 onzas.

El e fe c to  de la  m ezcla de a s fa lt o  sobre a q u e lla s  
partes 14 de la  capa o baño s e n s ib iliz a d o  12, y del baño 11 
donde ha h erid o  la  lu z  a c t ín ic a , es e l de profu n d izar 
en e l la s ,  y cambiar su n a tu ra leza  en a q u e llo s  s i t i o s  donde 
ex isten  p u n titos  de im presión en la  imagen, dejando la s  
partes 13 no h erid as por la  lu z  in ta c ta s  a f i n  de que formen 
lo s  p u n titos  de agua en l a  p lancha, que son lo s  que no 
reciben  la  t in ta , según se in d ic a  en la  E ig . 2, en la  qué 
aparecen unos parches de a s fa lt o  o m ezcla de a s fa lt o  15 
dep ositados sobre e l  m etal, excepto en a q u e llo s  s i t i o s  
en que e s te  ú ltim o está  resguardado por la s  p artes  13 donde 
no ha h erid o  la  lu z . La m ezcla a s f á l t i c a  se adhiere a l metal y 

penetra o queda empotrada en su s u p e r f ic ie  o en su s u b su p e r fic ie  
formando una imagen hundida o en hueco compuesta de puntos 
cuando se emplea una imagen producida  por p a n ta lla  
l i t o g r á f i c a  graneada. La a cc ión  quím ica, dado caso que la  
h u b iere , de l a  m ezcla de a s fa lt o  sobre la  s u p e r f ic ie  de la  
plancha o c l i c h é ,  es cosa  con la  que hasta ahora no se 
ha podido dar n i averiguar con e x a ctitu d , pero a l p a recer , 
e je r c e  e fe c t o  sobre e l m etal, m odificando su n a tu ra leza ,



dándole una a fin id a d  s e le c t iv a  para la  t in ta  l i t o g r á f i c a ,  
a f in  de f i j a r  la  imagen en é l ,  puesto que se ha v is t o  l a  
im p o s ib ilid a d  de recob ra r  la  imagen de im presión después 
de que aparentemente se ha perdido por com pleto, sin  
ten er que r e cu rr ir  a nueva e x p os ic ión  de la  cop ia  m atriz 
o p r in c ip a l -

Tan pronto como la  plancha o c l i c h é  ha quedado 
su ficien tem en te  seca  después de anegada en la  mezcla 
a s fá l t i c a ,  se re v e la  en agua c a lie n te , con ayuda de 
algodón , en v ir tu d  de lo  cua l la s  capas 11 y 12, s e n s ib iliz a d a s  
a la  lu z , quedan lavadas y borradas por com pleto, dejando 
tan s o lo  la  imagen g r isá ce a  en hueco formada por la  m ezcla 
de a s fa lt o  según se muestra en la  F ig . 3 . Después se espolvorea  
la  plancha con p o lv os  de e s te a t i ta  y se lim p ia  con ácido 
tá n ico  y res in a , u o tras  com posiciones de lim p ieza  apropiadas, 
v e r i f i c a d o  lo  cual puede ser sometida de nuevo a tratam iento 
con a s fa lt o  mezclado con b en zo l, o con b a rn iz  de a s fa lt o  
a f in  de fo r t a le c e r  la  imagen, pudiéndose dar a dicha plancha 
cu a lqu ier  retoque que fu ese  p r e c is o , en la  forma conocida  
en e l a r te  l i t o g r á f i c o ,  antes de su laminado para a co n d ic io n a r la  
para la  t ira d a  en la  prensa en la  forma usual • De esta  manera 
pueden p rod u cirse , tanto planchas o c l ic h é s  l i t o g r á f i c o s  
como a l agua fu e r te , para e fe c tu a r  im presión en seco  y en 
r e p r in te . El e fe c t o  que produce l a  imagen de im presión 
es de más ton a lid a d  o b r i l l o  que la s  producidas por planchas 
l i t o g r á f i c a s  o p la n o g rá fica s  o rd in a r ia s , en la s  que la  t in ta  
es a p lica d a  a la  s u p e r f ic ie  producida mediante tra n sp orte  
de una imagen en t in t a  a la  plancha, en razón a que la  imagen 
queda im presionada en la  plancha o c l i c h é ,  con rayos de luz 
a c t ín ic a  de gran fu erza , que dan una imagen de lín e a s  muy 
lim p ias y d e fin id a s , l o  cual req u iere  t in ta  de mucho cuerpo 
o espesor para su tra n sp orte  a l im presionado o t ira d a -

Las planchas preparadas con a r re g lo  a l p resente 
in vento  se prestan perfectam ente a toda c la s e  de tra b a jos  
g r á f ic o s  a v a r ia s  t in ta s  y reproducen fie lm en te  todos lo s  
t in te s  f in o s  y e fe c to s  de ton a lid a d  de la  cop ia  o r ig in a l .



para h acer un juego completo de planchas para la  t ira d a  
a c in co  o s e is  t in t a s ,  y es relativam ente económ ico» La 
presente plancha p erfecc ion a d a  es capaz de p rodu cir  t ira d a s  
de im presión de primera ca lid a d  a una v e lo c id a d  sumamente 
grande, y es capaz de p rod u cir  un gran número de cop ias  
s in  perder nada de la  p r e c is ió n  en lo s  d e ta l le s  o l ín e a s .  
Además, dado caso que la  imagen de im presión se estrop ease  
ligeram en te , o que accidentalm ente se h orrase  o p e rd ie se  
por descuido de op era rios  poco a d ie s tra d o s , puede restau rarse  
con fa c i l id a d  mediante a p lic a c ió n  de una capa de m ezcla 
de a s fa lt o ,  y d e l tratam iento en la  forma que queda e x p lica d a .

N O T A .

Habiendo ya d e s c r ito  ampliamente la  n a tu ra leza  de 
nu estro  in v en to , a s i como la  manera de l l e v a r lo  a la  p r á c t ic a  
debemos h acer constar que la s  d is p o s ic io n e s  anteriorm ente 
d e s c r ita s  son su s ce p t ib le s  de l ig e r a s  m o d ifica c ion es  en 
sus d e ta l le s , s in  que se a lte r e  e l  p r in c ip io  del in v e n to . 
También se hace con star que d icho in vento  s e  r e f i e r e  a 
l a  patente N orte-am ericana de fech a  25 de J u lio  de 1928, 
señalada con él número de s e r ie  295.266, acog ién dose , por lo  
ta n to , a lo s  b e n e f ic io s  del Convenio In tern a cion a l de 1883, 
m odificado por e l Acuerdo de la  C onferencia  de B ruselas de 
Diciem bre de 1900 y lo  que con stitu y e  la  esen cia  del invento 
y por lo  que so lic ita m o s  patente de in ven ción  por v e in te  
años en España es p or : "Un procedim iento de preparación  de 
planchas para tira d a s  fo t o g r á f ic a s  y l i t o g r á f i c a s ” ; 
ca ra cterizá n d ose  por l o  s ig u ie n te :

1 2 .=  Por e l  hecho de que después que la  plancha 
s e n s ib iliz a d a  o c l ic h é  ha s id o  expuesta a la  lu z  por 
p royección  d ire c ta  de la  imagen, o de o tro  modo, la  capa 
s e n s ib iliz a d a  es som etida a tra tam ien to , con una mezcla 
f lu id a  que e n c ie rra  una substancia  dotada de gran a fin id a d



para la  t in ta  l i t o g r á f i c a ,  su bstan cia  que no a fe c ta  la s  
p artes  de la  capa s e n s ib iliz a d a  de l a  plancha donde no ha 
h erid o  la  lu z , pero penetra en cambio en a q u e lla s  p artes  
donde han h erid o  lo s  rayos de lu z , y se adhiere por debajo 
de d ichas p artes  h erid as  por la  lu z  a l a  s u p e r f ic ie  de la  
plancha, de modo que la  capa s e n s ib iliz a d a  pueda hacerse 
desaparecer o b orra r  mediante lavad o , dejando tan so lo  la  
imagen s e le c t iv a  en t in t a  formada por la  m ezcla que se 
adhiere a la  s u p e r f i c ie  de l a  plancha o c l ic h é  y queda 
empotrada en e l l a .

22 .=  Un procedim iento de preparación  de planchas o 
c lic h é s  con a rreg lo  a la  r e iv in d ic a c ió n  1 § , ca racterizad o  
por el hecho de que la  substancia  que tien e  gran a fin id a d  
para la  t in ta  l i t o g r á f i c a  conten ida en la  m ezcla f lu id a , 

es una substancia  grasa .
32 .=  Un procedim iento de preparación  de planchas o 

c l ic h é s  con a r re g lo  a la  r e iv in d ic a c ió n  2§, ca ra cter iza d o  
por e l  hecho de que la  su bstan cia  grasa c o n s is te  en t in ta  

grasa a s f á l t i c a .
42 .=  Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  o preparación  

de planchas para t ira d a s  fo t o g r á f ic a s ,  con a rre g lo  a la s  
r e iv in d ic a c io n e s  1&, 2& o 3®, ca ra cter iza d o  por e l hecho 
de que la s  partes d é la  plancha que reciben  la  t in ta , 
son de una substancia  endurecida que t ie n e  a fin id a d  para la  
t in ta  l i t o g r á f i c a  y que se adhiere y empotra en la  s u p e r f ic ie  
de im presión de dicha plancha.

5 2 .=  Una plancha de im presión f o t o g r á f i c a  con 
a rreg lo  a la  r e iv in d ic a c ió n  4S, ca ra cter iza d a  por e l hecho 
de que a q u ella s  p artes  de la  misma que recib en  la  t in t a , 
son de un m ateria l b á s ico  de a s fa lt o  en d u recid o .

62.=  Una plancha para tira d a s  l i t o g r á f i c a s  o 
fo t o g r á f ic a s ,  con a rreg lo  a la s  r e iv in d ic a c io n e s  1§, 2a, 3&, 
4§ y 5&, ca ra cter iza d a  por e l hecho de que presenta 
en una de sus caras una s u p e r f ic ie  graneada que toma e l 
agua, y antes de ser  revelada r e c ib e  una capa s e n s ib iliz a d a  
so lu b le  en agua e impermeable a la  t in ta  grasa , excepto en
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