
M E M O R I A D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la solicitud de

una patente de IRVEEGIGN por veinte anee en España

a favor de

Aktiebolaget Malcus Holmquist, entidad domiciliada en HALíSTAD 

ÍSuCaia)

por

ESCOBILLA PARA LIMPIAR EL H O L L O  DE LOS TUBOS DE EBULLI­

CION.
■v

El presente invento se refiere a una escobilla para limpiar 

el hollin de las superficies exteriores de los tubos de ebulli 

cion. Estas escobillas se componen de un mango alargado, provis 

tos de canalones para peines de hollin intercambiables. El in­

vento tiene por fin la constitución de un cepillo o escobilla 

lo mas delgado que sea posible, para que se pueda introducir 
entre los tubos que están dispuestos muy juhtos el uno sobre 

el otro. A los peines por una parte y al mango por otra parte 

puede dárseles una forma tal que el espacio que ocupan está 

reducido al tamaño minimo posible.
El invento se caracteriza en substancia en que cada peine 

esta provisto de una plantilla o listón sobre el cual en un 
costado o ambos se extienden hacia un borde dos hileras de 

‘ alambres de limpieza, plegadas o encorvadas en direcciones

opuestas hacia el exterior. En el caso en que el peine lleva 

alambre solo sobre un lado, estos alambres pueden también es-
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tar dispuestos en una sola capa en la cual cada segundo alambre es-

tara encorvado o plegado parcialmente hacia el exterior sobre un 

lado del listón, puliendo éste listón .ademas eventualmente estar 

doblado o plegado alrededor de amba3 extremidades de alambre. Los 

alambres pueden estar sujetos al listón mediante soldadura pudien 

. do también el listón que mas adelante sera denominado cuchillo o

lámina, estar completamente libre.

Los canalones laterales del mango,* pueden ser planos, o embuti 

dos o estampados de tal manera, que se adapten a los listones de 

los peines. El invento se refiere igualmente a un procedimiento 

para la fabricación ventajosa de estos peines.

En el dibujo adjunto se representa esquemáticamente: unas formas 

de ejecución de los peines con mango según la presente invención. En 
estos dibujos:f

< La figurala es un corte del peine con alambres dispuestos a cada
Ido de un cuchillo suelto o de un listón fijo.

La figura 2a. representa un corte conaalambre soldado sobre un 
lado estando el listón doblado sobre ál de tal manera, que se apo­

ya o adosa contra ambos lados de la capa de alambres.

La figura 4a.- reprssenta la vista lateral oblicua en el mismo 
listón.

Las figuras 5 y 6a representan una parte de un mango respectiva­

mente^ un corte con alambres o cerdas sobre un borde de mango.

Las figuras 7,8,9%. y 10. representan otro mango con alambres o 

cerdas en ambos bordes, a saber: Figura 7, el mango visto de fren 
te. Figura 8a. vista lateral de la extremidad superlor.-Fig. 9 un 

. corte transversal por el centro.-Fig. 10. Una parte de -la porción 

imferior del^mango y de la empuñadura. Figuras 11 y 12 represen- 

• tan una ejecución del mango cuyas dos mitades están unidas en la
I

•extremidad superior y exterior mediante charnela.

Figuras, 13, 14, 15, y 16, representa una herramienta que sirve 
para la fabricación de los peines según la invención.

Sobre un peine según la figura 1. los alambres de cerda 1 y 2.
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pueden estar dispuestos, juntos el uno al-lado del otro, en una capa 

de cada lado del listón 3. En el caso de exisit varios listones, los 

•alambres y «cerdas estarán nías juntos unos al 'lado del otro, siendo t
« * . ♦ * . i

también en este caso mayor el espesor del peine.

•. El -listón 3, en vez de'estar dispuestos estre líos alambres 1 y g 

puede estarlo también hacia fuera. En todo caso los alambres 1 van 

siempre enlazados con sus alambres 2. ' ‘

En un peine según las figuras 2 y 4 los alambres o cerdas 1 y 2 

están dispuestos junto uno .al lado del otro sobre el mismo lado del 

listón 3, estafado cada alambre segundo encorvado parcialmente hacia 

'el exterior sobre un lado del listón, mientras que cada segundo 

alambre esta encorvado parcialmente hacia el lado exterior opuesto 

como queda claramente indicado en la figura 4a .

En el caso de una única capa de alambres las cerdas en estos pei-, 

nes serán la mitad de espesas que el peine según la figura Ia, sin 

embargo bien claro está que este ultimo pééne puede también llevar 

las cerdas o alambres mas claras mediante ensanchamientos de los 

alambres. El peine mas delgado se representa en la figura 2a. En 

las'figuras 3 y 4 el peíne resulta un poco mas grueso lo que es 

debigo al listón 3, doblado en forma de

la sujeccion.de los alambres o cerdas se verifica de la mejor 

manera mediante soldadura. Esta puede efectuarse en el caso del 

peine que se representa en la figura Ia ya-sea por medio dé sóida 

duras dé los alambres sobre el listón 3, o soldando por debajo los 
alambres y utilizando el listón o lamina libre 3, para sujetar los 

peines sobre el mango como se describe mas adelante. En este caso 

pueden ya sean los alambres 1. o los alambres 2. estar soldados 
juntospor las extremidades para fijarse luego sobre el mango me­

diante la lama 3.
En la fabricación de los peines para hollin según la figura Ia , 

alambres de acero cortados rectos sobrepuestos en hileras densas 
van sujetos durante soldadura en un dispositivo de sujeccion para 

ser luego encorvados. Si los alambres van soldados sobre el listón



3, el peine podra ser tan largomcomo el mango, lo que permite mante 

.nerlo o cogerlo durante el barrido. En todos los demas casos estos 

peines serán mas cortos, a saber, de unos 100 milímetros de largo 

y dispuestos luego en hilera sobre una lama 3. que después sera en­

cajada en el mango y embutida o sujeta mediante presión.

Para la disposición de los alambres en hilera según figuras 2 y 3 

antes de la soldadura, se utiliza un dispositivo que se representa 

en las figuras 13,.14, 15, y 16, y en las que las muescas o ranuras 

5 en las placas 4 están dispuestas con la separación o espaciamiento 

que deberab ocupar los alambres de cerda. I
Después de haber rellenádo todos los encajes o muescas con alam- 

• bres se coloca una chapa con doble plegadura 6por encima de las pla­

cas y los alambres, o una'placa plana, o sujeta por,encima de los 

alambres para mantenerlos en suposición conveniente en los encajes.

Las placas 4. están convenientemente articuladas para girar juntas

alrededor.de una barra 23'y los canalones ó encajes en la placa camb
*

bian de posición transíadan do se en los canalones de la segunda pla­

ca de tal manera que los alambres de la primera placa alternativamen 

te con los alambres de la segunda placa, vienen a ponerse en la mis* 

ma hilera tan pronto como las placas estab plegadas.

Las placas plegadas pasan por un dispositivo de prensado, cuyas 

mordazas 7 se juntan para apretar las extremidades de los alambres 
dé tal manera que estos puedan ser soldados en el listón 3. y luego 
encorvadosen direcciones opuestas, de tal manerá.que retirándose 

la vara 23 se separan las placas 4. como se indica en la figufca 16. 

Para que las estremidades libres de los alambres vengan a alojarse i
en una linea ,' la susodicha placa 4 esta provista de un borde de tol 

pe o detención 21. Ademas las placas pueden estar provistas de lis 

. tones 22 de tal manera que las superficies superiores de las placas 

recibam una débil incidencia o inclinación hacia el interior lo que 
tiene por sesultado que los alambres estarán mantenidos con mas se­

guridad hacía los bordes del tope o detención 21.

El mango que se representa en las figuras 5 y 6 se compone de dos
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placas, unidas mediante remaches, o de cualquier otra manera y cada

placa esta luego doblemente plegada o encorvada para formar o consti

tuir un canalón para los peines 1*2»3* Dicho canalón.es eompletamen

te plano y parcialmente cerrado en su .extremidad donde esta dispuesta

ya sea un par.de lengüetas punzadas 9 o un repliegue o dobladura eons

tituyendo cierre o sujeccion para una nariz o saliente 11 dispuesta
«

sobre el listón 3»

Un remache, un embolo, o' una espiga necesitarla aqui demasiado es­

pacio y haria el mango inmanejable, dé manera que este no podría in-
• i

trodueirse del todo o tan solocon mucha dificultad en los tubos.
♦ ,

Sobre la parte del mango *-8., fijada sobre la1,empuñadura de madera

el listón de peine1 puede, bstar’ sujeto mediante un gancho de resorte
* * ♦ * # ■ *  t * '

o semejante. Aqui el pujina |m.éde' tener yá sea la misma longitud que

los nanalones en,la émpuñaduraeh cuyo, caso* los alambres 1 y 2 pueden

rstar ya sea solidados ' sobre eT.l.istbn ó también-desmontables o*’des-

plazables.. En* éste último‘caso. 1 <3s peines' pueden tener ventaj'osament

una longitud mucho mas.reducida.y Una. entera hilera de tales peines ' . . .  . ' •
puede estar dispuesta sobre la misma lama 3¿ el uno a continuación 

.del otro, de tal manera que pueda efectuarse un intercambio de cada 

peine aisladamente si el "desbaste de cual.esguiera de éstos peines, 
ocurriera con mas rapidez. •• . ■ ■ *

En la escobilla 7 y 10 se escoge para lós peines la disposición de 

sujeccion que se compone de una dobladura 10. en la extrenidad supe­
rior del mango y un ensanche de muelle vara o perno 13. en la extremi 

dad inferior. Este perno 13, cuando se desea puede ser construido la:

go puesto que esta parte del mango junto a la empuñadura 15, no llega 

nunca a entrar entre los tubos. Las lengüetas dobladas 10. pueden esti 

tar reunidas mediante remaches 20 o soldadas o aun mantenidas juntas 

por los remaches 14. Com puede advertirse en ésta figura, el mango se 

obtiene un poco mas delgado que el de la figura 6a, lo que es debido 

a la circunstancia de que las placas no están doblemente plegadas si­

no tan sol Simplemente y van soldadas en 14.' Ademas en este caso se 
utiliza el tipo del peine mas -delgado según -figura 2a. estando este
peine dispuesto de cada láo ó, reborde del mango 12. lo que- permite la

* • < » ♦

obtención de. cuatro hileras de-alambres o cerdas en la .escobilla en



vez de dos, como se representa en las figuras 5 y 6,

El mango según la figura 9a puede estar constituido también por unt 

hilera de peines sobre un reborde, mientras que el segundo permanece 

vacio o es suprimido. Alternativamente puede disponerse en cada rebol 

del mango, por egemplo, en el 1. tan solo una hilera de alambres o 

cerdas. El tipo de peine según la figura I a puede también utilizarse 

de la misma manera expuesta con referencia a las figuras 58 y 6a.

La figura 11a. representa tma modificación del corte de la figura í 

9a en que los rebordes del mango 16 están ligeramente encorvados par* 

mantener el susodicho peine y permitir la salida tansolo a los alam­

bres de cerdas 1 y E. En tal caso los peines laterales no pueden 

cambiarse y ambas placas 18 y 19 del mango estarán articuladas a ima 

a la otra, en sus extremidades exteriores mediante charbela 17.- como 

puede verse en la figura 12 que representa el mango entero en un ta­

maño reducido. Las extremidades pueden igualmente reunirse de otro
«

modo, por ejemplo, plegando la una sobre la otra. En todo caso las

mitades están unidas firmemente o juntas debajo de^ la empuñadura 15

ya sea de t&l manera que un perno atraviese ambas mitades como por
» *

encima de la empuñadura o de modo que la empuñadura de madera tambiej 

este divida de dos mitades cada una de las cuales sea sujeta sobre 

cada una de las mitades del mango; luego ambas mitades de la empuña­

dura estarán ligadas mediante un tornillo o perno o semejante, despu< 

de haber encajado ios peines respectivos entre las mitades del mango
* » 4

18 y 19 en su listón ahi embutido. En esta casólos peines no neeesi 

taran estar provistos de una saliente y pueden ser mas cortos de tal 

manera'que sea posible colocar varios .en el mismo canalón o'via. .

El inconveniente del viejo tipo S. dé escobilla, para la caldera 

Yarro consistas en que no podia limpiar dos tubos opuestos hasta 

igual distancia de las extremidades porque una de las hileras de. 

alambres decerdas dél reborde del mango e staba encorvada hacia un 

lado mientras que la segunda estaba colocada sobre el otro lado del 

otro borde del mango y acorvada hacia el lado opuesto. ’ . _ •



En úna .escobilla según las figuras 5 y 6 eStan, dispuestas dos hilera! 
* , < » 

de.cerdas opuestas la una a la otra y puliendo,por consecuencia' pene
• 4 « '  * 4 ■  , ■

trar. en dos tubos colocados en dirección^ opuesta á la misma-protún

•didad para limpiarlos. Si ahora se 'quiere limpiar sobre la misma ex 

tensión hacia la otra extrenidad los alambres o cerdas deben retirar 

se dé las hileras de tubos para resolverlos., Esto puede evitarse si 

la escobilla esta provista sobre ambos rebordes' de hileras de frtqm 

bres o erdas como queda indicado en las figuras 7 y 10. Apesar de 

éstas cuatro hileras’de cerda la escobilla no solo no ocupa mas espa 

ció que la vieja escobilla de Yarrow, sino que puede estar construid*; 

o construirse en una forma todavía mas delgada que queíla, puesto 

que contiene tan solo tres capas-de chapa y una capa de alambre y pon 

lo tanto según'la £ággra 9. una capa de chapa menos.

K 0 T A

En resumen: La patente recaerá sobre las re ivi ndic aciones siguientes) 

Ia.-Escobilla paí*a la limpieza del hollín de la superficie exterior 

de tubos de ebullición (en una. caldera o semejante) con un mango ala;:; 

gado provisto de canalones para peines'intercambiables que se earacbt 

riza en'que cada peine -esta provisto de ún listón 3, en un lafo o am 
bos del cual seextienden hacia su reborde dos hileras” de alambres 

o cerdas (1 y 2) encorvada cada una en dirección opuesta,
2a,-Escobilla para la limpieza del hollín, según,la reivindicación 

Ia que se caracteriza en que los alambres de cerdas están dispuestos 

en una capa y tan solo sobre un lado del listón 3 de tal manera de 

tsl .manera, que cada segundo alambre este encorvado hacia un lado y 

cada siguiente segundo alambre hacia el otro lado.

3a.- Escobilla para la limpieza de hollín, según la reivindicación

Ia que se caracteriza en que los alambrec dé cerda están- encorvados

doblemente constituyendo las uñas extremidades de alambres las- cerdar 
por un lado y la otra extremidad las cerdas por el otro lado.

4 a.- Esdobilla para la limpieza de hollín, según las reivindica-



clones 1, 2, o 3 que se caracteriza en que las extremidades del pei 

ne están provistas de una saliente o enganche.dispuesto de tal ma 

ñera que puedan cooperar con lengüeta ó semejante en el mango de 

escobilla, para mantener el peine fijo.

5a.- Escobilla seguh las reivindicación anteriores que se carac­

teriza en que el peine esta encajado en una dé las extremidades to- 

.tal o parcialmente cerradas de un canalón o viá que-puede, plegarse 

sobre- un lado para el cambio del peine. .

6a.-’ Escobilla, según la reivindicación 4a, que se caract eriza en 

que su "mango esta constituido de dos chapas doblemente plegadas o 

encorvadas y reunidas las cuales forman un" canalón ¡.para el peine

a lo. largo del reborde queno' esta doblemente plegado .o encorvado.
• ► ■* *

7a.- Escobilla, según la reivindicación 4a qüe se caracteriza en. 

que su ípanco consiste en dos chapas retiñidas qué eS-tan encorvadas
* t * i

,  ,  ■ * • •hacia el exterior por un reborde o por ambos, bordes para formar, de

ésta, manera uncanalon para.los peines.' *• * t . •
8a.- Escobilla según la reivindicación '6 y 7 que se 'caracteriza

en que las chapas del mango están provistas de lengüetas punzonadas

sobre Is extremidades exteriores del mango-o están .encorvadas o

plegadas en su punto mas extremo para formar de■ésta manera un tope

para la"saliente o nariz de los'peines. • * .
9a.- Procedimiento para-la fabricación de peines, según la*rei

. * *

vindicaoion 2a , que se caracteriza en que los amabreS de. cerdas, es­

tán dispuestos o encajados en muescas o viás paralelas-en dos pla­

cas iguales, a donde están-mantenidos fijos mediante una disposicioi 

conveniente de prensado y tienen, sus extremidades paralelas plega 

das de tal manera que todos los alambres ogeupen la-misma superfi­

cie estando los alambres de la primera .pica dispuestoa alternativa 

mebte al lado de los alambres de* la segunda placa,' y'luego dichos

alambres sujetos en ésta posición-sobre el listón , loque'los hace • • • « 
encorvar hacia el exterior, ctiLando , las placas son accionadas para

efectuar el movimiento de separación de una-y otra. •

10a.-Se reivindica por ultimo, como objeto,•sobre ql q^e ha de



recaer lapptente de IF7EBGIÓN que 3e solicita por veinte años en
• K ■ 1‘ i

España por: , ‘ ■ ■ ■

ESCOBILLA PARA LIMPIAR EL HOLLIN DE'LOS i’UB03 DE EBULLICION<
*  ‘ *■

Todo eonformq queda descrito en la presente memoria que consta de 

nueve hojas escritas a maquina por una sola cara y planos, que la 

acompañan. •

Madrid 27 de Marzo de 1929
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