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a favor de

UNITED SHOE MACHINERY COMPANY,S.A.E.
domiciliada en Barcelona

por
“¥dquina de obrar calzado"

Memoria Descriptiva

Esta invencidn se refiere a mdquinas para obrar cal=-
gzados y aunque en ciertos aspectos es de aplicacién més gene-
ral, se expone agui como formando parte de una méquina de co-
ser la costura interior, para unir conjuhtamente por cosido
el cerco, el corte y la palmilla de un calzado cosido con
cerco, en el mecanismo de la cual se incluye también la
operacidn que hace cortaduras o hendiduras en aquella parte
del cerco que ha dé permanecer alrededor de la punta del cal-
zado;

Bn 1la miquina representada como formando parte de la
‘presente invencién, estd provisto un mecanismo de tipo conocido
para volver activas e inactivas unas disposiciones de fun-

- cionamiento, tales como por ejemplo disposiciones de hacer
cortaduras o hendiduras en el cerépg el cual mecanismo se pone
en funcionamiento al ponerse en marcha la mdquina, y ee ajus-

table para variar la puesta en marcha de la operacién de ha-
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cer cortaduras en el cercd en relacidén con la puesta en fun=-
clonamiento del mecaniesmo, de modo que éste se vuelva nnifdr-
memente activo sl poner en marcha la méquina, mientras que la
puesta en marcha de la operacidn de hacer cortaduras varia
segin la longitud del calzado para obligar a la porciém hen-
dide del cerco a coincidir con la punta del calzado que se

obra,.

Al realizar la invencidn, se han provisto medios que
actdan automdticamente cuando el calzado se coloca en la mé~-
quina para ajustar el mecanismo de volver activas e inacti=
vas las disposiciones operativas segin el tamafio del calzado,
Como se expone, estos medios comprenden un elemento de con=-
tacto con el calzado, el cual se desplaza al colocar el cale
zado en la méquina, y actda para ajustar el mecanismo de re-
gular la operacidén de hacer cortaduras en el cerco segin el
tamafio del calzado que se estd obrando; de modo gque la puesta
en marcha de la operacién de hacer cortaduras o hendiduras
en el cerco varia, con relacidn a la puesta en marcha de 1a
miquina, para obligar a la porcién hendida del cerco a coine
cidir con la punta del calzado, Este slemento, que se des-
plaza al colocar un calzado en la méquina para ajustar un
mecanismo regulador segin el tamafio del calzado, es una ca--
racter{stica de la invencién que, en sus aspectos mds amplios,
es aplicable en general a las mdquinas para la fabricacidn de
calzado en las que pueda ser conveniente ajustar un mecanismo
operativo, o de gobiérno, segin el tamafio del calzado que gse
obra,

Otras caracteristicas de la presente invencién, mids
particularmente aplicables a los mecanismos de hacer cortadu=
ras o hendiduras en el cerco en las miquinas de fijar el cer-
co, consisten en un mecanismo perfeccionado para hacer fune

cionar la cuchilla que hace cortaduras o hendiduras en el

cerco, y €n un mecanismo para sostener y guiar el cerco para
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cuchilla sin cambio alguno esencial en la profundidad de é1.

Las diversas caracterfsticas de la invencidn consis=~
ten en las disposiciones, combinaciones y colocaciones de
piezas, que luego serdén deascritas, junto con las ventajam
que se obtienen de ellas, serdn ficilmente comprendidas por
cualgquier experto en la fabricacidn de calzado, después de la
desoripcién siguiente tomada en conexién con los planos que
se acompafian, eP los ques

Ia fié. 1 es una elevacidn de costado de una miquina
de coser la costura interior, a la cual se ha adaptado la
forma elegida de la invencidng

La fig. 2 es una vista, a escala algo mayor, del
mecanismo representado en la fig;_l,de hacer cortaduras o
hendiduras en el cercos .

La fig. 3 es una vista, en elevacién de frente, de

las piezas mostradas en la fig, 23

. La fig. 4 es una vista plana, parcialmente en seccién.

tomada por la lfnea 4-4 de la fig, 2

La fig; 5 es una vista de detalle de la palanca que
hace las cortaduras en el cerco, y de sus conexiones para
actuar el mecanismo de volver operativas las disposiciones
de hacer‘cortaduraa en el cerco para hacer hendiduras en el
cerco durante un perfodo limitadoj .

Ia fiz, 6 es una vista similar a la fig, 2, que re-
preaent# las piezas en posiciones tomadas después de la opera~-
cién de hacer cortaduras en el cerco, cuando el elemento de
contaeto con el calzado se iepara de la posicién de fun~
cionamientos |

La fig,. 7 o8 una vista de detalle de algunas de las
piezas representadas en la fig, 6 en posicién después que se
ha introducido un nueve calzado en la miquinaj

La fig. 8 es una vista en seccién, de detalle, toma-
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Las figs, 9, 10 y 11 son respectivamente una eleva-
cién del costado derecho, una elevacidn de la parte posterior
y una elevacidén del costado izquierde de la gufa del cerco
para mover el cerco hacia, y fuera de, la posicidn de fun-
cionamiento en el curso en vaivén de la cuchilla de hacer
cortaduras en el cerco;

Las figs, 12 y 13 son vistas de detalle en seccién
de un cerco, gque muestra la profundidad de la cortadura del
cerco, durante la operacién de hacer cortaduras, por ajustes
diferentes del soporte del cercoj

La fig, 14 es una vista de detalle de la rueda de
trinquete y del resorte que forman una parte del mecanismo
de poner,en, o separar de, accién las disposiciones de ha=-
cer cortaduras en el cefco; .

Ia fig, 15 representa particularmente la conexién
entre la rueda de tringuete representada en la fig,., 14, y
la excéntrica de actuacidn para poner en, o separar de, accién
las disposiciones de hacer cortaduras en el cerco; y

La fig, 16 es una vista de detalle de la excéntrica
de regular la operacién de estas disposiciones segdn el tama-
‘fio del calzado que ha de ser obrado por la miquina;

En los planos que se acompafian se representa la in-
vencién como aplicada a la mdquina Goodyear de coser ya cono=-
cida para fijar un cerco y un corte de calzado a la palmills
de un calzgado cosido con cerco, la cual miquina estd provista
de las disposiciones usuales de formar la puntada y de avanzar
la obra, incluyendo una aguja =-2- con gancho, una lezna -4-,
una gufa -6- de hendido, un engazador -8- y una éuia -10- del
cerco, Esta mdquina y particularmente el mecanismo de puesta
en marcha y de paro, gobernado desde un pedal por medio de
la varilla =12-, tal como aquf se muestra, se representa y

describe en la patente espafiola N2 51,700 expedida en 13 de
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Enero de 1912,

El mecanismo para tratar aquella parte'del cerco
que se ha de colocar alrededor de la punta del calzado, con-
siste en disposiciones de hacer cortaduras o hendiduras en
el derco, y en un mecanismo para volverlas activas e inacti=
vas, el cual, cuando se pone en accidn, obliga a que las dis-
posiciones de hacer cortaduras en el cerco actuen para hender
el cerco en el momento apropésito durante el cosido de la
costura y durante un numero predeterminado de ciclos de for-
mar puntadas y de avanzar la obra, y luego para volverse
inactive y permanecer as{ hasta que el mecanismo entre nueva~
mente en accidén, Las disposiciones de hacer cortaduras en el
cerco estan dispuestas para actuar sobre el cerco entre la
gufa -10- de éste, y el rodillo -l4- medidor y guiador del
mismo y en un trecho desde el punto del cosido esencialmente
igual a la distancia desde la bocatapa o punto donde empieza
la costura interior, haata la parte de puntera de los calzados
mis cortos, que han de coserse en la méqﬁina;

Las disposiciones de hacer cortaduras comprenden una
cuchilla ~16~- para hender, que tiene un movimiento continuo
de vaivén durante la actuacién de la méquina, y un soporte
del cerco, montado sobre un carro -18= mévil verticalmente
para ponef el cerco en el curso de la cuchilla de cortar o
separarlo de é1, como luego se describird, Ia cuchilla de
hender estd{ dispuesta para hacer cortaduras transversales en
el cerco y oblfcuas al plano de éste, La hoja de cuchilla
estd inclinada hacia atrds, siendo la construccién y dispo-
siocién §31 gue la cuchilla penetra por la cara de la carne
del cerco en, o cerca de, la ranura, y corta transversalmente
al cerco hacia su canto exterior para formar una cortadura
inclinada hscia atrds respecto a la superficie del cerco y
empezando en el canto exterior de éste, La relacién de la

cuchilla con el cerco, cuando hace cortadﬁras a éste, se
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representa claramente en la fig, 4. Debido al 4ngulo a que

es necesario colocar el soporte del cerco en la méquina, a

fin de guiarlo hacia las disposiciones de fijacién del cerco,
la cuchilla de hacer cortaduras en el cerco debe tener movi=
miento de vaivén en un plano que hace dificuitosa la habili-
tacidn de un mecanismo simple y eficaz para soportar la cuchi-
1la y para actuarla por el arbol de excéntricas de la méguina,
La méquina representada estd provista de un mecanismo simple

y eficaz para soportar y actuar la cuchilla de hacer corta~-
duras. en el cerco, y este mecanismo estd dispuesto de modo

gue el mecaniomo que pone el cerco en el curso de la cuchilla
0 1o quita de é1 pueda ser actuado fécilmente por el mecanise
mo que da el movimiento de vaivén a la cuchilla. En la cons-
truccidn representada, la éuchilla es conducida por un extremo
de la palanca =-20- porta-cuchilla montada libremente girato=-
ria sobre un eje -22- que estd colocado en la miquina sl &ngu-
lo adecuado para que la cuchilla se mueva en su vaivén en el
Plano deseado, ILa palanca -20- es actuada directamente por

el disco de excéntrica -26~ provisto de una ranura excéntrica,
que encaja con el rodillo -24- montado en el otro extremo de
la palanc#. La excéntrica -26- recibe la fuerza del £rbol
principal de excéntrica de la mdquina por medio de conexiones
que incluyen un drbol -28-, un drbol =30~ en cuyo extremo in-
ferior estd fijada la excéntrica -26-, y el engrane de los
engranajes espirales =32~ y -34-,

La guia, o soporte, del cerco, para mantener a éste.
en posicidn para que reciba los cortes de la cuchilla y para
ponerlo en el curso de la cuchilla o separarlo de él, comprene
de un soporte -36-=fijado en forma ajustablé en el carro verti-
cal -18-, como luego se describiri; Se mantiene el cerco en
el soporte -36- por medio de un brazo-soporte -38- montado
para deslizarse verticalmente en el soporte =36-, y va pro=

visto de dos patas -39« puestas encima, que forman una gufa
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superior y lateral para el cefco. El brazo-soporte -38-~ se
mantiene en posicidn en el soporte -36-, y puede ajustarse
hacia arriba y hacia abajo manualmente para acomodarse a los
diferentes gruesos de cerco por medio de un pequefio drbol
=40« montado giratorio en el soporte -36= y equipado en su
extremo exterior de una cabeza moleteada para que el obrero
pueda manipularlo rdpidamente, Una pieza -42- transversal

estd fijada al extremo interior del drbol -40-, y lleva un

pasador p43- excéntrico al &rbol -40-, adaptado para encajar
en una ranura horizontal -44- formada en el brazo-soporte =-38-, }
El 4rbol -40- estd mantenido normalmente contra rotacién, para
trabar el brazo-soporte =-38- en la posicién ajustada por el
enzrane de dientes formados en la pieza =-42- tranéversal, que
:stén adaptados para engran#r con dientes correspondientes
élS- formados en el soporte -36~, Los dientes se mantienen
normelmente engranados por medio de un resorte de compresién
-50= enrollado alrededor del £rbol =40« entre el soporte -36-,
en el cual estd montado giratorio el 4rbol, y la cabeza mole-
teada, Cuando se desea cambiar el ajuste del brazo-soporte
-38-, se aprieta el drbol -40- hacia dentro contra la presién
de su resorte -50- para desengranar los dientes trabadores,
¥y entonces puede girarse libremente para ajustar el dbrazo-
soporte,. Una guia del canto estd provista para estar en con=~
tacto con el lado interior del cerco, la cual comprende un
brazo ~52- de palanca provisto de una placa =54~ de contacto
con el cerco y montada libremente en un pasador-eje=56~ del
soporte -36-, El brazo -52- de palanca y la placa de contacto
- -54-‘soﬁ apretados libremente contra el cerco para mantenerlo
y en posicién por medio de un resorte de tensién -58-, el cual
estd fijado a un brazo -60- formado en el cubo de la palanca
-52=, El movimiento de la palanca =52~ y de la placa de con~-

tacto -54- bajo la presién de su resorte -58- estd limitado

por medio de un tornillo -62- de ajuste montado en la palancs
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-52- y que encaja en su extremo inferior ¢on el soporte -36-,
Un brazo =-61l-, que se extiende hacia abajo, forﬁa un medio
conveniente para mover manualmente la palanca =-52- y la placa
-54=- para permitir el paso del cerco por entre su canale.

Como algunas veces es de desear cambiar la longitud
de la cortadura que hace la cuchilla en la obra, el soporte
-36= estd{ fijado al carro -18- que sostiene el cerco de modo
que sea capaz de un ajuste angular por medio de un tornillo
-63- del carro -18=-, gque encaja con una hendidura curva for=-
mada en el soporte -36-. Esta hendidura estd curvada de una
manera tal que, para cualguier posicién del soporte -36- emn
relacién con el carro -18-, la esquina mds baja de la derecha
del cerco, como se ve en la fig. 10, permanecerd siempre en la
misma posicién, de suerte que la maxima profundidad de corte
en la obra seri siempre la misma, mientras que la longitud del
corte a través de la cara superior del cerco variard en rela-
cidn con las diferentes posiciones del soporte -36-,

El mecanismo para elevar o bajar el carro -18= que
soporta el cerco, a fin de regular la operacién de las dispo=
siciones de hacer cortaduras en el cerco para volver activas
o inactivas dichas disposiciones, comprende una ranura excén=
trica -64- formada en un disco -65- de excéntrica montado en
un eje fijo -66- en la parte posterior de la mdquina, y que
encaja un rodillo del extremo superior del brazo -68~- de pa-
lanca montado en un extremo de un érbol_giratorio -70=, Sobre
el otro extremo del &rbol oscilanﬁo, estd montado un brazo
-72- de palanca, cuyo cubo estd rigidamente conectado al cubo
del brazo -68- de palanca, y €l brazo -72- de palanca esté
conectado por un enlace =-74- con la palanca -76-, cuyo exiremo
anterior estd conectado por una ligazén -78- con el carro -18-,
Considerando que el rodille de excéntrica estd guiado positi=
vamente dentro de la ranura -64= de excéntrica, la posicién

del cerco en relacién con la cuchilla que hace cortaduras,
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estd siempre regulada correctamente por la excéntrica, Cuando
la palanca -68- eatd en contacto con la parte alta de la excén-
trica, como estd indicado en la fig, 1, el cerco estard mante-
nido dentro el curso de la cuchilla =-16= de modo que la cu-
chilla actuari para hacer cortaduras en el cerco, y cuando la
palanca estd en contacto con la parte baja de la excéntrica,

el cerco no recibird la accidédn cortante de la cuchilla aunque

édsta contfnue su movimiento de vaivén,

El mecanismo para girar la excéntrica -65=- se pone
en accidn al ponerse en marcha la miaquina, Sin embargo, se |
da solamente una rotacidn parcial a la excéntrica, de suefte
que la rotacién de la excéntrica cese luego que el mecanismo
de hacer cortaduras en el cerco ha sido separado de acecidén y
la excéntrica es mantenida en su'posici6n avanzada hasta la
terminacién de la operacién de coser, Se disponen medios por
los cuales pueda variarse la posicién inicial de la excéntrica
-65= y as{ la excéntrica pueda actuar para volver activo el
mecanismo de hacer cortaduras en el cerco tan pronto como se
pone en marcha 1la méquina, o pueda causar la vuelta a 1la
actividad del mecanismo de hacer cortaduras en el cerco luego
que la miquina ha hecho un nimero de ciclos formadores de pun=
tadas que varfan con el tamafio del calzado gue ha sido coloca-
do en la méquina., El mecanismo para girar la excéntrica -65=-
#8 actuado en relacidén de tiempo con la rotacién del 4rbol de
excédntrica por medio de conexiones desde la palanca =-20= que
tiene movimiento alternativo, para hacer cortaduras en el cerco,
como mejor se representa en las figs. 4, 5 y 8, Estas cone-
xiones comprenden una rueda incompleta -80- de tringuete, que
estd formada solidariamente con el disco de excéntrica -65= ¥y
una palanca -82- de accién, que lleva un tringuete, estando
montada libremente la palanca en el eje fijo ~66- Yy conectada

para moverse con la palanca -20- que lleva la cuchilla por me-

dio de conexiones que comprenden una espiga corta -84- montada
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vista de un extremo en forma de bola, que toca con casquilles
dé forma conveniente formados en dos pequefias placas -85=
montadas libremente para deslizarse en una cavidad =87« for- |
mada en la palanca -82-, Un trinquete -86- impulsador estd
montado giratorio en =88~ en la palanca =82~ de accién y, du-
rante la operacién de la miquina, estd mantenido en contacto
con la rueda =80~ de tringuete por medio de un pequefio resorte
-90=- de compresién, que encaja con un apéndice formadp en el
extremo posterior del trinqueté. Un trinquete =92- de seguro,

montado en -94- en la armazén de la mdguina, sirve para mante-

ner la rueda de trinquete y el disco de excéntrica -65- en la
posicién a la que han avanzado por cada movimiento sucesivo
del tringuete -86- impulsador, La distancia que ha de reco=-
rrer el disco de excéntrica =65~ en su rotacién antes gue ésta
cese, estd determinada por una porcidn lisa -96=- formada en
la rueda de tringuete =-80-, sobre la cual monta el trinquete
-86=- después que el disco de excéntrica ha girado lo suficien=
te para volver inactivo el mecaniamo de hacer cortaduras en
el cerco, Un resorte espiral =-98- sujeto por un extremo al
eje fijo =-66- y por el,otro.a un punto de la rueda de trin-
quete -80=-, actia para resistir el movimiento de ésta y del
disco de excéntrica =-65- mientras son girados por el trinquete
-86= y tiende a volver la rueda y el disco a sus posiciones
inicialeé. |

Una caracteristica importante de la presente inven=~
cién forma parte de un mecanismo que actia automdticamente
cuando se coloca un calzado en la maquina a fin de situar el
disco de excéntrica =~65- para regular el momento de poner en
marcha la operacién de hacer cortaduras en el cerco segin el
tamafio del calzado que va a obrarse, Este mecanismo compren-

de una palanca -100~- de contacto con el calzado, fijada a un

extremo del darbol oscilante -102- y provista en su extremo
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inferior de una placa -104- adaptada para ponerse en contacto
con un calzado colocado en la maguina, En su otro extremo

el drbol =102~ estd provisto de un brazo corto -106- de pa-
lanca, que estd conectado por medio de una ligazén -108~ al
brazo «110- de palanca montado en un eje -1l12- de giro, En
este arbol oscilante también estd montado un brazo -1l14- de
palanca conectado rigidamente al brazo -110- de palanca y
dispuesto para encajar con una serie de salientes, o entalla~
duras, =120~ formadas en un disco -116- de paro el cual esta
montado para girar con la rueda -80- de tringuete y con el
disco de excénfrica -65~, Un resorte de tensidén -118- fijado
por un extremo a la palanca -100~ de contacto con el calzado
y por su otro extremo & un punto de la armazén de la mdquina,
~tiende a hacer volver la palanca a la izquierda, como se ve
en la fige 3, y al mismo tiempo aétﬁa para mantener el brazo
-114- de palanca en contacto con el disco -1l16- de tope,

A fin de proporcionar'un ajuste a mano inicial del
disco -116- de tope en relacidn con el disco de excéntrica =65=,
el disco de tope estd montado en el cubo del disco de excén=
trica, como mejor se ve en la fig; 8, ¥ los dos discos son
ssegurados conjuntamente por un pasador =-117- sujetador, que
se mete en un agujero de una serie de agujeros -119- del cubo
del disco -116-, y en uno de la corregpondiente serie de agh-
.jeros «121- del cubo del disco =-65-, Girando el disco =11l6=
en relacidén con el disco =-65-, y metiendo entonces el pasador
-117- en_loa agujeros -ll9- y =-121«, gque han sido llevados &
coincidir, el disco de tope puede tener el ajuste manual ini-
cial deseado en relacidn con el disco de excéntric#.

Cuando la mgquina estd parada, las piezas estdn en la
posicidn representada en las figs, 1 y 2, en la cual posicién
los trinquetes -92- y -86- estdn mantenidos fuera de contacto
con la rueda =80~ de trinquete, como luego se describird, y

el brazo -114- de palanca estd en contacto con el saliente
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de tope -120~ mfs cercano al eje del disco de tope., Al colo=
car un calzado en la miquina, la palanca de contacto con el
calzado se desplagza, o es forzada hacia atrds, a la derechs,
como se ve en la fig. 3, contra la presién de su resorte, en
una distancia que corresponde al tamafio del calzado que se
presenta al mecanismo de coser, y la palanca -114- estd al
mismo tiempo levantada en una distancia correspondiente de
modo que el disco -116- de tope y el disco asociado de excén=
trica -65- y la rueda =-80- de trinquete pueden moverse en el
sentido de las agujas del reloj bajo la influencia del resor=-
te =98« hasta que el brazo -1l4- de palanca venga en contacto
con el saliente de tope de la serie -120~, que situars estas
piezas adecuadamente para actuar durante el cosido de un cal=
zado del tamafio que se ha colocado en la méquina, El brazo
=114- de palanca estd provisto de una serie de dientes -122«
de trinquete, los cuales, al ponerse en marcha de la méquina,
son engranados por el trinquete -124- de retencién montado en
un eje fijo =66=-, Un resorte -126- de tensién tiende a mante-
ner el tringuete -124-‘en engrane con los dientes -122- de
trinquete, Para regular el movimiento del disco de excéntrica
-65~ y de la rueda -80- de tringuete bajo la influencia del
resorte -98-, hay dispuesto un freno a friceién en forma de
una ldmina -127- de resorte para empujar contra la cara del
disco ~-11l6« de tope;

Cuando la maguina se pone en marcha}por abatimiento
del pedal de puesta en marcha y por tirén hacia abajo de la
varilla -12-, los trinquetes -92- y -86- engranan con los
dientes de la rueda de trinquete y avanzan esta rueda y el
disco -65- de excéntrieca contra la tensién del resorte -98=
hasta que el tringuete =-86- monta sobre la superficie lisa
-96= cuando cesa el movimiento hacia adelante de la rueda

de trinquete y de la excéntrica, y estas piezas se mantienen

paradas por el tringuete de tope -92-,, Durante la rotacién
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parcial de la rueda de trinquete y de la excéntrica y en un
lédpso de tiempo que varfa con el ajuste inicial hecho por la
colocacién de un calzado en la méguina, el extremo de la pa-
lanca -68- pasa a la parte alta de la ranura excéntrica -64e
Yy las disposiciones de hacer cortaduras en el cerco se vuel=
ven operativas para hacer cortaduras en éste, después de lo
cual el extremo de la palanca se aparta de la parte alta de
la ranura excéntrica Yy cesa la operacién de hacer cortaduras.
Durante esta rotacién parcial de la rueda de trinquete y de
la excéntrica, también una superficie excéntrica del disco
=116~ levanta el brazo -114- de palanca a su posicidn més alta
¥y hace oscilar la piaca -104- de contacte hacia la derecha,
como se ve en la fig, 3, a una posicién en la que no seré
obstéculo a la manipulacidn del calzado por el obrero, Las

piezas permanecen en esta posicidn con las disposiciones de

hacer cortaduras inactivas y con el disco -65- de excéntrica
en su posicién avanzada hasta que se para la miquina por sol-

tura del pedal y por el movimiento ascendente de la varilla -IZ-J
En este momento, los trinquetes =-86- y =92« as{ como también %
el trinquete =124~ que mantiene la valanca =-1ll4- del trinquete }
en posicidn elevada, son levantados fuera de contacto con los
dientes de trinquete de modo que la rueda de tringuete y el

disco -65- de excéntrica, fijo en ella, vuelven a su posicién
inicial por el resorte -98-, y al quedar soltada la palanca

=114~ cae a su posicidén baja, permitiendo que la palanca =-100-

de contacto con el calzado se mueva hacia adelante bajo la

accién de su resorte -118-, A fin de desengranar los trinque=-
tes, hay una varilla -128-, situada verticalmente, conectada

en su extremo superior a un brazo -130~ de palanca el cual es
solidario con el cubo del trinquete -92-, estando conectado

el extremo inferior de la varilla con un brazo -132- fijado &

un extremo de un &rbol oscilante =134=, En el otro extremo

del 4rbol oscilante estd fijado un brazo -136- (véase la fig.l),
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el cual estd conectado con la varilla =12- por anillos -138«

sujetados en la varilla, y gque retienen las caras opuestas
del brazo, Cuando la varilla sube al soltar el pedal, los
brazos =-132- y =136~ oscilan para elevar la varilla -128- de
modo que su extremo superior obligue a girar al brazo -130-
de palanca y al trinquete -92- para levantar el trinquete de
la rueda de trinquete, Este movimiento del trinquete -92-
al mismo tiempo hace que el tringuete impulsador =86~ se le=-
vante y salga de contacto con la rueda de trinéuete por el
contacto de una varilla -140- sujeta al trinquete ~-92- con un
pasador =142- sujeto al trinquete impulsador -86-, 8e utili-
za al mismo tiempo este movimiento del trinquete -92< para
que el tringuete -124- se separe de contacto con el segmente
con dientes -122- de tringuete del brazo =-ll4- de palanca por
medio de conexiones gque incluyen una biela -144- montada gi=-
ratoria en un extremo del apéndice formado en el trinquete
-124-, y en el otro extremo conectada a un apéndice formado
en el trinquete -92- por medio de dos tuercas -146~- roscadas
en la biela para permitir un cierto juego entre las piezas,.
En algunas ocasiones, como por ejemplo cuando se
rompe el hilo, es necesarioc parar y volver a poner en marcha
la méquina durante el cosido de un calzado; En tal caso, las
disposiciones de hacer cortaduras no deberian volverse activas
al poner de nuevo en marcha la méquina y para esto existen
medios por medio de los cuales el obrero puede volver inope-
rativo el mecanismo para intercalar las disposiciones de hacer
cortaduras al poner en marcha la miquina. En la construccién
representada, esta disposicién comprende un disco =148~ si-
tuado horizontalmente, montado libre en un eje -150~- de un
soporte -152- fijado a la armazén de la miquina, El disco
-148- estd provisto de una superficie de gufa -154- inclinada,
la cual estid adaptada para contactar con el tope -156- fijado

ajustablemente en una biela vertical -128-~ por medio de un
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tornillo -158- de fijacién, Si el obrero considera necesario
parar la miquina durante la operacién de fijar puede girar el
~disco -148- por medio de un pequefio mango -160- para llevar la
superficie de gufa -154- debajo del tope -156- de modo gue
1a biela -128- se mantenga en posicién elevada con los trin-
quetes -86-, -92- y =124~ en posicién inactiva, cuando la
méquina =e pone nuevamente en accién,

Aungue se ha elegido la construccién peculiar y la
disposicidén de piezas representadas y descritas al aplicar
la invencién en una mdquina del tipo representado en la pa-
tente antes aludida de coser la costura interior, se compren-
derd que esta construccién y esta disposicién no son esen-
ciales para las caracter{sticas més amplias de la invencién
y pueden variarse o modificarse cuando se juzgue deseable
o mejor convenga a la construccién y al modo de trabajar la

méquina a la cual se ha de aplicare.

] N O T A g

Se reivindica como objeto de esta patentes

1; Una mdquina para ser empleada en la fabricacién
de calzado, que tiene, en combinacidn, disposiciones para
obrar sobre un calzado mientras estd sostenido por las manos
del 6brero; un mecaniemo para regular el trabajo de las cita~
das disposiciones, y medios actuadoe por un calzado colocado
en ls médquina para ajustar el citado mecanismo regulador se-
gdn el tamafio del calzado que ha de obrarse,

2, Una méquina adaptada para ser empleada en la fa=-
bricacién de calzado, que fiene, en combinacién, disposiciones
para obrar un calzado mientras se halla sostenido por las ma=-
nos del obrero; un mecanismo para regulér la operacién de

dichas disposiciones, y dna'disposicién desplazada al colocar

un calzado en la médquina adaptada para ajustar dicho mecanis-

mo segin el tamafio del calzado que va a obrarse,




3. Una midquina para ser empleada en la fabricacién

de calzado, que tiene, en combinacién, mecanismos para ejecu-
tar una pluralidad de operaciones en un calzado mientras se
halla sostenido por las manos de un obrero, y medios ajustados
por un calzado colocado en la miquina para determinar el acon=-
tecimiento de una operacién segin el tamafio del calzado que
ha de obrarse,

4; Una méquina pars ser‘emgleada en la fabricacién
de calzado, que tiene, en combinacién, mecanismos para ejecu-
tar una operacidn principal y auxiliar sobre un calzado mien-
tras se halla sostenido por las manos de un obrero; un meca-
nismo regulador y medios actuados por colocacidén del calzado
en la médquina para ajustar dicho mecanismo regulador para va-
risr la puesta en marcha de la operacién auxiliar con relacidn
a la puesta en marcha de la operacidn principal seglin el tama-
#io del calzado que ha de obrarse, '

5, Una miguina adaptada para ser empleada en la
fabricacién de calzado, que tiene, en combinacién, un mecanismo
para obrar un calzado; un elemento de contacto dispuesto para
desplazarse al colocar un calzado en la midquina; medios actua=-
dos por dicho elemento de contacto para ajustar dicho mecanis=-
mo segin el tamafio del calzado gque ¥a a obrarse, y.una dispo~-
sicién actuada por dicho mecanismo para mover dicho elemento
de contacto para evitar gue sea un obstdculo a la manipulacién
del calzado.

6., Una miquina de fijar cercos a calzados mientras
se hallan sostenidos por las manos de un obrero, la cual mé-
guina tiene, en combinacién, medios de fijar el cerco; dispo-
siciones de obrar el mismo, y un mecanismo para obligar a di=-
chas disposiciones a obrar el cerco por un perfodo limitado
durante la fijacién del cerco, ajustado automdticamente al

colocar un calzado en la mdquina para variar la puesta en mar-

cha del obrado del cerco en relacién con la puesta en marcha




ﬁlde dicho mecanismo segin el tamafio del calzado que ha de

obrarse,

7. Una mdquina de fijar cercos a calzados mientras
éstos se hallan sostenidos por las manos de un obrero, la
cual mdguina tiene, en combinacién, medios de fijar el cercos
disposiciones de hacer cortaduras en el cerco; un mecanismo
para obligar a las disposiciones de hacer cortaduras a actuar
sobre la porcién del cerco que ha de extenderse alrededor de
la punta del calzado; medios por los cuales puede variarse
la puesta en marcha de las disposiciones de hacer cortaduras
en relacién con la puesta en accién de dicho mecanismo, y me=
dios actuados automaticamente al colocarse un calzado en la
méquina para regular la puesta en accién de dicho mecanismo
sezin el tamafio del calzado que se obra. 

8. Una mdquina de coser cercos, para obrar un cale-
zado mientras se halla sostenido por las manos de un obrero,
la cual méquina tiene, en combinacién, disposiciones de for-

mar puntadas; disposiciones de hacer cortaduras en el cercos

un mecanismo para obligar a dichas disposiciones a hacer cor
taduras en una longitud predeterminada del cerco gque h# de
extenderse alrededor de la punta del calzado; un elemento de
contacto con el calzado, y una disposicién actuada por dicho
elemento para ajustar el citado mecanismo para variar la
puesta en marcha de la operacién de hacer cortaduras en rela-
cién con 1a puesta en accién de dicho mecaniémo. segin el ta-
maﬁo del calzado que se obra.

9, Una méquina de coser cercos, que tiene, en com-
binacidn, disposiciones de formar puntadasy un soporte para
el cerco, anterior a las disposiciones de formar puntadass
una cuchilla para hacer cortaduras en el cerco, dispuesta para
cortar transversalmente el cerco en un curso oblfcuo al plano

de éste; una palanca sobre uno de cuyos extremos esté montada

la cuchilla, y una excéntrica que actia directamente para en-=
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cajar el otro extremo de la palanca,

-IO. Una mﬁquina para fijar cercos, gue t;ene, en com=
binacidn, digposiciones de fijJar el cerce; una cuchilla con
movimiento de vaivén para hacer cortaduras en el cerco, ante-
rior a las disposiciones de fijar el cerco; una gufg del cerco %
éﬁe coopera con la cuchilla para situar el cerco en el curso
de la cuchilla, y'medios para ajustar la gufa del cerco para
variar el dngulo del cerco en relacién con el curso de la
cuchilla sin variar la profundidad mixima de la cortadura.

11; Médquina de obrar éa;zado.

Barcelona 15 de Marzo de 1929,
it
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