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MEMORIA DESCRIPTIVA

]

En lag fdbricas de hielo en las cuales log moldes son
movidos mecdnicamente, ya sea con el accionamiento producido
a mano o por motor, tales moldes suelen reunirse en series o
hileras, cada una de las cuales se sujeta entre dos barras de
hierro plano que se arriostran dejando entre las mismass una se-
paracién igual a la anchura de los moldes junto a su boca;

Para lograr que estos moldes queden sujetos vertioalmente; se



les provee, alrededor de su citada boca, de un aro saledizo
que, a la par que comunica rigidez a dicha parte del molde,
sirve para que el mismo quede sugspendido de las barras de su-

ecidn cuando por ascender estas lo separen dal suelo u otro

[ =

lugar de apoyo; as{ como se disponen unos topes a una altura
conveniente en las paredes laterales del propio molde, que
8irvan pars sostener las citadas barras ds sujecién cuando los

moldes egtén apoyados por su fondo, y por consiguiente tales

“barras no actuen, ILa fijacidn, tanto del aro como de 1los topes

a los moldes, tiene lugar por roblonado, que re¢uiere atravesar
1as paredes del molde ¥ por consiguiente da origen, cugndo se
produce el menor deterioro de una de las roblonéduras, a ori-
ficios o grietas perjudiciales.

Pars evitar este inconveniente, el recurrente ha idea-
do el procedimiento de sujecidn que constituye el objeto de
la patente, y que consiste esencialmente en configurar ios mol-
des de modo que presenten alrededor de su boca, en lugar préxi-
mo & la misma o en cualquier regidn de sus paredes gue se juzgue
oportuno, unes sgaledizos formados mediante arrollado o repujado
de la propia plancha gque constituye la pared del molds, producién-
dose la sujecidn a las barras de sostenimiento mediante encaje
de dichos saledizos en huecos o ranuras en las mismas practica-
dosg.

De egste modo quedan totalmente suprimidos los roblones, ¥
asagurados tanto la suspensidn de los moldes de las barras de su-

jecién, como el sogtenimiento de estas por los moldes cuando los

mismog no actien.

Para facilitar la comprensidn del procedimiento que cons-

tituye el obhjeto de la patente, describiremos a continuacidn un



caso de ajecucién prdctica de un molde, repregsentado parciglmen-
te y en seccidn en el dibujo ad junto, en el cual se ve a dicho
molde sujeto entre dos barras.

Como puede observargse, junto a la boca 1 del molde se han
producido, por arrollamiento de la plancha 2 que constituye sus
paredes, unos rebordes 3, 3, reforzados interiormente con alambres
4, 4, Las barras 5, 5 de sujecidn de 1la hilera que se forme con
varios moldes presentan lag ranuras 6, 6 encaradas y cspaces de
aprisionar en ellas a los citados rgbordes 3, 3, de modo que cuan-
do las barras se hacen ascender los moldes las sigan, quedando
pendientes, por los rebordes 3, 3, de las ranuras 6, 6, y, en
cgmbio, cuando los moldes se apoyen por su fondo, las barras 5,

5 queden pendientes de los rebordes 3, 3;

Como se comprende, la sujecidn y traslado de los mol-
des tiene lugar sun en mejores condiciones que hasta ahora, y ia
hermeticidad de las paredss estd totalmente asegurada.

Pueden ger variaebles las formas y los tamsafios de los re-~
bordes, asf{ como las piezas utilizadas para el refuerzo interno
de los mismos, ¥l arrollamiento o dobladura de la plancha puede
consolidarse mediasnte soldadura autdgena, cuando los moldes Ss
galvanicen después de construfdos, o por soldadura al estafio,

cuando se congtituyen con plancha ya galvanizada,

NOTA

Por la patente de invencidén a que se refiere la presente
memoria descriptiva, se REIVINDICA la propiedad y la explotacidn
exclusiva de un procedimiento de sujecidn de los moldes emplea-

dos en la fabricacidn de hielo a las barras utilizadass con el fin



de poder moverlas en series, el cual procedimiento cohsiste‘en
dotar a tales moldes de partes saledizas producidas, junto 2 su
boca o en su lugar de las paredes de log mismos que se considere
adecuado, por arrollamiento o repujado de la plancha constitu-
yente de las propias paredes, y en disponer en las caras de las
barras de sujecidén que entren en contacto con los moldes unag
ranuras o entrantes en los cuales penetren dichos saledizos,
'quadando egtos aprisionados en disposicidn tal que al ser levan-
tadas las referidas barras queden los moldes péndientes~de ellas
por apoyo de los saledizos en la parte baja de las ranuras, y
que al ser apoyados los moldes por su fondo queden en cambio las.
barras pendientes de los saledizog por apoyarse en ellbs por
la parte alta dse sus ranurss.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con

la esencialidad del objeto de la patente, definida en la an-

terior reivindicacién, cual objeto estd constitufdo por:

"Un procedimiento de sujecién de los moldes empleados
en las fébricas de hielo",

Consta la presenﬁe memoria de cuatro hojas'foliadas, es-
critas pof una sola cara.

Barcelona, 12 de Marzo de 1929,

P. p. de D, Prancisco VI'VES PONS,
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