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lMemoria descriptiva que se acompafia & la Solicitud de Patentel
de Invencién por VEINTE afios & favor de la razdn social M a s a
Gesellschaft mit beschré&nkter Harf-
tung zuvy Herstellung k d ﬁ stlicher
Oberfl&chen, residente en Berlin N. W. 40 (Alemania),
por ”UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS DE IMPRESION
DESTINADAS A INMITAR EL VETEADO Y DIBUJOS SUPERFICIALES DE SUSTAN-
CIAS NATURALES COMO MADERA, MARNOL Y SIINILARES”, presentada en el

Ministerio de Economia Nacional.
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El1 invento se refiere 4 un procedimiento para la fabricacidn
de placas de impresidn destinadas & imitar el veteado y el dibujo
superficial dé sustancias naturaléé como madera, marmol y simila-
res. Es sabido que para la fabricacidn de placas impresoras se uti-
liza el procedimiento fotogrdfico de fabricacidén. Sin embargo el
veteado de la madera & el dibujo superficial del marmol no se re-
produce por la placa fotogrdfice tan perfectamente que los trazos
definitivos del veteado § el dibujo superficial resulten perfectos.
También es conocido el método de evitar estos inconvenientes tifien-
do por ejemplo la madera para obtener tonos mds fuertes en confor-
midad con las partes mds blandas y mds duras de la misma. Este pro-
cedimiento tiene el inconveniente de que un gran numero de colores
no da en la placa ningunas imitaciones fieles del natural con la
fotografia usual de blancos y negros. Ademds sirviéndose de diver-
s08 colores estos se superponen de manera que la copia fotogrdfica
pPresenta una imagen incorrecte del veteado propiamente tal.

Estos inconvenientes se suprimen por el procedimiento segiin el
invento gracias &€ que por actuacidn quimica & mecdnice solo se rea-—
liza una preparacidn de la madera & similar sin emplear colorantes
algunos. Bajo el concepto de actuacidn quimica 4 mecdnica se en-

tienden tambidn las irradiaciones de diversas clases para llevar



dera pueden desgastarse por ejemplo mediante actuacidén quimica. En-
tonces la madera se fotografia y con auxilio de la placa fotogrd-
fica se hace en la forma conocida la placa impresora. La superficke
de la madera puede tambiédn trabajarse con un soplete de dardo de
arena, con 1o que se obtienen los efectos deseados de contraste.
Puede también emplearse un liguido corrosivo & disolvente, por
ejemplo lejia de sosa caustica, con el fin de garantizar una corres
pondiente formacidén del relieve en la superficie de la madera. Se
consigue también una copia fotogrdfica més rica en contrastes y de
nds exacta reproduccidn del natural, cuando la placa de maders pre-
viamente trabajada se fotografia utilizando luz ultravioleta, es-
pecialmente luz de cuarzo 6 similar. E1 veteado de una plancha de
madera puede fijarse también empleando rayos Réntgen, encontrdndo-
se entonces la base sensible 4 la luz directamente sobre la placa
de madera. En ciertas circunstancias es suficiente, segin la clase
de madera, realizar solo un humedecimiento de la superficie con
agua 6 un tratamiento mgs 4 menos largo con esta.

En otra forma de ejecucidn del procedimiento la placa sensi-
ble 4 la luz se aplica directamente sobre el modelo & imitar y se -
altera mediante la luz & actuaciones gquimicas. Utilizando los ra-
yos Rontgen se puede por ejemplo impregnar la superficie de la ma-
dera con una disolucidn de sal de bario, después se trata con una
disolucidn salina que contenga azufre, se aplica despuds la placa
sensible 4 la luz y toda la disposicidén se somete al influjo de
los rayos Rontgen. También es posible emplear para la impregnacidn
una disolucidn de sal de fdsforo y exponer durante largo tiempo la
plancha de madera 4 la luz del sol. Si luego se aplica sobre la ma—
dera una placea sensible 4 la luz, la fotografia del veteado tiene
lugar sin mds iluminacidn. También puede utilizarse la disolucidn
de platinocianuro &l servirse de rayos Rontgen para trasladar 4 la

placa el veteado.
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En ciertas circunstancias es también posible trasladar al ne-
gativo el veteado de una plancha de madera en forma ?erfecta sin
tratar la madera. En esta forma de ejecucidn del procedimiento se
fotografia la plancha de madera y sobre el negativo obtenido en el
que se encuentra emulsidén de colodidn se provocea el contraste del
veteado de la madera para los fines arriba indicados gracias & un
reforzado miltiple, supresidn del velo & rebajade del negativo. En
este caso tiene lugar un tratamiento especial del negativo sin te-
fiir sin embargo la madera misma, como hasta aghora era usual. El
tratamiento quimico del negativo se realiza con preferencia median-
te refuerzo con Sxido plumbico & sublimado corrosivo. Los velos
que pudieran formarse pueden suprimirse facilmente mediante debi-
litadores por ejemplo sales de ferricianuro potdsico. Naturalmente
que también es posible servirse para este objeto. de todos los pro-
cedimientos conocidos en fotogquimica.

Como ya antes se ha descrito puede en la forma més sencilla
emplearse agua pars aumentar el coeficiente de refraccidn de la
luz en la superficie. En lugar de ague pueden también utilizarse
barnices, lacas, pulimentos & similares incoloros. También para el
mismo objeto pueden emplearse sustancias fuertemente refrigerantes
de la luz, por ejemplo grasas & aceltes etereos 6 hidrocarburos de
elevado punto de ebullicidn.

Las formas de ejecucidn del procedimiento arriba descritas no
ge refieren solo € la madera, sino 4 todas las otras sustancias
que poseen veteados 6 dibujos superficiales. Los procedimientos an-
tes descritos pueden también aplicarse oportunamente al mérmol U
otras clases andlogas de piedra. Segun el invento de la placa de
marmol & imitar se saca con preferencia en tamafio natural un nega-
tivo por via fotogrdfica. De este negativo se hace un diapositivo
¥ luego por corrcsidn en una placa modelo 4 similar se obtiene mol-
de reticulado de huecograbado. De este después de aplicar el color

mediante un cilindro de caucho § similar se traspasa el modelo &



una base adecuada, por ejemplo une place metdlica, de madera $ gi-
milar. También es posible trasladar 4 la placa el veteado por el
procedimiento del contacto, desgastando en efecto la placa de mar-
mol hasta un espesor que sea transparente y aplicando luego direc-
tamente le placa fotogrédfica. Para imitar el marmol que contiene
diversos colores, se procederd de manera que se hagan varias foto-
grafias en un nimero correspondiente al de los colores intercalan-—
do filtros coloreados y despuds de cada una de estas fotografias
ge hardn placas especiales de huecograbado para reproducir los di-
versos colores del marmol. La base, esto es, la placa, 4 la que se
traslada el modelo del marmol, se debe tefiir de antemano en el co-
lor fundamental correspondiente del marmol, esto es, darle el fon-
do. Este procedimiento se emplea también en la imitacidn de los
veteados de madera con el fin de conseguir, ademds de la imitacidn
fiel del veteado natural, una imitacidn fiel del color natural de
la madera.

Para aumentar el efecto del contraste puede iluminarse en la
fotografia la superficie veteada que se ha de fotografiar con 1luz
de longitudes de ondas escogidas. Con preferencia se empiea luz de
la misme longitud de onda que la que posee uno de los colores exis-
tentes en la madera. Puede también emplearse luz con una longitud
de onda correspondiente § un color complementario existente en la
madera. Igualmente pueden utilizarse rayos ultravioleta § la capa
de la madera puede impregnarse de sustancias fluorescentes antes de
la fotografia.

Para ohbener el efecto de contraste pueden también utilizarse
por ejemplo cepillos metdlicos & sopletes de dardo de arena. Segun
este procedimiento las partes mds duras del veteado resultan eh re-
lieve, mientras que las capas mis blandas se atacan mds fuertemen-—
te y se deprimen. Este trabajo mecdnico se realiza con preferencie
después de haber tratado la superficie de la madera con lejia di-

luida de sosa cadstica, con lo que se consigue un efecto pronuncia-



do de contraste. Puede sin embargo emplearse también liquidos soli-
dificantes como vidrio soluble, disoluciones de sal y similares ob-
teniendose entonces un efecto opuesto. Lags capas endurecidas resis-
ten al trabajo en mayor grado que las capas més blandas. Por efecto
de ponerse en relieve el veteado de la madera y eligiendo convé—
nientemente la fuente luminosa y su posicidn, pueden conseguirse
efectos de sombra, que garanticen una fotografia del veteado per-—
fectamente fiel y rica en contrastes.

La fotografia de la superficie veteada puede también realizar-
se preferentemente con luz ultravioleta; por ejemplo, sirviéndose
de ldmparas de ﬁapor de mercurio, pudiendo también utilizarse 1dm-
paras de cuarzo para conseguir imitaciones ricas en contraste. La
luz ultravioleta tiene la propiedad de absorber de distinta forma
las partes diversamente duras de la madera y de reflejarlas corres-
pondientemente; Asi es posible hacer resaltar con gran precisidn
en la placa fotogrdfica los veteados de la madera, de manera gue
se reproduzcan de estos las partes mgs finas.

En otra forma de ejecucidn del procedimiento la plancha de ma—
dera & imitar se recubre de colores liguidos ligeros d se impregna
¥ luego se aplica papel de gelatina humedecido. Despuéds de algun
tiempo se arrance este papel y segun la copia negativa pueden ha-
cerse placas impresoras en la forma conocida. La gelatina aspira
de la madera el color y precisamente dé aquellas partes de la mis-
ma que han chupado mds color lo hace en mayor grado, de manerg que
de estva forma se realiza el transporte del veteado. Debe preferir—
se recubrir & empapar el modelo de madera en color de anilina.
Tembién puede utilizarse como papel de gelatina, papel fijado de
bromuro de plata.

La superficie de la madera puede también endurecerse con cera
dura, con una piedra alisadora ¢ similar, esto es, trabajarse con
un medio pulimentador no engrasador de manera éue solo se ataquen.

las partes duras de la superficie de la misma. Por este tratamien—
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to se altera el coeficiente de refraccidn superficial de las par-
tes duras, mientras que permanece inalterado § solo ligerisimamen—

te alterado el de las partes situadas mds profundas.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
2~ Un procedimiento para la fabricacidn de placas de impre-

eidn destinadas.d imitar el veteado y el dibujo superficial de sus—
tancias naturales, como ma&dera, marmol y similares, caracterizado
porque la madera se trata sin trabajar mecdnica, quimica, fotomecd-
nica 8 fotoquimicemente con el fin de reproducir el dibujo superfi-
cial y el veteado.

22~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado porque en la superficie de la muestra de madera se des—
gastan las partes més blandas de la misma por actuacidén quimioa é
mecénica, después se reproduce el modelo sobre una place fotogrdfi-
ca é inmediatamente se saca de la placa fotogrdfica en la forma co-
nocida la placa impresora.

39— Un procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 1 &
2, carécterizado porque la superficie del modelo de madera se tra-
baja con un soplete de dardo de arena.

2~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 y si-

guientés, caracterizado porque la superficie del modelo de madera
se trata por un liquido corrosivo & disolvente.

5¢— Un procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 1 y
siguieﬁtes, caracterizado porque se emplea lejia de sosa calstica
como liquido coxrosivo.

62~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 & si-
guientés, caracterizado porque la plancha de madera previamente
tratada se fotografia utilizando luz ultravioleta, especialmente
luz de cuarzo ¢ similar.

7¢- Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 § si-
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guientes, caracterizado porque la placa de madera preparada se fija
sobre una base colocada inmediatamente y sensible £ la luz, sir-
viéndose de rayos Rontgen.

8¢~ Un procediﬁiento segun lo reivindicado en el punto 1 & si-
guientes, caracterizado porque la placa sensible € la luz se aplica
directamente sobre el modelo & imitar y se altera por la actuacidn
luminosa 6 gquimica.

2— Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 & si-
guientés, caracterizada porque la iluminacidn de la placa sensible
g la luz se efectua mediante 1luz de arco, ultravioleta & Rontgen.

109~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 ¢
siguien%es, caracterizado porgque el modelo de madera 4 imitar se
impregna entes de la iluminacidn, con una disolucidn de sal de ba-
rio, y después con una disolucidn salina que contengs azufre y des-—
pués de aplicar una placa sensible & la luz se expone £ los rayos
Rontgen.

" 1le- Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 J
siguienfes, caracterizado porgue el modelo de madera 4 imitar se
impregna con una disolucién de sal de fdsforo y luego se expone
durante largo tiempo & la luz del sol, de suerte que despuds de
aplicar una placa sensible 4 la luz se copia sobre esta el modelo
sin ulterior iluminacidn.

129~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 ¢
siguientes, caracterizado porque el modelo £ imitar se impregne de
una disolucidén de platinocianuro y luego se expone durante largo
tiempo & la luz RYntgen, de manera que despuds de aplicar una pla-
ca fotogrdfica se‘oopia gsobre ella el modelo sin mds iluminacidn.

139~ Un procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 1 &
siguien%es, caracterizado porque en el negativo obtenido con emul-
sidn de colodidn se hace res@ltar el contraste del veteado de la
madera para reproducirlo, reforzando aquel quitdndole el velo & de—
bilitdndolo repetidas veces.

14e- Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 4
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siguientes, caracterizado porque el coeficiente de refrangibilidad
de la superficie de la madera que refleja la luz se aumenta antes
de la fotografia tratdndola con agua 4 otras sustancias incoloras
que alteren el coeficiente de refrangibilidad.

152~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 4
siguientes, caracterizado por el empleo de un barniz, una laca &
una sustancia de pulimento incoloros.

162~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 &
siguien%es, caracterizado por el empleo de una sustancia fuerte-
mente refrigerante, por ejemplo grasas S aceites etereos & hidro-
carburos de elevado punto de ebullicidn.

172~ Un procedimiento segun 1o reivindicado en el punto 1 &
siguientes, especialmente para el tratamiento de marmol, caracte— -
rizado porque de la placa de marmol & imitar se cobtiene por via fo-
togrdfica un negativo con preferencia de tamafio naturalg de esta
se saca un diapositivo y de este, por corrosidn, se obtiene sobre
placa de cobre 6 similar un modelo reticulado de huecograbado, del
cual después de aplicar el color con un cilindro de caucho & simi-
lar se transporta el modelo & una placa de metal, madera & similar.

182~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 &
siguientes, caracterizado por@ue el veteado de 1la placa de mdrmol
después de desgastar esta hasta un espesor transparente se la apli-
ca directamente una placa sensidble 4 la luz y se transporta 4 esta
el veteado.

192— Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 4§
siguientes, caracterizado porque se sacan varias fotografias en ny-
mero correspondiente al de colores intercalando filtros de color y
después de cada fotografia se hacen placas especiales de huecogra-
bado.

202~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1, &
siguientes, caracterizado poique la placa sobre la que se *transporta

el modelo de marmol J de madera, recibe primero un fondo del color
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fundamental del mdrmol & madera.

212~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 4§
siguien%es, caracterizado porque en la fotografia la superficie
veteada € fotografiar se ilumina con longitudes escogidas de onda.

229~ Un procedimiento segun 1o reivindicado en el punto 1 §
siguien%es, caracterizado porque como fuente lumingsa se emplea
una luz de la misma composicidn espectroscdpica como la que pre-
senta uno de los colores existentes en la madera.

232- Un procedimiento segun lo reivindicado en los punios 1 §
siguien%es, caracterizado porque como fuente luminosa se emplea
una luz del color complementario de unc de los colores existentes
en la madera.

249~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 &
siguien%es, caracterizado porque la capa veteada de madera se im-
pregna de sustancias fluorescentes antes de fotografiarla.

252- Un procedimiento segun lo reivindicédo en el punto 1 &
siguien%es, caracterizado porque las superficies veteadas de la
madera antes del tratamiento se baflan en un liquido por ejemplo
lejia diluida de sosa caustica, 6 se humedecen con €1.

262~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 4§
siguientes, caracterizado porque las superficies veteadas de la
nmadera antes de trabajarse se impregnan de un liquido solidifican-—
te, por ejemplo una disolucidn de sal.

272~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1.4
sigulentes, caracterizado porque la fotografia se realiza emplean-
do luz ulitravioleta.

282~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 -4
siguien%es, caracterizado porque para iluminar el objeto £ imitar
se emplean lémparas de vapor de mercurio.

29¢- Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 §
siguien%es, caracterizado porque para iluminar el objeto 4 imitar

se emplean ldmparas de cuarzo.
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302- Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 48

siguien%es, caracterizado porque la placa de madera d imitar se im-
pregna & recubre de un color con preferencia bastante fluido, des-
puéds de lo cual se aplica un papel humedecido de gelatina que se
levanta despuds de algin tiempo de forma que inmediatamente puedan
obtenerse en la forma conocida placas impresoras segun la copia ne-
gativa. |

312~ Un procedimiento gegun lo reivindicado en el punto 1 &
siguien{es, caracterizado porque el modelo de madera se impregna §
recubre de color de anilina.

322— Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 &
siguientes, caracterizado porque como papel de gelatinag se emplea
papel fijado de bromuro de plata.

339~ Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1 &
siguientes, caracterizado porque la superficie de la madera se en-
durece de tal manera con cera dura, con piedra alisadora & similar,
esto es con medios pulimentadores no unt-osos, que solo las partes
duras de la superficie de la madera se ataquen y se altere su coe-
ficiente superficial de refrangibilidad mientras que nada & apenas
se altere el de las partes situadas mds profundas.

Egsta patente recae sobre *Un procedimiento para la fabricacidn
de placas de impresidn destinadas & imitar el veteado y dibujos su-
verficiales de sustancias naturales como madera, mdrmol y simila-
res”, como queda descrito en la presente memoria y caracterizado em

la anterior Nota. ;
' Ladrid 22 de Larzo 4g 1929.
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