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§ [ESPECIAL MOVIL!

llemoria descriptiva que se acompefia € la Solicitud de Patente
de Invencidn por VEINTE afios £ favor de la razén social I. G.
Farbenindustrie Aktiengesellscha ft,
residente en Frankfurt a. M. (Alemania), por »UR PROCEDIMIENTO PA-
RA LA OBTENCION DE IMPRESIONES COLOREADAS SOBﬁE CHAPAS”, presenta-

-

da en el Ministerio de Economia Nacional. A

El invento se refiere § un procedimiento para la obtencidn de
chapas coloreadas con impresidén y en especial € la obtencidn de
signos de escritura coloresdos sobre bases de otro color,

Ya se han provisto las chapas con un color de fondo en la mg-
quina de lacar & en la prensa rdpida de imprimir chgpas, despuds
de lo cual se tenian que secar artificialmente en cdmaras secado-
ras & una temperatura de 50-802C antes de que‘las chapas se lle-
vasen 4 las prensas rdpidas (piedras litogrdficas). El desecado,
segun el color, dura de una € dos horas. La impresién se efectua
por piedras litogrdficas & por una mgquina que las reemplace, en
la cual se disponen placas de cinc posiblemente trabajadas de an-
temano pare transmitir los colores de impresién al 4leo, que se
hacen suaves mediante bainiz. Para que las tintas en las piedras
é placas de cinc no se engragen durante lea impresidn, las piedréds
¢ similares se lavan automdticamente 4 cada impresidn por medio de
un mecanismo humectador con auxilio de cilindros lavadores. Ademds,
el impresor debis estar siempre preparado con'una esponja pare com-—
rletar esta operacidén de lavado si habian de obtenerse impresos
limpios. Por consiguiente, entre la aplicacidén de los diversos co-
lores de tintas, el color precedente se tenia‘que preparar de nue-
vo por desecacidn artificial para la impresidn subsiguiente.

El nuevo procedimiento se refiere al empleo de lacas de ni-

trocelulosa, que hasta shora no se han empleado para la fabrica-




cidn de chapas coloreadas. En el nuevo procedimiento sSe suprimen

el mecanismo humectador con los cilindros lavadores y el lavado,
pues esta operacidn no es conveniente para aplicar las lacas de
nitroceluloéa.'Para la prensa rdpida pueden emplearse placas de
cinc fuertemente atacadas, por las cuales, lo mismo que en la im-
presidn offset, se llevan las lacas de nitrocelulosa & las tintas
de imprents de la misma 4 las chapas mediante cilindros de caucho.
El superlacado con laca incolora de nitrocelulosa puede también
tener lugar en la méquina de lacar & por procedimiento de proyec-
cidn.

Las piedras litogrdficas 4 las placas de cinc se atacan fuer-
temente en positivo y estas placas fuertemente atacadas tomen el
color de los rodillos tintadores y lo transmiten al cilindro im-—
presor provisto de un pafio de impresidn de caucho, el cual & su -
vez imprime las chapas. El mismo resultado puede obtenerse con el
nuevo procedimiento impresor, sirviéndose de un cilindro de cau-
cho recortado & rebajado de unz méquiha de lacar S rotativa median-
te la aplicacidén de lacas de nitrocelulosa. Aqui los recortes for-
man el negativo.

El nuevo procedimiento para obtener impresiones coloreadas
consiste en que las hojas de chapa se proveen primero de un color
de fondo con lacas de nitrocelulosa en una méquine ordinaria de
lacar 6 en una prensa répida. Luego durante breve fiempo, unos
diez minutos, se someten & la desecacidn al eire, la cual es bas-
tante para endurecer suficientemente las lacas de nitrocelulosa.
El desecado artificial se suprime. Las chapas secas se conducen &
la prensa rédpida 8 £ otro dispositivo que trabaje con supresidn
del mecahismo humectador, esto es, de los cilindros lavadores, pe-
ro con placas de cinc y similares fuertemente atacadas y cilindros
impresores de caucho, sobre los que Se aplican las tintas de im-
prenta § la nitrocelulosa. Entre las diversas aplicaciones de tin-

tas sobre las chapas tiene lugar también un breve desecado al aire,
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de manera que la aplicacidn de las lacas de nitrocelulosa puede.

vfectuarse en sucesidn rdpida. Finalmente, las chapas se lacan por
encima con una lace incolora de nitrocelulosa, lo -cual puede efec-—
tuarse en la mdquina de lacar & por el procedimiento de proyecci&n
como es sabido.

Otra ventaja del nuevo procedimiento consiste en que las la-
cas de nitrocelulosa poseen una mayor resistencia & los influjos
atmosféricos y mayor duracidn que los colores hasta ahora emplea-~
dos para las chapas. En lugar de las placas de cinc fuertemente
atacadas, pueden también emplearse cilindros negativos recortados
S rebajados & paifios impresoreS'de caucho de una mdquina de lacar ¢§
de una méquina rotativa.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

12— Un procedimiento para la obtencidn de impresiones colo-.
readas”éobre chapas, caracterizado porque ias hojas-de chape se-
proveen de un color devfondo,con lacas de nitrocelulosa en una mi-
quina ordinaria de lacar & en una prensa rdpida de imprimir chapas,
despuds de lo cual, sin ningun desecgdo’artificial,~se llevan 4 1la
prensa rdpida que trabaja sin emplear cilindros lavadores, con cha-
pas de éinc fuertemente atacadas, ﬁor lag cuales las tintas de ni~
trocelulosa se llevan al cilindro de ‘caucho. y por este 4 las cha-
pas. ’

2— Un procedimiento segun 'lo reivindicado en.el punto'l, ca-
racterlzado porque en luger de las placas de cinc fuertemente ata-
cadas, se disponen cilindros, pafios 6 similares de caucho, negati-

vos y recortados, en la mdquina rotativa & de lacar.

. Esta patente recae sobre ?Un procedimiento pare la obtencidén
de impresiones coloreadas sobre chapas”, como queda descrlto en la
presente memoria y caracterizado en la. anterlor Nota. -

Madrid &0 de Marzo 1929.
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