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M O D E L O  DE U T I L I D A D  

a favor de

D. FRANCISCO DUCH CLARA, de nacionalidad española, domi- 

5 .ciliado en Gerona, ca lle  Carmen nS 129,

por:

*  MOLDE PARA OBTENCION DE DOS VIGUETAS SIMULTANEAMENTE

-oOOo-

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

10 El presente modelo de u tilid ad  tiene por obje­

t o ,  como su enunciado Indica, un molde para la  obtención de 

v igu etas, mediante el cual se pueden lograr dos viguetas s i ­

multáneamente, cumpliéndose lo s  fin es esenciales para lo s que 

específicamente ¡ha sido concebido el modelo con la  maxima segu- 

15 ridad y e f ic a c ia .

En la  actualidad, la  generalidad de la s  vigue­

taje de homnlgón pretensado, se obtienen mediante moldes in te­

grados por dos piezas que se disponen en posición paralela  y 

separadas entre s i ,  l a  d istancia conveniente para la s  dimensio- 

20 nes de la  vigueta a obtener. Una vez endurecido o fraguado el 

hormigón, la s  dos piezas tienen que ser separadas entre s i  

para efectuar e l desmoldeo, lográndose una vigueta por cada 

molde. Este sistema de moldeo resu lta  lento y , consecuentemen­

te oostoso. También existen moldes para l a  obtención de varias
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2$ viguetas simultáneamente, pero para e l desmoldeo de á sta s  se 

precisa desarmar todo el conjunto de piezas que integran e l 

molde.

Es objeto de este modelo de u tilid ad  un molde 

para la  obtención de viguetas de hormigón pretensado, que se 

30 caracteriza porque la s  piezas que Ib integran son de chapa, 

convenientemente doblada, para reproducir e l p e r f i l  de la  v i­

gueta que se desee obtener, estando reforzadas la s  esquinas 

o partes dábiles de estas piezas de moldeo con doble pared de 

chapa de la  misma p ieza.

35 Este molde es doble, o sea que cada conjunto de­

termina dos v iguetas, comprendiendo cada uno de estos conjuntos 

un cuerpo cen tra l, integrado por dos piezas iguales de chapa 

soldadas por sus a le ta s  extremas formando un solo cuerpo, pro­

longándose del lado in ferio r  de este  cuerpo unos apéndices 

40 perforados de f i ja c ió n . Estas dos piezas constitu tivas del cuer 

po central del molde soldadas por sus ramas o solapas extremas 

como anteriormente se ha dicho, conforman una figura geomótrica 

sim ilar a un exágono con cuatro lados iguales y , los otros dos, 

opuestos, son de mayor longitud. Las piezas la te ra le s  que c ie -  

45 rran a l  cuerpo cen tral, se diferencian sínicamente, con respecto 

a la s  que forman este cuerpo, en que sus ramas o solapas extre­

mas se doblan en ángulo recto y dicho ángulo está  reforzado con 

doble pared, de la  propia chapa de l a  p ieza .

El cuerpo central queda fijad o  entre la s  bases 

50 correspondientes a la s  dos piezas o viguetas a obtener, aseguran 

doae dicha f ija c ió n  por medio de to m illo s  de su jeción , que 

son pasados a travós de la s  ore jetas perforadas. El conjunto 

formado por e l cuerpo central y la te r a le s ,  queda enlazado me­

diante abrazaderas.
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5$ De esté modo se obtienen dos piezas o v iguetas,

ya que el llenado de lo s huecos se puede efectuar simultánea­

mente, con lo  que se obtiene un notable ahorro de tiempo* Igual 

mente e l desmoldeo de la s  viguetas obtenidas se efectúa la te -   ̂

raímente, puesto que solo se desmontan la s  piezas del molde { 

60 la te r a le s ,  permaneciendo f i jo  el cuerpo cen tra l. Con e l lo , )¡ 

. 3 ^  3 , H  3 .  Iss s .  ¡

e l tiempo que, usualmente se emplea en esta  operación, ya que [! 

manteniéndose el cuerpo central f i j o ,  solo hay que volver a 

f i j a r  en posición la s  piezas la te ra le s  del molde y volver a 

65 re llen ar los huecos correspondientes a la s  v iguetas.

Las formas, dimensiones y proporciones de la s  v i­

guetas podrán ser variadas, dentro de la  estructura general 

del conjunto de moldeo objeto de este modelo.

Estas son a grandes rasgos la s  carac te rísticas 

70 generales del molde que se preconiza, cuyo conjunto se pondrá 

más claramente de manifiesto en e l transcurso de la  descripción 

que a continuación se dá, en la  que se hace referencia a los 

Dibujos adjuntos, en lo s  que de manera un tanto esquemática y 

tan solo por v ia de ejemplo se muestran los d e ta lle s principa-

75 le s  del conjunto. Estos d e ta lle s se dan a titu lo  i lu s tra t iv o , {
i

por tanto esta  memoria debe ser considerada sin  carácter re s-  ] 

trio tivo  alguno. ]
' í

En la  lámina de dibujos adjunta: j

La figu ra  1 muestra sendas v is ta s  en perspectiva } 

80 de la s  dos piezas que integran el molde que se preconiza, co- j
i

rrespondiendo una de dichas piezas al la te ra l  o la te ra le s ,  y j
i

la  otra a l cuerpo cen tral, que permanece f i jo  en su posición I

en la  operación de moldeo y ¿esmoldeo de la s  v iguetas. i
i

En la  figura 2 se muestra una v is ta  en sección
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85 transversal de un doble molde integrado por la s  piezas objeto 

de este modelo. c

Como se puede apreciar en la s  figuras enumera- ' 

das, el molde que se preconiza comprende dos piezas esenciales 
f̂¡'

-1- y -2 - , constituidas ambas por chapa m etálica. La pieza í, 

90 -1 - ,  que es la  que conforma lo s la te ra le s  ¿e l molde, e stá  in- 

tegrada por una poroión central rectangular, cuyos lados Ion- } 

gitudinales se doblan formando dos paredes -3- y -4- lig e ra ­

mente inclinadas que se desvian nuevamente en sentido paralelo 

a la  porción central -1 - ,  determinando unas ramas la te ra le s  

95 o extremas - 5-  en ángulo recto , con doble paredm lo que le  

proporciona una gran rigidez y resisren cia  a la  deformación.

La pieza complementaria -2 - , correspondiente a l  cuerpo central 

del molde, esta  integrada por dos piezas laminares igu ales, 

soldadas por sus a la s  extremas, presentando cada una de estas 

100 dos piezas una porción central rectangular, cuyos lados lon­

gitudinales se desvian formando sendas paredes -6-  y -7- de 

plano inclinado con respecto a la  parte cen tral, desviándose 

nuevamente esta s porciones contiguas a la  central para formar 

la s  ramas extremas -8-  y -9-  de plano paralelo a la  porción j 

105 central de la  p ieza, siendo la  primera de esta s ramas extre­

mas de menor superficie que la  segunda y , ósta segunda, tiene 

unos apéndices u orejetas - 10-  regularmente espaciadas entre 

s i  y perforadas, para paso de los torn illo s -1 1 -  de fijac ió n  

pertinentes.
110 Este molde, t a l  y como se muestra en la  figura

2 se organiza de la  siguiente forma; El cuerpo central -2- se 

dispone de forma que su a le ta  o rama in fe r io r  -9- quede dispues 

ta  entre los p e r file s  -12-  que actúan de base del molde y de 

la s  viguetas a obtener, fijándose en esta  posición por medio
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de to m illo s  pasadores -11- que se disponen a través de la s  

orejetas o prolongaciones perforadas -10-, a continuaddn se 

disponen la s  piezas la te ra le s  -1 - , separadas del cuerpo cen- t 

t r a l  -2- según la  anchura de los p e r file s  base -12-, quedando ;; 

conformados lo s huecos pertinentes para e l relleno de hormigdn jj 

y formar la s  v igu etas, asegurándose todo e l conjunto por medio 

de abrazaderas de sujecidn. Las porciones centrales -1- y -2— ¡

de la s  piezas integrantes del molde, conforman e l nervio de  ̂

la s  v iguetas, mientras que la s  ramas la te ra le s  o extremas -3- 

y -5- de la s  pieaas la te r a le s ,  y la s  ramas -6-7-8-9-, del cuer­

po cen tral, determinan la s  a la s  de la s  v iguetas.

Una vez fraguado e l hormigdn se quitan la s  

abrazaderas del conjunto y la s  piezas -1 -  la te ra le s  del molde, ¡ 

quedando el cuerpo central - 2-  en posición f i j a ,  se desalojan ií
la s  viguetas por lo s la te r a le s ,  y se vuelven a montar la s  p ie- ¡ 

zas -1 -  para repetir e^ c ic lo . ¡

Como se puede apreciar por cuanto queda expues-¡ 

t ? ,  el presente modelo de u tilidad  proporciona un nuevo tipo } 

de molde, mediante e l cual se p o s ib ilita  la  obtencidn de dos ¡ 

viguetas simultáneamente, con la  ventaja de un notable ahorro { 

de tiempo y mano de obra para su obtencidn. Además de que la  

doble pared de la s  ragías extremas de la s  piezas la te ra le s  del 

conjunto, le  proporcionan una gran re siste n c ia  y duracidn.

Se hace constar a lo s efectos oportunos que en 

e l objeto de este modele de u tilidad  se podrán introducir todas 

aquellas variaciones de deta lle  que la s  circunstancias y la  prác* 

t ic a  pudieran aconsejar, siempre y cuando que, con la s  mismas 

no se modifiquen la s  carac te rísticas esenciales del molde des­

c r ito .

N O T A
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145 , Se declara de novedad el contenido de la s  s i ­

guientes
R E I V I N D I C A C I O N E S........ ................. - ......... — . . . . . ¡.,

1 .  -  Molde para la  obtención de dos viguetas s i -  (i 

multaneamente, que se caracteriza por constitu irse mediante $

150 dos piezas principales laminares dobladas, cuerpo central y la -  } 

te ra le s , de la s  que, la  correspondiente a lo s  la te ra le s  del mô 4 

de presenta una porción rectangular central cuyos lados longi-  ̂

tudinales se desvian lateralmente formando dos paredes de plano 

inclinado y sim étricas oon respecto! a la  parte cen tral, desvian

155 dose el lado extremo de estas paredes en sentido paralelo a la  

parte cen tral, para conformar por nuevo doblez, en ángulo recto 

sendas ramas extremas de doble pared, de la  misma chapa, lo 

que proporciona a estos extremos una gran rigidez y resisten cia .!

2 . -  Molde para la  obtención de dos viguetas s i -  !
}160 multaneamente, que se caracteriza porque el cuerpo central, a } 

que se hace referencia en l a  reivindicación an terior, está cons [ 

titu ido por dos piezas laminares ig u a le s , unidas mediante so l-  ¡ 

dado de sus a la s  extremas que quedan superpuestas, conformando ! 

entre ambas ana parte central que tiene sección exagonal en que j

165 dos de sus lados son paralelos y mayores que lo s o tro s, proion-  ̂

gandose de los vértices superior e in fe r io r  de estos otro lados,¡ 

la s  a la s  extremas c itad as , de la s  que l a  in fe r io r  tiene unos ¡ 

apéndices perforados para paso de lo s  elementos de su jeción , a l 

ser montado el conjunto del molde.

170 3 .-  Molde para la  obtención de des viguetas s i ­

multáneamente, que se caracteriza porque al se r  montado, e l a la   ̂

in ferio r del cuerpo central queda dispuesta entre dos p e rfile s  

base de la s  viguetas a obtener, a lo s que se f i j a  por medio de 

bridas y pasadores dispuestos a través de loa apéndices perfora-
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175 dos y , a lo s lados lib re s  de estos p e r f i le s ,  se adosan la s  

piezas la te ra le s  del molde, la s  cuales son f i ja d a s  en posi­

ción por abrazaderas; de este  modo se logra e l desmoldeo de 

la s  viguetas desmontando tínicamente la s  piezas la te ra le s  c i­

tadas .

ISO 4 , -  MOLDE PARA LA OBTENCION DE DOS VIGUETAS

SIMULTANEAMETE.

Todo ello  ta l  y como se describe y reivindica 

en la presente memoria que consta de 7 hojas mecanografiadas 

Por una so la  de sus caras y se muestra en la  lámina de dibujos 

^85 adjunta. *

Barcelona, 22 de Febrero de 1965.



D. FRANCISCO SUCH CLARA
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