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■ ■ MEMORIA DESCRIPT IVA

para s o l i c i t a r

P A T E A T E  D E  I N V E N C I O N

en

- E S P A Ñ A  

por VEINTE años

por " Mejoras en e l  tratam iento de 

J' l o s  h i lo s  y fi lam entos de se -  

da a r t i f i c i a l  " .
t

A nombre de

Joseph B H A N D W 0. 0 D 

res iden te  en ’ •

"In ter lu d e"  Waterparlc Road, Eroughtori 

Park, Manchester, Lancaster, ■ .

I N G L A T E R R A . ’

Este invento se r e f i e r a  al trabamien­

to  con f lu id o s  de h i lo s  y filam entos de seda a r t i f i ­

c i a l  que en adelanté se llamarán h i lo s ,  y t ie n e  por 

o b je to  un método y un aparato sen cillos jy  económicos, 

para t ra ta r  lo s  h i lo s  con todos lo s  f lu id o s  n ecesa r ios ,
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después de h i la r ,  para la v a r lo s  desu lfurarlos., b lan­

quearlos, t e ñ i r lo s ,  e t c . ,  y aún para l u b r i f i c a r l o s  a 

f in  de hacer más s e n c i l l o  su devanado, empleando pa­

ra  e l l o  una emulsión su ficientem ente  c la r a  (por ejem­

p lo ,  pa ra fin a ), s in  necesidad de re co g e r lo  en made-

J St® *
por  mi invento, lo s  h i lo s  pueden pa- 

sar por todos lo s  tratam ientos n ecesa r ios  a base de 

f lu id o s ,  in clu so  a ire  o gases, y luego, ya teñ id os , 

devanarse como mejor convenga para t e j e r  u o t ra  l a ­

bor semejante.

Da conformidad con s i  in tento, lo s  h i ­

lo s ,  a l s a l i r  de la .  hila* -ra , ya en to r ta ,  de una 

marmita; o en ca rre te , de una máquina de h i la r ,  se 

devanan sobre un ca rre te  tubular perforado con topes  

f in a le s ,  con arro llam ien to  ab ierto , para obtener una 

empaquetadura blanda y f l e x i b l e .  Jüste arro llam iento  

puede d e f in i r s e  también d iciendo  que en é l  no h^y dos 

vu eltas  inmediatas que estén muy juntas, cruzándose 

todas e l la s  con s u f i c i e n t e  teneión a l devanar para 

que, terminada l a  operación , puedan deshacerse las  

v u e lta s  para devanar e l  h i l o  en o tra  forma.

Después de a r r o l la r  e l  h i l o  sobre e l
/

ca rre te  hueco, éste  se monta en un soporte  adecuado, 

y se r o c ía  con l íq u id o  l a  cara e x te r io r  o l a  in t e r io r  

del paquete a s í  formado, mientras por la  cara con tra ­

r i a  se a p l ic a  una a sp ira c ió n .

iül empleo del l íq u id o  en forma de ro­

c ia d a  garantiza  la  f á c i l  entrada d e l  mismo en e l  in ­

t e r i o r  del paquete d e v a n e o  con holgura, y e l  grado 

de asp ira c ión  es en todo mojaento s u f i c ie n t e  para con­

segu ir  que e l  l íq u id o  a s í  rociado pase prácticamente
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en e l  acto a través  de l paquete s in  deten ción  o acu­

mulación de f lu id o  dentro de é l  o con tra  é l .  a s í  

resu lta n  todos lo s  h i l o s  igualmente sometidos a lo s  

e fe c to s  d e l  l íq u id o .

El l íq u id o  puede ro c ia rse  por toda  la  

cara e x t e r io r  del. paquete, aspirando a la  vez por l a  

o tra  cara ; o puede a p l ic a r s e  so lo  a una parte de d i ­

cha cara ex te r io r*  mientras se hace g ir a r  e l  ca rre te  

la ta m e n te ,  aspirando a la  vez o previamente, o ha­

c ién d o lo  por l a  cara in t e r io r  de l ca rre te  mientras 

se a p lica  a sp ira c ió n  por la  parte de fu era .

Las f ig u ra s  1 y 2 representan resp ec­

tivamente una s e c c ió n  v e r t i c a l  y una s e cc ió n  tra n sv er ­

s a l  Ae una m o d if ica c ió n  d e l  aparato.

Las f ig u ra s  3 y 4,, v is ta s  análogas a 

las  a n ter io res ,  d e 'o t r a  va ria n te .

La f ig u ra  5, una se cc ió n  v e r t i c a l  de 
o t ra  m o d if ica c ió n .

En las  f ig u ra s  1 y 2, sobre-una base ' 

o soporte  6 de metal no c o r r o s ib le ,  ©bonita o ana,lo­

go, se su jetan  Unas pinzas e lá s t i c a s  7 que enganchan 

e l  contorno de un reborde in f e r i o r  8 de un carrete  

tubu lar con cuerpo perforado 9 y reborde o tope su­

p e r io r  10, que es un d is c o  macizo,- El tope  o rebor­

de in f e r i o r  8 es anular,^ y e l  extremo in f e r i o r  del ca­

r re te  queda a b ie r to ,  por con s igu ien te . En l a  p ieza  

cen tra l  11 a to r n i l la d a  en e l  sop orte  queda un asien ­

t o ,  esta  p ieza  í l  esta  taladrada, según se expone, 

y en e l l a  se mete a rosca  e l  enchufe 12, con e l  tubo 

13, que se conecta , a una .bomba de v a c io  de con stru c­

c ió n  adecuada. 1 Una arandela de goma o m aterial 

análogo 14 se su je ta  a l a  p ieza  cen tra l  11, y sobre 

e l l a  descansa e l  tope i n f e r i o r  8 d e l c a r re te .  Este
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Be represen ta  co locado  en su s i t i o ,  con e l  h i l o  de­

vanado - x - ,  con v u e lta  ab ierta , según queda d ich o .

¡sobre l a  base 6, y con cén tr ica  al ca­

r re te  cuando és te  ocupa su s i t i o ,  se  a t o r n i l la  por 

el. apéndice 15 una c a ja  hueca 16, qurt rodea completa­

ran t® *1 paqu-'t ° a una d is ta n c ia  con‘w,'*ni 'nt  ̂ ' su

cara ''x+e r i o r , La cara  in t e r io r  de e s ta  c a ja  está

-perforada por jroda su s i ip a r f ic ie ,  con a@rjaros f in o s  

y p ro fu sos , y d-asd una p ro v is ió n  conveniente de l í ­

quido comprimido conduce un tubo 17 una carga apro­

p iada al in t e r io r  l a  c a i -  16. La presión  puede 

obtenerse por una bomba., o por e fe c to  de l a  gravedad 

con t a l  de mantener pres ión  s u f i c i e n t e  para hacer sa­

l i r  e l  l íq u id o  de l a  c a ja  16 por lo s  agujeros, - de mo-
<

do que ca ig a  sobre las  vu e ltas  e x te r io re s  dea. paque­

te  - x - ,  en rochada o l l o v iz n a .

Sn s e r v ic io ,  se admite l íq u id o  al in ­

t e r i o r  de l a  ca ja  16 abriendo una l la v e  o válvula, 

(n^dibujada) y poniendo en marche, a l a  vez l a  bomba 

de v a c io ;  é s ta  puede también arrancar a l -g o  antes de 

a b r ir  l a  l la v e  o v á lv u la .  he es te  modo se r ie g a  l a  

cara e x te r io r  a e l  paquete - x - ,  con l íq u id o  que es as­

pirado a tra vés  del mismo en d ire c c ió n  ra d ia l  hacia  

e l  cen tro , pesando por lo s  agujeros de l ca rre te  pa­

ra entrar en e l  tubo 13, mientras sa le  e l  l íq u id o  so ­

brante como en las bombas de asp ira c ión  que usualmen­

te  se emplean con f in e s  ahálogos, Sólo  ss indican 

algunas porciones d e l r ieg o  t o t a l .  Guando in terese  

un tratam iento uniforme por Jodas partes, espeeialmen 

t e  con t in t e s ,  es con d ic ión  e se n c ia l  que e l r ie g o  a l ­

cance la  s u p e r f i c ie  d e l paquete en toda su longitíid»
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Eor medio de vá lvu las  apropiadas y 

órganos de regu lación  puede conseguirse  un a ju ste  

exacto d e l  suministro de l íq u id o  y de l grado de va-, 

c ió ,  y e l  arro llam iento  a b ie r to  de l paquete - x -  o f r e ­

ce f á c i l  paso a l l íq u id o .  Esta es sobre todo ú t i l  

a l t e ñ ir ,  pues en esta  operación  cualqu ier  detención  

d e l  t in t e  en e l  paquete, debida a las  obstru ccion es  

que suele  a c c i o n a r  un devanado o rd in a r io ,  causarán 

manchas en e l  paquete de h i l o .

Con e l  aparato d e s c r i t o  y representa­

do puede e l  h i l o  ser lavado, blanqueado, desulfurado, 

tra tado  por a ire  y gas, teñ id o  o somettldo a o tro  t r a ­

tamiento con f lu id o s .  Guando haya de tra ta rse  con 

a ire  o gas, l a  ca ja  16 se tapará por a rr iba .

El método conforme se ha d e scr ito ,  

d esp rov isto  de piezas m óviles, es e l  que se p r e f i e r e ;  

pero también puede emplearse e l  seguido . con e l  

aparato de las  figuras 3 y 4 , En estas figu ras , l a  

c a ja  c i r c u la r  16 de las figu ras  1 y 2 se reemplaza, por 

un tubo de r ie g o  18, conectado a l a  p rov is ión  de l í ­

quido y montado en un soporte  f i j o  Iba ( f ig u r a  3 ) ;  

este  tubo es ae forma apropiada y se expone en forma 

de ca ja  hueca curvada en arco desde e l  centro  de la  

base 11,. Esta g ira  lentamente durante e l  tratam ien­

to ,  para que o l  r iego  alcánce a. todos lo s  puntos de. 

l a  cara  e x te r io r  del paquete - x - ; la  ro ta c ión  se ob­

t ie n e  por medio de l a  polea 19 (sobre  e l  h u s i l lo  huer­

co 20), con una cuerda, o c in ta  de mando, s irv ien do  

e l  soporte  21 indicado para comunicar eSL in te r io r  del 

ca rre te  con l a  bomba de v a c io .  Unos soportes  de bo­

las  se disponen entre l a base 6 y «1 as i “ni o c ir cu -
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En la  f ig u r a  5:, l a  asp iración  s »  api i -  

ca a la  parte e x te r io r  d e l  paqu°t« - x - ,  y «1 l íq u id o  

s® r o c í a  sobr® l a  cara in t e r io r  de l mismo.. La baw 

se 6 es en este  caso maciza, y a e l l a  se s u je ta  con 

pernos l a  cámara 23 de metal, con tapa 24 perforada 

en 24a, según se  in d ica ; e s ta  -tapa puede f i j a r s e  por 

medio de t o m i l l o s  de ca la za  a r t icu la d a  25 a ls. pared 

de l a  cámara, enganchando lo s  pernee de l modo acostum­

brado en unos apéndices da l a  tapa, donde e'e asegur 

ran por medio de tuercas de a le tee  26; pueden usar­

se t re s  ó más pernos. En e l  centro  de l a  tapa 24 

se f i j a  un tubo 27 agujereado en su parte b a ja  pa­

ra s e r v ir  de tubo de r ieg o  28, y cuando l a  tapa está  

en su s i t i o ,  a l roc ia d or  áel-..tubo encaja  en e l  ca rre ­

t e ,  Para lo g ra r  uno. junta  apretada, se pone una 

arandela de goma 29 en l a  tapa, de modo que su borde 

quedé apretado contra  una pestañe in t e r io r  30 de l a  

cámara 23* El asien to  para l a  cámara 23 l l e v a  una 

arandela de goma 31* Un tubo..32 une e l  in t e r io r  de 

la  cámara 23 con una bomba de vacio,.

El tubo 27 se con ecta  a una, p ro v is ió n  

de f lu id o  comprimido, conforme queda dicho, y abrien­

do e l  tubo 32 a l a  bomba de vacio,, y también e l  tu ­

bo 27 fe l a  p ro v is ió n  de f lu id o ,  és te  a tra v iesa  en 

forma de roc ia d a  lo s  agujeros del^cserrete y es inme­

diatamente a tra íd o  en sen tid o  ra d ia l  a través del pa­

quete - x - ,  para entrar en l a  cámara 23.

' Cualquiera de las  p iezas de l aparato 

puede con stru irse ,  s i  se juzga oportuno, de metal 

no c o r r o s ib le ,  o bien, r e v e s t i r s e  de un metal o a lea -
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cióp. de estas cond iciones, o hacerse o guarnecerse 
de atónita.-o m aterial análogo.

Esta s o l i c i t u d  qua corresponde a, la- 

presentada en In g la terra , e l  22 de'marzo,' de 1928,’ 

b a jo  e l  número 8684, se acoge a lo s  b e n e f ic io s  del 

a r t ic u lo  16 de l a  Ley de Propiedad In d u s tr ia l .

- o  -  N O T A  - o -

Los puntos de invención p rop ia  y nue­

va que se presentan para que sean o b je to  de es ta  Pa- ■ 

ten te  de VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s ;

I o -  • Tratamiento con f lu id o s  de h i lo s  

y filam entos d e ’ seda a r t i f i c i a l ,  que co n s is te  en de- 

vanar lo s  h i lo s  con arrollam ien to  holgado, para, f o r ­

mar un paquete blando y f l e x ib l e ,  so tro  un ca rre te  

tu tu la r  cen tra l p ro v is to  de agu jeros ; en a p l ic a r  f l u i  

do en 'forma- de ro c ia d a  a l a  cara in t e r io r  o e x te r io r  

de l paquete tubular as í formado,’ mientras se hace pa­

sar radialmente a través del mismo e l  l íq u id o  r o c ia ­

do sobre una de sus caras, siendo e l  grado de asp ira ­

c ión  apropiado para que e l  f lu id o  a trav iese  e l  paque­

t e  sin  a lo ja r s e  o acumularse contra, e l mismo o sn- su . 

in t e r io r ,

2o -  El tratam iento conforma se re iv in  

d ic a  en e l  punto I o , cuando e l l íq u id o  se r o c ia  por 

toda  l a  cara e x te r io r  del paquete, a l a  vez que se 

a p l ic a  asp ira c ión  a l a  cara  interna de l mismo,

3o -  El tratam iento con f lu id o , con­

forme se r e iv in d ic a  en e l  punto 1°, cuando e l  l í q u i ­
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do se r o c ía  contra  una parte de l a  c a r a 'e x t e r i o r  del 

paquete, que se hace g ira r  mientras tanto, a l a  vez 

que se a p l ic a  asp iración  por l a  cara interna del 

mismo,

4 o -  .¿1 tratam iento con f lu id o s ,  con­

forme se r e iv in d ic a  en e l  punto I o , cuando e l l íq u id o  

se r o c ía  por l a  cara in terna  del paquete, aplicando 

al mismo tiempo asp iración  a toda l a  cara e x t e r io r  

del mismo.

5o -  Un aparato para l a  p rá c t ica  del 

tratam iento con f lu id o  conforme se r e iv in d ic a  en lo s  

puntos I o y 2°¿ una montura f i j a  para un ca rre te  tu ­

bu lar  perforado y su paquete de h i l o  devanado; una. 

c a ja  c i r c u la r  hueca en torno al paquete colocado en 

su s i t i o ;  agujeros de r ie g o  en la  parad, in t e r io r  de

d ich a  ca ja , y órganos de asp iración  ap licados a un 

extremo del ca rre te  tubu lar  perforado,' cerrado por 

e l  o tro  extremo,, .

6 o -  Un aparato para l a  p r á c t ic a  de l 

tratam iento conforme se r e iv in d ic a  en lo s  puntos I o y 

3 o ; una montura pata un ca rre te  tubu lar perforado y 

su paquete de h i l o  devanado;, un tubo de r ieg o  que.isc 

f i j a  junto a l a  cara  e x te r io r  d e l  paquete colocado 

en su s i t i e ;  medios para sum inistrar f lu id o  a l tubo 

de r iego , y órganos de asp ira c ión  ap licados a un ex­

tremo del ca rre te  tubular perforado, cerrado por e i 

extremo opuesto .

7o -  Un aparato para l a  p r á c t ic a  del 

tratam iento con f lu id o  conforme se r e iv in d ic a  en lo s  

puntos I o y 4 ° ;  una, montura, f i j a  para «1 carrete  

tubu lar perforado y e l  paquete devanado en é l ;  un.a 

cámara que pueda cerra rse  , y rodea l a  montura o ba.se
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y e l  tuto  perforado cuando ocupa-su s i t i o ;  un tubo 

de r iego  dentro de l ca rre te  tubu lar; un tu to  de sumi­

n is t r o  do f lu id o ,  en comunicación con e l  r ie g o ,  y 

órganos de desgarga de a ire  en comunicación con l a  cá­

mara s u s c e p t i t le  de cierre.»

8o -  a l  tratam iento completo con f l u i ­

dos de lo s  h i lo s  y' filam entos de seda a r t i f i c i a l ^  en 

lo  esen c ia l  conforme queda d e s c r i t o .

9? -  Mejoras en e l  tratamiento de lo s  
h i lo s  y fi lam entos de seda a r t i f i c i a l

Tal y como se ha d e s c r i to  en la  .Me­

moria que antecede., representado en lo s  -dibujos 

quese acompañan y con lo s  f in e s  que se han es­
p e c if ica d o *

Esta Memoria consta de nueve hojas 
e s c r i ta s  por una so la  cara.-- ' ^

Madrid, 1 6 'de marzo de 1929.

. • P. A.
Alharto de FlzalnÉSÍ

t
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