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" MEMORIA DESCRIPTIVA

de una patente de invencién por 20 afios psra Espasfla y sus coloniag

por *Un perfeccionamiento en le calcinacién y aglomeracién de mines

rales desmenuzados 6 escorias de minerales” (grupo 2, clese 11} £
favor de La Société pour 1’enrichissement &t l’aggloméretion des '

Minerals resxdente en Bruselas (Bélgica) Rue de Nawur 51

El presente invento tiene por objeto un perfacciona-
miento en la.calcinecién y aglomeracién de mine ales desménuzados
§ de escorias de los mismos. Si el mineral no contiene ya centida-
des suficientes de combustible'p.e.'azufre, entonces es mezclado
de modo comin y corriente con polvo de cok 6 de carbén humedecido .
con agua y despues del encendido es caleinado por aspiracién de aire.
Segin el modo de trabajar y segdn el materiasl inicisl empleado se
obtendr4 un producto simplemente calcinado 6 igualmente aglomerado
bien desembarazado de azufre y de ptres materiasles volatiles.

El presente invento tiene por fin crear un modo de
realizacién particularmente apropisdo y economico: de este procedi-
miento evitandose varios inconvenientes del trabajo Yasta shora co-
nocido, como son p.e. la formacién de mucho polvo, una perdids
grande de calor al vaciar los hornos ete. El proceso mismo es lleva
do 4 cabo de modo que se obtengs el mejor producto posible de calci

. nacién. Para la realizacién del nuevo procedimiento de calcinacién

g6 puaden emplear ventajosamente hornos construidos gegin los dibu=~
Jjos adjuntos, aunque le invencién no se ‘limita al empleo -de ellos.
En los dibujos adjuntos muestra: Fig. 1 en corte
transversal un horno de calcinacién y aglomeracidn presentando una
altura minime en proporcidén £ la superficie de su base. El horno
posee una tolva de cargs —-a- para el materisl € ocsloinar y otra
segunda tolva de carga mfs pequefia -b- pars un material que pueda -
servir eventuslmente de soporte al material 4 calecinar pP.e. un ma-
terial calizo en trozos menudos., Las tolvasg de dlstrlhucidn no visi- .

rbles en el dibujo se encuentran en d19posicién laterel encima del
deposito =ag-,

: El. fondo del hoxno es constituido por un emparillado
movible -o= acodonado por ruedas dentadas de forma puntiaguda.

. Una oaracterlatica especial del nuevo horno es cons-
tituida por el hecho 'de que el emparillado es puesto en movimiento
unicariente durante la carga y el vaciado del horno, mientras que
queda inmovible duraente la calcinacidn. La parte ihferior del horno
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forms una caja de aspiracidén habiendose acoplado un tubo exhaustor
-d-, El tubo exhaustor -d- se prolonga, ségﬁn se vé en fig. 3,
hadiendo ramificaciones hacis el interior de la caja entre las par-
tes supeiior é inferior del emparillado, por cuyo motivo se obtie=
ne una aspiracién sumemente uniforme debajo de toda la superficie

- activa del.emparillado. Todo el emparillado movible asi como los

ejes de guia se han montado en la caja de aspiracién.. Asi se evita
facilmente cualquiera corriente de aire desfavorable, ya que duran-
te la aspiracién la caja de aspiracidn queda cerrada hermeticamente
en todos los lados con exeppcidn del emparillado. Encima de todo
el emparillado se ha provisto un dispositivo de encendido. Dicho
dispositivo se compone, segin se puede ver en fig. 2, de uns caja
en ouya parte interior se han dispuesto varios mecheros con canales
de conducto de aire -g-. El aire y el gas son conducidos preferente-
mente por tubos colocados concentricamente: atravesando el aire el
tubo interior y el gas el tubo exterior, Para el vaciado da oubierta
del horno esta provista de una puerta -f- y de un plano inolinado
=h-, El borde transversal del plano wvuelto hacia el emparillado
sirve de ocolector, | v
El dispositivo funciona del modo siguiente: Se cargs
"primero el horino mediante los compartimentos de oarga; poniendo el
emparillado en movimiento. Entonces el material cae libremente de
las tolvas, 6 bien se puede emplear otro dispositivo de distribucién
vconocido para conducir el meterial al emparilledo., Arreglando la

 conducoién del meterial de calcinscién y la velocidad del desplaza-

miento del emparilledo se obtiene el espesor deseado de la capa; se
puede tambien montar eventualmente un colector. En el caso de que se
desee un 80 orte del material caliso 6 de otro material adecuado pam
la calcinacién, se pubde cargar este material mediante una tolva
especial disponiendola delante de la tolva principal., Despues de lle-~
nado el espacio util del horno se para el emparillado, cerrando el
espacio del Horno mediante un cierre corredzzo enfrente de la tolva,
' Una vez cargado el horno se pone en accidén el dispo~
gitivo de aspirascién y se enciende el horno mediante el dispositive
de enoendido. La caperusa del alumbrado queda preferentemente
inmediatamente encima del emparrillado aun dusante el procedimiento
oompleto, guiere decir durante la carga, el encendido, la calcina-
¢ién y ‘el vaciado. En muchos casos serd deseable aumentar la calci-
nacién mediante cdbr introducido del exterior. Eun estos casos los
mecheros gquedan en acoidn, asun con reduccién de la entrada de gas,
sobre toda la superficie é una parte de ella p.e. en los bordes en
donde el enfrismiento es mfs grande aun durante la combustién. De



.esta manera se tiene la posibilidad de regular el proceso en grandes
kimites. En los 0asos en que un calentamiento ulterior de la masa
despues del encendido no parece indicado, el dispositivo de encen-
dido'Quedaré inmedistsmente encims del emparillado y serd recalenta-
do por el encendido del horno efectuando el recalentamiento del aire
aspirado que atraviesa el dispositivo de encendido. Se realiza asi
una economia importante de combustible. El dispositivo de euncendido
de encendido serviré entonces como caeperuza del horno, no siendo
accionado solamente por las llsmas del horno, sino tambien por la
absorcién de calor que se desprende en el primer periodo de calcina-
0ién, cuendo la superficie del material € calcinar entra en incandes-
cencia, Este efecto puede mumentarse todavia con un revestimiento
interior del horno mediante un material calorifugo. El recalenta-
miento del sire descrito arriba favorece particularmente el despren-
dimiento de calor en las capas superioreg del material, El mére lle-
ga ademés recalentado § las capas inferiores puesto que atraviesa
primeramente las capas superiores calientes del material ye calcina=-
do. En los procedimientos conocidos hasta la fecha l%-capa superior
es Precuentemente calentada en menor grado que le cagpa inferior. Si
ge efectua pues el procedimiento de calcinacidan de modo que la parte
superior quede bien aglomerads, entonces el material 4 celcinar gque=-
da en el horno ya més 6 menos fundido. El nuevo dispositivo permite
ademds obtener un producto de calcinacién uniforme en todas sus ca-
pas. '

Pinalmente el dispositivo de encendido que gueda sobre
el emparillado impide la redimcién de calor del horno en el espacio
del trabajo, obrando como una caperuza'de proteccién contra el poivo
durante el vaciado del horno.

Los oanales de conduccién de aire se hallan en la ca-
peruza de encendido poseyendo orificios regulables que sirven para
la distribucidén conveniente del aire sobre todas las superficies del
material £ calcinar.

Al estar el material calcinado completamente y agluti-
nado en todo el espesor de la capa, se detiene el exhaustor ponien-
do el emparillado en movimiento con el fin de retirar material del
horno, ebriendo para dicho efecto la puerta ~-f-. Ell material aglo-
merado serd transportado por el movimiento del emparfllado al plano
inclinado -h-. Preferentemente se emplears un emparillado & cadena
ouyos diversos elementos se hallan juntos entre si en el plano del
emparillado siendo fijados sobre varillas segin se vé en fig. 4.

Lss varilles del emparillado movibles unas respecto & las otras
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efectuan una divisién del material aglomerado desprendiendolo del

emparillado mientras gue este gira alrededor de los rodillos de guia
Al mismo tiempo que se efectua el vacimdo del horno se efectua tam=
bien su carga entrando de nuevo en a&ccidén las tolvas de distribucién

El material tratado de saca preferentesmente del horno
por bandas de transporte pudiendo servir la misma instalacién para
varios hornos dispuestos en serie.

Durente la disposicidn progresiva del material calci-
nado sobre la banda de traunsporte la maesa se enfria poco 4 poco.

La banda de transporte puede montarse con el plano inclinado de
vaciado én un protector de chapa comunicendo con el sistems del
exheustor de la instalacién. Se evita tambien todo desarreglo de las
partes por el polvo y los vapores, obteniendose al mismo tiempo wmn
enfriamiento suplementario del material, Lé% ventajas del nuevo dis-
positivo estriban en el hecho de que se puede obtener en el mismo
hotno, contrariamente 4 lo que hasta la fecha se ha podido obtener
en 1los hornos conocidos en los cuales se produce un movimiento con=
tinuo del emparillado, - una hermeticidad perfecta durante el proce-
so de calcinacién. En los hornos, gue se conocen hoy dia y que traba
Jan sin ningun movimiento del emparillado, era necesario hacer has-
cular el horno entero. Bl muevo dispositivo presenta por lo contra-
rio la ventaja de una asltura poco extensa de su construccién. Ade-
més se evita completamente la formacidén de polvo y el desprendimien-
to de calor tan molestos § inevitables, cuando se retirs el material
calcinado de mayor altura. .

Y como este perfeccionamiento esta comprendido en el
articulo 12 de la Ley vigente de Propiedad Industrial podrd ser obje
to de una patente de invencidn por 20 afios para Espafla y sus colonias
Se golicita bajo la prioridad de la pat. Alemana P,57316 VI/40 a
del 10-3-28

. NOTA
La patente de invencién cuyo privilegio se solicita pe-
ra Espafia y sus colonias deberd recaer en ”Un perfeccionamiento en
la calcinacifn y aglomeracién de minerales desmenuzados 6 escorias
de minetales” (grupo 2, clase 1ll) siendo lo gue se declara como
nuevo y de propia invencidn lo siguiente:

1277Un perfeccionamiento en la calcinacién y aglomera-
cién de minerales desmenuzados 6 escoriss de minerales® caracterizade
por el hecho de que se utilice eventuslmente como mezcla un combusti
ble sélido y que el fondo del .orno sea constituido por un emparille-
do movible puesto en movimiento solamente durante la carga y desocar-
gs del horno y quedando por lo contrario inmovible durante la calci-
nacion,
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22 »Un perfeccionamiento en la calcinacién y aglome-
racién de minerales desmenuzados § escorias de minerales” segun
relv, 1 caracterizado por el hecho de gque las barras que forman el
emparillado estén dispuestas entre si de modo que puedan girar
80bre un eje ocon el fin de que durante el deslizamiento del empa-
rillado sobre los rodillos de guié se produzoa un movimiento rela-
tivo de las varillas del emparillado entre si.

32 »Un perfeccionamiento en la calcinacién y aglomera-
oién de minerasles desmenuzados § escorias de minerales” segun reiv.l
caracterizado por el hecho de que la parte inferior del horno se haym
conastruido bajo la forma de uns caja de aspiracidén en la cual queda
montado de una manera hermetica el emparillado movible con los rodi-
llos de guia,

4? *Un perfeccionamiento en la calcinacién y aglomera=-
cién de minerales desmenuzados 6 escorias de minersles” segun reiv, 3
caracterisado por el heoho de gue les ramificaciones, que reparten
uniformemente el aire aspirado debajo de la superficie activa com-
pleta del emparillado, se hayan dispuesto sobre el tubo de aspiracih
gue se encuentra en el interior de la caja de aspiraci6n entre las
partes superior é inferior del emparillado movible.

52 "Un perfeocionamiento en la calcinacidén y aglomera-
0ién de minersles desmenuzados 6 escorias de minerales” segun reiv.l
caracterizado por el hecho de gue el horno est§ equipado de un dispo-
sitivo de enoendido provisto de orificios de conducto regulable para
el gas de encendido y el aire de calcinacién,

62 "Un perfeccionamiento en la calcinacién y aglomera=
0ién de minerales desmenuzados 6 escorias de minerales” segun revi.5
caracterizado por el hecho de gue la caperusa del encendido guede
durante todas las operaciones encima del emparillado.

72 "Un perfeccionamiento en la calcinacién y aglomera-
0ién de minerales desmenuzados 6 escorias de minerales” segun reiv.b
caracterizado por el hecho de que el dispositivo de encendido es
revestido de uns materia ocalorifuga;

8¢ ”Un perfeccionamiento en la caloinacién y aglomera-
cién de minerales desmenuszados § escorias de minerales” segun reiv.
3-5 caracterizado por el hecho de gue el aire de combustién agpira-
do por la caja de aspiracién, es para su recalentamiento conducido -
atraves del dispositivo del encendido caliente.

92 *Un perfeccionamiento en la calcinacién ¥ aglomera-
0ién de winerales desmenuzados § escorias de minerales” segun reiv.l
caracgerizado por el hecho de que la cubierta del horno es dispuesta
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de tal modo que pueda ser retirada de un lado oon el fin de vaciar
el horno,

109*Un perfeccionamiento en la calcinaocién y aglome-
raoién de minerales desmenugados § escorias de minerales” segun reiv.
1l caracterizado por el hecho de que la handa de transporte sobre la
oual el material es retirado del horno, es montada con el plano
inolinado de vaciado en un protector de chapa,

112 *TUn perfeccionamiento en la calcinacién y aglomgre-
cién de minerales desmenuzados 6 escorias de minerales” osracteriza-
do por el hecho de que se adicione eventualmente un combustible 86~
lido que el horno de ocalcinacién queda inmovil durante la cargs,
el alumbrado, la caloinacién y el vaciado y que el material € ocaleci-
nar es introducido en el horno mediante un emparilledo movitle, pues-
to en movimiento solamente durente la carga y descarga del horno, pe-
ro quedando inmovil durante la oalcinacién,

129 "Un perfeccionamiento en la calcinscién y aglome-
racién de minerales desmenuzedos & escorias de minerales” segun
reiv. 1l caracterizado por el hecho de que los mecheros gue sirven
para el encendido del horno queden en accién completa 6 parcial-

- mente durante la calcinacién.

132 *Un perfeccionamiento en 1a cadcinacién y aglome-
racién de minerales desmenuzados 6 escorias de minerales” tal como
ge ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos,

Consta de 6 hojas mecanografiadas en una sola cara
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