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MEMORIA .DESCBIPTIVE h 4 DIBUJOS

que e acompafien 4 la PATENTE DE INTRODUCCION que se solicita 4
favor de Dn. Salvador Salomé Vild, residente en Premid de Mar (

Barcelona ) EBpafi, w==om=mmmmommmmmmememmasmaaa- cmeeeeemmma—————
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GRUPO 6% 608

PATENTE DE INTRODUCCIOYN

porA"_UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRIGACIDN DE MARCHAMOS METALICOS ™
£ favor de Dn. Salvador Salomé Vil#, residente en Premif de Mar

( Barcelons ) Hspafia, sin calle ni ndmero por ser conocido.
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La patente de introduccién £ que se refiere la presente me-
moria descriptiva estd destineda £ garantizar la explotacién ex-
clusiva;. de un procedimiento de fabricacién de marchamos metdli~

cod.

Conocidos son los marchamos constituidos por un disco metd-

- lico en el gque va fijada una pieza de plomo que passa §~través de

una abertura practicada en el mismo y £ la que se levanta una len-

' gﬁeta que es la gue sirve pars la retencién de los hilos del pre-

| cinto en que se dispone; y la referids pieza de plomo; que por de-

formacibn se fija en el disco; es en su forma originaria esférica
empleandose al efecto, en los marchamos pequefios; un perdigdn co-
rriente,

Este sistemz de marchamos presenta el inconveniente de que
la fijscién de la piezs de plomo se lleva £ oabo de maneras defi-
ciente y debido 4 ello; en no pocas odasiones se desprende dsl
disco matéliooAcorrequndipnte quedando con ello sin efecto la fi-
nalidad perseguida con los propies marchamos metdlicos. Ademés la
dispesicién de la plezs de plomo eon la lengueta presenta ciertas
dificultades de orden préctico.

Estas dificultades guedan subsana@as con ei marchamo obte-~
nido de acuerdo eon el procedimiento £ que esta patente se refiere,
alvcual valé éstablecer en nuestro paig el recurrente;

El procedimiento de que se trata se carascteriza por el hecho



 §

de que, la pieza en que se forma la lengﬁeta de retencién de los
hilos del precinto es bonfigurada:de manersa apropiada para la fi-
nalidad propuesta. A este fin la mencionada pieza comprende un cuer-
po de seccién ovalada y correspondients £ la abertura practicada
en el disco del marchamo y provisto en uno de sus extremos de una
pestafia en forma que, para su fijacidn, basta formar por presidn
una pestafia anfloga en el extremo opuesto previa la debida coloca-
cién en el disce metdlico, despues: de lo cual se levanta la len-
guets correspondiente; Adends, de acuerdo gon el. propio procedi=
miento una vez formado el marchamo se procede £ su estafiado con lo
que se consigue una me jor conservacidn del propio marohamo en toe
das sus partes y especialmente en lo que se refiere 4 la pieza de
plomo en gue se forma ls lengueta.

Para la mejor comp:ensién del objeto de esta patente se acomm

pafien los dibujos de la hoja adjunte en los que;, 4 tftulo tan solo

- de ejemplo, se representa un éaso de ejecucién prdctica del proce-

dimiento de que se hablsa,

En las figs, 1, 8 y 3, se muestra en vista de frente en sec-
cién verticasl y por encims regspeativamente, el ﬁencionado marechamo;
¥y en las figs; 4 y b se represents suelta la pieza en que se forma
la lengiieta.. |

Comprende este marohamo un disco metdlico 1, en el que vsa
practicada una abertura de forme ovalads en la gque se aloja una pie-
za 24 de forma anﬁloga.$ la de dicha aberturé; que va proviata de
una pestaiis 3, y en la que se retiens medisnte una segunda pestaiia
4; que, una veé colocads; se forma por presién 4 la misma y en esta
pleza se levanta una lengueta 5, practicando al efeeto uns abertura
6. _ |

El procedimiento de fabricacidn gonsiste en obtener en la form
ma'que es corriente por cortado y embutido los discos 1; con la co~-
rrespondiente abertura ovalada, |

En cuanto £ la piezs 2-3; que es de plomo, puede obtenerse

de fundicidén & en otra forma cuslguiera.



Bl
|esPECIAT MoviL| §

Obtenidas estas plezas se colocsn manual & mesédnicamente la

243, en el disco 1, y se prooede £ la deformacién del extremo 2,
de la misms por-preei&n para que forms la pestaﬁa 4, de retenciém,
Luego en mﬁqninas adecuadas provistas de punzones apropiados se
practica el corte 6, que da lugar 4 la formasién de la pestafia 5,'
procediendosg seguidamente 4 su estafiado pars evitar su oxidacién
¥y queda el marchamo dispuesto para su ntilizacidﬁ. '

Los marchamos asi fabricados podrdn ser variables en el ta-
mafio y<en la figura de la pieza 1, 8si como en el material de gue
ge fabriqué y en los dibujos & inseripesiones que en la propia pie~
za se dispongan. ' '

Tambien serd variable cuanto se refiera.é;las méqninas.y
aparatos empleados en la realizgci6n de este procedimiento y en gee
nersl en ouanto no altere, cambie & modifique la esencialidad de
la patente deaorita; | |
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Esta patente se refiere 4 UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICA-
CION DE MARCHAMOS METALICOS debiendo recaer sobre la siguiente
REiVIﬁDICACION en la'due ge determina su mencionado objeto:

o ﬁEIVINbIGA el recurrente la explotacién exclusiva del men=
aionado ﬁréceiimiento guey esenéialmente coﬁsisﬁe; en obtener por
édrtado ¥ embutido una pleza dé planohs metdlica en forma de disco
4 otra cualquiera con los dibujos & inscripciones convenientes y
en todoé los casos cén~una abertura ovalada en la que se dispone
uns pieza de plomo de iguel forma, provists en un extremo de una
pestafisa y en la que por pzésidn se forms en el extremo opuesto; una
segunda pesiaﬁa de meneras que, dicha pieza queda retenida en la de
planchs met{lica § msrchamo propiamente dicho y por ﬁltimo en la ro=
feridas pieza de plomo, se practica una abertura que da lugar £ 1a
formacidn de uﬁa lengueta; que es la que sirve para la retencidn
de los hilos, alaubres § cintas del precinto en que se dispone di~:
¢ho marchamo, Y que es estafiada para evitar la bxidacidn.tal ¥y como

se datallas en la deseripci&n que antecede y se representa en los die

" bujos de: la hoja adjunta.

| Berocloms 6 g jarso de lsBeg
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