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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Sobre:

"ACOPLAMIENTO LATERAL DE TUBOS PARA ARMADURAS RESISTENTES"
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Solicitente: D. Bernardo ARZALIUS ARIZTI, de nacionalidad
espafiola, con domicilio en Barrio de Ergobis,

ne 14 ~ SAN SEBASTIAN.-
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v La presente memoria descriptiva tiene cémé.fin la
declaracidn del objeto sobre que ha de recaer el pfé%ﬁlegio
de explotacién industrial y comercial exclusive eﬂ"?I terri-

torio nacional de acuserdo con la Legislacidn vigeq&?'?e un
5o Modelo de Utilided que, como el enunciado indica trgte de -
unos perfecoionamientos en el sistems de acoplemiento late-

con s

ral de.tubos para srmeduras resistentes, .

Fl empleo de perfiles tubulares proyarci%ﬁa:a las

i armaduras resistentes, como es sabido, gna‘gran 1ié5;§za en

10,~- comparacién con otro tipo de perfiles de seceidp 1555%.

Ademds el empleo de tubos presenta otras ventajas

‘_en cuento & facillded de acdplemiento y facilided de curvatu-
ra, asi como un mejor efecto estético, que los perfﬁles angu-
lares por ejemplo. . _

15, hei, en diversos tipos de armaduras tales como los
bestidores de muebles metdlicos, vehiculos, etc... se emplean
tubos como componentes fundamenteles de las mismas.

No es una idee nueve gue mediante dos o mde tubos
ecoplados lateralmente se pueden obtener una resisﬁencia a ia_

20.~- flexidn grande 2l aumentar sensiblemente el momsntd de inergié

‘ del mismo. Sin embargo, hasta el presente la unién entre tu;
bos se ha reslizado mediente soldadura de cordones, lo cual
resulte evidentemente caro y produce defofmaciones1poco conve-
nientes & la estructura, por lo cual los fabricantes eviten

254 siempre la citada disposicidén a pesar de las convenientes ven—
tajas meodnicas que rpporta.

La finslidad del presente invento es precisamente
faciliter el acoplamiento lateral entre tubos, con el fin de
obtener costoe de aplicacidn reducidos.

30~ Consiste en esencia en unir los tubos, dispuestos
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en posicidén paralela entre si, mediante pivotes fijados a unos

de ellos que se introducen en orificios del tubo dé}e‘teral ,

de manera que es posible unirlos rigidamente medial$® solda-
dura de los pivotes en el contorno de los orificiqs.iel otro
tubo o simplemente fijarlos mediante encaje. e f
En cualquiera de los casos los dos tubos équan in-
timemente unidos a travds de los citados pivotes, ?E%.cuales
actuan como elementos de arriostramiento o cartelab;.éermitien-
.oq

do asimismo separar los tubos colaterales la distaéqia més -

convenientemente. : s e

Con el fin de facilitar la interpretacidﬁamés exa.c~
ta del objeto sobre que ha de recasr 8l privilegio solicitado,
en los dibujos zdjuntos, complementarios de la presente exposi-
cibén se representa una forme prdectica para su realizacidén in-
dustrial que solamente se incluye con caracter informativo y,
por consiguiente, no limitativo del invento.

En los citados dibujos la figura 1 es una ¥ista late-
ral de dos tubos acoplados segin el invento;

La figura 2 muestra una seccién transversal de los

dos tubos dispuestos para su acoplamliento mutuo;

Ie figura 3 es una seccién transversal seqin el pla-
no I-I de los doe tubos acoplados;

Le figura 4 es uns Qista en perspectiva de un tubo
dotado de lag varillas de unidn transversales;

La figura 5 muestra une seccidn de dos tubos acople-
dos mediante varillas de mayor longitud. .

De acuerdo con los e¢itados dibujos, el invento se
aplioce a la unidn leteral entre dos tubos si bien, sin variar
sus‘caracteristicas, puede aplicarse a la unidn lateral entre

mds de dos tubos,
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En uno de los tubos, por ejemplo el 2, sa le practi-
ca varios orificios regularmente separados y ooindigentes con
le misma generatriz, En dichos orificios se encaja un trozo
de varille 4, constituyendo una serie de esgpigas qﬁéﬂéoh fija-
de smediante soldadura en 5 y 6 con aplicacidn de pga mdquina
de soldar elécdrica de tipo conocido. ..

| Al otro tubo 1, se le prdctica igualment%uﬁﬁa serie
de orificios 3 del-mismo didmetro e igualmente dispuestos y
separados, pudiéndose realizer preferentemente los:ash siste~
mas de orificios simultdneamente en los dos tubos mqﬁ:ante una
sola operacidén, en una taladradora mediante una plahtilla ade-
cuada.~

Por consiguiente uno de los tubos pregenta las es-
pigas segun se aprecia en la Figura 4 y el otro simplemente
esta dotado de los correspondientes orificios.

Seguidamente se encajan 1os unos en otros hasta que-
dar en la posicidén representada en la figura 1, en la cual,
mediante una mdquine de soldar automdtica se sueldan las es-
piges 4 en 7 y 8 8l tubo 1, constituyendo un elemento altamen-
te resistente & la flexidn.

Evidentemente pueden disponerse los tubos de manera
que su separacién entre ejes sea mayor, es decir, como se mues-
tra en la figura 5, pare lo cual baste hacer que las espigas
4a sean de meyor longitud.

Descrita suficientemente la naturalezs del invento,
asl como ejemplo prdctico para la realizacidén industrial del
mismo, solo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitu~
tivas es pdsible introducir cambios de forma, materia y dis-

posicidn, siempre que tales alteraciones no supongen variacién
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fundamental del invento. .
El solicitante se reserva el derecho de gftender

astee

esta demanda & los palses extranjeros, reivindicande la mis-

me prioridad de la presente solicitud al amparo dey, JChavenio

Internacionel pera le proteccidén de la Propiedad Inéuetrial.

N O T A
El Modelo de Ytilidad que se solicita en, Egpafia
por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislaéigg de~
berd recaer sobre: ACOPLANMIENTO LATERAL DB EUBOS: PiRA AR~
MADURAS RESISTENTES", segin les caracteristicas esgézéales
de las siguientes,
REIVINDICACIONES

1l8.- Acoplamiento lateral de tubos para zarmaduras

L]
sse s

resistentes, que se caracterizan porque en los tubos a unir
se prdctican orificios cuyos ejes coinciden con el plano geo-
métrico de simetria del conjunto, es decir el plano diametral
que pesa por los tubos & unir; en los orificios de uno de los
tubos aloja unos trozos de varilla ajustados a su respectivo
orificio en formae que su extremo hagan tope con la caras inter-
na, cuyss varilles se alojan tembién en los orificios del tubo
colateral hasta hacer tope con la pared interna de este; los
citados &rozos de varilla se filjan mediante soldadure apli-
cando uns méquinea de soldar electrica de tipo conocido, que-
dando soMﬁgdos por sus extremos a la cara interna y por su
parte media el contorno de 1los orificios.,

28,~ "ACOPLALIENTO LATERAL DE {UBOS PARA AR:ADURAS
RESISTENTES",

Segin gqueda sustancialmente descrito en la presen-

te memoria ¢ue consta de seis hojas escritas a mdquina por
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una sola cara, acompafiada de sus correspondientes‘dibujos.
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Madrid, 24 de Noviembre dagl.964
D. BERNARDO ARZALLUS ARIZTI."
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