
PATENTE DE INTRODUCCION

por c inco años a fa vor  de la  Sociedad w CR0J|0 " S, L , por " UN PROCEDI­

MIENTO INDUSTRIAL CONSISTENTE EN EL CROMADO ELECTROLITICO INOXIDABLE DE 

PIEZAS-, ACCESORIOS Y OBJETOS METALICOS DE VEHICULOS DE TODAS CLASES, com 

prendida en la  c lase  84 del nomenclátor.

\

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En e l  Extranjero se viene empleando con éx ito  c re c ie n te  e l  c r o ­

mado e l e c t r o l i c i c o  inoxidable  en lo s  ob je tos  m etá licos  a p l ica b le s  a la s  

d iversas  ramas de la  industria  , sin que Hasta la  fecha Haya sido p ra ct ica  

da en España en la  in dustria  de caru a jer ia  por lo  qué, al amparo de la  v i 

gente Ley de Propiedad In du str ia l se s o l i c i t a  esta  patente de introdúcelo: 

El procedim iento d e l  cromado , t iene la  ventaja sobre todos lo s  

demás procedim ientos , niquelado , cobreado , etc  , que lo s  metales sometidos 

a su tratamiento además de la  p er fe cc ión  y b r i l la n t e z  que adquieren , que­

dan cu b iertos  de una capa de dureza ta l  que l e s  Hace de una duración con ­

s id era b le  , a la  par que re s is te n te s  a la3 in f lu e n c ia s  a tm osfér ica s , a i r e ,  

Humedad , etc  , Haciéndoles in o x id a b le s .

Esta, cualidad de in ox id a b il id a d  , es digna de tenerse en cuenta 

por la s  m olestias que ev ita  y la  economía de g a s to s .  Sabido'.és que c u a l ­

qu ier  metal pulimentado o sin pulimentar , ' niquelado , cobreado , e tc  , son 

s u ce p t io le s  de ox idarse  al contactó d e l  a ire  o de la  Humedad por pequeña 

qu.e esta  3ea , bastando en ocasiones e l  sudor de la s  manos para producir  

la  oxidación  , por lo que Hay necesidad de v o lv e r le  a n iquelar  .

Posee además la  venta ja  de que no es atacado por lo s  ác idos  c o ­

munes, Y por ultimo otra  cualidad que Hace que lo s  o b je to s  cromados adquií- 

ran un v a lo r  in aprec iab le  sobre .tod os  lo s  demás és , qee res is ten  ía  acciór 

d e l  fu ego , pues conocidor.es de todos que e l  CROMO funde a lo s  1.6002 p e r -
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^ n e c ie n d o  adherido a cualqu ier  metal hasta lo s  6002 , 

Conocidas esta s  vulgarísimas propiedades del 

estudiar e l  procedimiento para su u t i l i z a c i ó n .

cromo pasemos a

Para e l l o  tomemos la  p ieza  u ob jeto  que deseamos cromar y por 

medio de la s  limadorad mecánicas , cualquiera  de la s  conocidas procedemos 

a l  afinado de la  misma hasta obtener la  mázima p e r fe cc ió n  de su s u p e r f i ­

c i e ,  Una vez hecho e s t o ,  se sumerje en un baño e l e c t r o l í t i c o  , que no im­

porta  cual sea su com posición , a l o b je to  de lim piarla  de la s  partes g r a ­

sas que contenga.

Después de bien lim pia la  p ieza  u o b je to  se la  somete nuevamen 

te a un baño de cobre , e l  que puede ser cualquiera de lo s  conocidos  , has 

ta que quede perfectamente cobrizada , pasándola al t a l l e r  del p u lid o  don 

de es cuidadosamente tratada .

Nuevamente ,e3 introducida la  p ieza  u ob je to  en un baño de agua 

a la  temperatura de 45 a 50® para la  limpieza de .la grasa , que ha tomado 

a l  hacer e l  pulido y una vez desengrasada se procede a l  nequelado , por 

cualquiera  de lo s  procedimientos en uso . Ya n iqaelados se rep iten  la s  o -  

peracion es de pu lido , desangrase y lim pieza haciéndose esta en cubas de 
ga so lin a  y agua.

Y para terminar la  operación se la  sumerje en un baño de cromo
/

que a l  paso de una co rr ien te  de a lto  amperaje se descompone formando cuér 

po en la - s u p e r f i c i e  de la s  p iezas u ob je to s  a s í  tratados quedando estas 

cromadas e le c t r o l í t i c a m e n te .

En- resumen la  presente patente de in trodu cción  recaerá sobre la 
s ig u ien tes  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

I a . -  De todo procedimiento de cromado e l e c t r o l í t i c o  in ox idable  en e l  

que la s  piezas u o b je to s  ante3 de ser tratadas por  e l  cromo hayan sido s o ­

metidas previamente a un baño de co b re ,

2a , -  De todo procedimiento como e l  re iv in d icado  anteriormente en e l  

que la s  p iezas u o b je to s  antes de 3er tratadas por e l  cromo , se hayan su - 

merjido en un- baño de n iq u e l , \

l
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W» 3a , -  De todo procedimiento como e l  de la s  re iv in d ica c io n e s  a n te r io ­

res en e l  que las  p iezas  u o b je to s  antes de ser tratadas por e l  cromo ...han 

sido sumejerjidas en un baño dé cobre y otro  de n i q e l .

4a . -  De UN PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL CONSISTENTE EN EL CROMADO ELEC­

TROLITICO INOXIDABLE DE PIEZAS, ACCESORIOS Y OBJETOS METALICOS DE VEHICU­

LOS DE TODAS CLASES , ta l  y como se d escr ibe  en la  an ter ior  memoria y r e i ­

v in d ic a c io n e s .

\
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