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MEMORTIS DESCRIPTIVA

de

MODELO DPE UTILIDAD
golicitado

a nombre de DON FRANCISCO BENITO-DELGADO Y LOPEZ,
de naolonalidad oepafiola, domiciliado en Medrid,
oelle de Vitruvio n® 25,

por

“"RADIADOR DE CHAPA FERFECCIONADO"

El Modelo que se desoribe a continuacién es-
t& basado en una patente de SCHLATTER, de Suiza.

Actualmente se emplean cada vez més fresuen-
temente los radiadores de calefacclén de chapa de acero
estampada, constituldos por elementos que es preciso en-
samblar, por medio de ocaesquillos atornillsdos o por sol—
dadura, siendo los procedimientos soldados los més efics
ces y econdmicos.

Hesta shora, en Espafia, no se han usado més

que dos procedimientos de unién por soldaduras uno de -
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ellos mamual por soldadura aut8gena, que naturalmente es len—

to} y otro automftico con méquinas de soldadura por chisporro
teo, basado en la preparacidn en cada medio elemento del ra-
disdor de dos cuellos embutidos de unoce 5 § 6 mm, de altgra,
que se enfrentsban con los cuellos del elemento contiguc du-
rante el procemo de moldadura) pero este procedimiento exige
una gran exasctitud en la confeccién de los dos ocuellos de ca~
s medio elemento.

Para soslayar estm exigencis de exactitud y evi-
tar ademfs la necesidad de haocer los citados cuelloe, preten-
demos emplear un nuevo procedimiento de unidn por soldsdura,
nuevo en Espafia que deseamos proteger con el Modelo de Utili-
dad que se solicits.

A continuscifn se hace una detallada descripeién
del procedimiento, con ayuda de los planoe que me mcompafian
en los cuales se representas

En la figura 1, una perspectiva de un radiador.

En le figura 2, una seccidn vertical axiasl del
radiador, en la cual se ven las cabezas de dos elementos y
los puntoe de soldadura 1 que se utilizen pare unir los ele-
mentos.

En la figura 3, una vista interlior de la cabe-
zg de un elemsnto en la que se pueden ver alrededor del -
orificio (2) de la ocabeza, una serie de puntos de soldsdu-
ra (3) que aseguran la unidn por la proximidad entre cada
dos puntos. ‘

El procedimiento que me pretende patentar, pa—
ra unir elementos de chape de radisdores de calefacoidén, —
esté caracterizado porque los elementos se enfrentan uno &

uno gui&ndolos por los orificios (2) que poséen en sus ce-
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begas, y a contimacibn, el disﬁositivo que se hace penetrar
por dichos orificios suelda los elementos por superposicién
de los puntos de soldadura (3) que se van dando sucesivamen-
te en un arco concéntrico con el orificio (2), girando el -
dispositivo de soldar después de realizado cada punto.

El procedimiento de unidn que e ha demorito, -
podré ser modificado en todo aguello que no sfecte a la esen
cialidad del modelo empacificado en las reivindicacionse si-

guientens
NOTALS

18~ Radiador de chape perfeccionado, caracteri-
zado porque en las cabezas de cada uno de sus elementos, que
da alrededor del orificio de cada oabesze, después de punzona
do, une corona circular planes que al acercar simétricamente
otro elemento se enfrenta con la corona del otro, de forms
gue las chapes quedan yurtspuestas, soldéndose a continuacién
los elsmentos por medio de une serie de puntos de soldadura -
oon una méquina de soldar de resistencis eldoirica, cuyo cabe
zal de soldar va girando y permite realizar un circulo de pun
tos de soldedura esolapados, concéntrico al orificio de la ca-
beza.

28,~ Radisdor de chapa perfeccionado.

Segfn se demcribe y reivindica en el presente Mo-
delo de Utilidad y se ilustra en el dibujo que se acompafla.

Y ouya Memoria conmta de tres hojas escrites a mf

quina por una sola de sus cargs.

L

Madrid, 18 ds Mayo de 1.965e
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