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El presemte invento se refiers a mol-

dee para prensar el calzedo vulcanisado que contiene

palas de un tajido o de cuero ¥ suelas de goma ine

tegramente unidas & las palas por medio de wvulcanie
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zscidn_in_situ, |
Algunas dificultades opsretorias se

han presentado en la prictica al vulcanizar por la

'prunla el tipo de oalsado susodicho., De ordinarie

los moldes vienen construyéndose en 408 partes, una
de las cuales va,fiaadu por sm parte inferior a una
plancha caliente ¥y la otra conectada por bisagras por
uno de sus extremos s la parte fija, de msnera que
pueda abrirse girande para sdmitir y dejar salir los
articules egatocc;enqﬂo-, y girsr también hncia adene
tre para contenerlos, disponiéndose medios para mane
tener ambas secoiones juntas entre si en su posicién
de ciefre, | |

La primers dificultad con que se troe
pliens durante el thnetonantcnte del molde se refiere
sl pelliscado de las partes superiores de las palas,
especialmente slrsdedor del Ares de la nﬂntora.durun-
te ¢l wovimiento &e cisrre de las seccicnes del mole
de, E1l pelliszcadd que entonces se¢ produce se tra»
dﬁco en muchos casos en un corte que atraviesa la pa-
la y otras veses en ls formacidén de una linea o cose
turs gue poraudt§a 2 12 buena apariencia y ooncluide
de las confecciones, debilitindolas tanto en algunes
cossiones que hasta llegan a abrirse o rajarse, La
segunda difioulted consiste en la poce fseilided pas
ra 1a insercién y extracoidén del calzedo., En efecte,
o8 de la mayor impoertancia que 108 dateriales sin elaw
dorar puedan sor insertados en ol melde y ser sacados

del mieme loe artfculos vulcanisados oon un esfuerso

"de trabajo minimo y con un riesgd minimo también de

quemarse las manos el operarie, importande tamdbién en

elto grado que se dispongan dispositivos de clerre
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' ‘e | _ ~ Yeslmmte efectivop, por lonm curles ee evite el que
! . 1las mevcciones del molde salten y se separen al produw
‘ , | ‘ cirse dentro de les confeccicnes una dilatacién por
® _ 1 preeiin del aire que se las insufla o inyecta,
| | Kste salto o separasién haofa un 1ledo se traducira _
‘ o | por una M. o sefial de las confecciocnes a lo large
| | de la linea de junta del 'l_oldio, 7 las Taltas de ajuste
‘o imperfeceionss de los dispesitivos ae §iorro resul-
tarén desestrosas al sbrirse el molde por la presién
de la inflacidn. | - |
| Los moldes comforme al presente inven=

to se osracterisen por el hecho §e que lss lineas de
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Jjunta entre las seociones del molde se extienden en

ﬁmlo reoto, en tanto que la parte del molde corress

e W
e Y P,

Vi pondiente » 1a punt era e¢ una bolsa que no ee abre
hacia sfuera lateralments, SE caracteriss, sdemés,

- por el hecho de réuo la phndh; del piso del molde es

- 1levada por la seccidn mévil, ‘de tal maneri que cuande

esta gire y se abdbre, la bota o zsapato vulcanizado son

sscados por ella de la seccién fija de la cevidad del
molde y puestos en toda su 10531%&4 por lo que es

muy facil up_ugrion del polde, Andlogaments, la

| inseroidn de 19_0 materisles otn' olub-orAr pusde rea=

j o 1isarse con extraerdinaris facilidad poniéndoloe con-
| venientemente sobre la plancha del piso cuando esti

\ ab;ortn',ln secoidén mévil del molde; ¥ or el hecho de
ser cortar la seccién mivil del molde en ves de temer
gomo venia )mt ioéndose hasts shors, toda la longiw |
tud del miemd y debido Famdién a que 6l centro alre=

|
\
: ‘ -~ dedor del cual gire la seccién -t_ivn enté separado |
de 1a linea d’ql centro del molds, »e ooi:lt ituye w

molde muy rigido disminuyéndose el peligro de gue galte.




Con el fin de proteger los psles de
suero comtra los perjuicics del ccokor Qurante la opes
racidn de 1z vulcanisscidn y prensadc, lss seaciones
del molde se forman con cavidades celulares provisw
taes de conaxiones pers la circulacidén del agus para
que ﬁta pueds cofrer a través de loz poldes y wmane
tensr lae partes euperiores de éstos en las condiciow
nes conveniantes de baja temperaiura, al mismo tieme
PO que elsven la planoha da 1a suela al grado nisce-~
saric de temperstura para realizar una buena vuloae
nissoién; ‘
| Loe molden van mntadoe sobre una plan~
cha calionta a través de a cual ¥ @ amtido ucen-
denta les o3 tramsmitido ol,c_mlor renliséndose el cal-
ds0 de la planchas per el gas, el vapor 0 por medios
electricos, Los dimpositivos de calefaccidén son de
tal naturaleza que an 'ooh_ﬂicionon operatorias lai
Planchas de los pisos de los moldes puedsn ser pues~
tas a una temperaturs aproximads de 320°F. Pueds
montarse una hilera de moldes sobre ln plancha y trae
bajar los correspondientes operarios uno junte a otro,
puuto que el espacio requerido para la liu‘iwlmiéh
de las confecciones es minimo y aunque uqiél‘lo: se
coloquen muy préximee entre si no se estorban mutuse
mente an su tiabuJQ.

Bn loe didujos adjuntos:

La figura 1 es une vista del plano sus=
perior de un molde tal como apnoc.é cusndo se halla
en su posiocidn parcislmente .'biarta, mdioéndou una
parte de la plmchu caliante nobre 1a quc ducanu.
dicho melde, o '

La figure 2 es una vista andloga en la

que se ilustra 8l misme molde en poriciones de comple~
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ta spertura y alierre,

Le figurs 3 &8s un corte transversal
por el plano 3«3 de la figure 2, | |

La figura 4 es un corte lengitudinal
incompleto por 1z linea 4«4 de la figura 2, _

Los cuerpos del wolde son de metal,
preferentemente de aluminio, | Comprenden custro pare
tes principales, La parte B o5 ol miembro fijo el
ousl ee ftja'ppé debajo s la plancha A por medio de
los pernes beb, La Beccién de juntora C en o) lado
opuests va ssegurada por pernos a la seceidn B fijéme
dose por su parte inferior a la plancha A por el pere
no o, Los pernos que atraviessn 1a plancha se ses
fialan com o' y o2, Lil_loccionﬁl By C pueden ser
simplemente de fwndici&n, pero su guarnicién y cone
cluide so facilitan conetruyéndolas como se raproccné
ta y uniendolas por pemos que las straviesen. n
extremo delanteroc D de la ssccilnifija engoma en la
parte principsl B de 1a seccidn en 4. Eeta parte D
puede ir montada a rotacidn sedre el pivote d para
dejar 1idbre el espacio la parte trasera de¢ las manu- ..
facturas en los movimientos éc apertars y cierre del

molde, La parteo de la puerta T del molde va sopore

tada por nﬁ poesado pivote ¥ sobre el éngule dilanto- |

ro de 1la secciin C en el lado opuesto de la parte fis
Ja el molde y esté provista de uns manivela G pars
facilitar su apertura j‘ciirro. La planchs metélica
para la suels P que esti hendida o en salieate, segin
se desés, pars formar la superficie exterior de la
suela, va fijada en 1la seccién de la puerta % del
wolde, Va lntroduéiqa en una junta renurada Y las

secciones del molde E, C ¥ D ven ranuradas alrededor
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de la dass pars facilitar el olarre y junts hermétie

Sa como puede verse en la seccidn de la figurs 3.
La Junta en X figura 1 tieme que estar alge achafls~
nada para dejar un elaro o espacio.  Cusnde 1a planw
ohav para la suela P so Lntrpdncd - las ranuras de
la® seociones de los moldes, se dispone un estribe
adecusdo para la presidn ejercida hacia abajo, elimie
néndose el peligro de 1la salida o expulsiém de 1a
goxa de la suels a través de la j\mtg, cuando '.-o__ ,
aplics presién en la cavidad, por la distensién de la
bolsa flexidle de :lnfhoi_én Q. V¥V representa las
cavidadse para el agua en el cuerpo del molde., Van
proviaiu de bonex;mur ¥ adecusiass y flexidles que
o0 aiatinan & la ciroulacidn del agus pars producir
la refrigeracién de las secciones del molds ocuande
se vTulemizan las palas del calzado a fin de impee
dir :qﬁo sean perjudicadar por wn calor excesige, La
parte de los articulos cenfeccionados corrnpeﬁhdim-
te als mtém e soomoda en la dolsa ¥ del wolde
Tormada por los dos miembro fijos By C. La Junta
queda lippiamente concluida de manars que no acusa
marca algunas impresa s'obr‘o las punteras del oalsade,

' La 8acoidén de la puerta 2 del melde se
clerra, ouando esté en esta posicién contra las sec-
ciones B y D por medio de grapas ds yugo proﬂ’utu de

Slavijes excéntricas, La grapa H gira sodre una olaw

vija J ¥y su extremo doblado en ganohe h va cortado por

abajo para formar una sujecisén no deslizsnte 80189 una
Planche hembra endurecida h'. 41 zécalo J que cen=
tiene el pernoepivote J es operado POT la palanca de
Meno K y un mialle k que g2 dievonse para abrir meca»

nicemsnie ln grap= del yugo después de haberse hecho

- 8w




A
Y

- girsr la menivela K ¢ su posicién de apsrtura. La

excéntrica J osté ajustads, de tal manera gque la 1i~
nea de trnccidn pesa casi por el oentre en au posi-
¢cidn de cierre de meners ques se raduce la tqndcnoin
s sbrir. La seccién de la puerta E estd tamdién cee=
rrads por su extremo snterior aontra la seccisn D al
otro lado del molde, - Ests aldaba 0 pasedor es un
yugs L éilpuesto también sobre un pivote exoéntrice
M ¥ conntltuyendo 1la nwnlvola por medioc de la cual

se verifics sl movimiento de apertura y oierrs, Un

'nnellnranxilga: n estéd destinsdo s la sperturs sutos

mitice del ymao L cusndo el extremo de su gancho ge
ha salido de la plenche en chaflam 1 por la rotacidn
del pornc M, Hste dltimo va montado en un sopote
de metal dure fijsdo a un lsdo ds 1la secoidn del mole
de D, estendo el gancho del yugo L cortsdo por abaje
pars introducirse en dicha'plancha 1 ? ¢lavado por
arrite s la parte exterior de la puerta del iol&o EQ
Bl yugo L gire en una guisa hori:onth;. Les yugos
Hy L se introducen en caminos ranurados (véase la fi-
gura 4) cortados en 1la saccidn del molde pars locae
lisar la sujecidn lo wés préctioananta‘po-iblo a tra=
vés dsl centro do presiin producido por la distensidn
de 1 bolsa flexible de inflaciénm Qs La boquilla
del tubo 5 de esta bolsa contiene una brida s gue se
80loca dedajo de un pusnte g destinado s recidir la
traccidn hacia arrita de 1n inflacién Qs

La forms de 1la plancha para la suela
en}ol molie aeté scondloiobads'parakormur wna tapa
como pueda varse on 1s figura 4, In la préotics, una
plansha suelia de inserciin R de scero se coloca so«

bre la plantills del calzzde Tzjo ls accidn de la ine




flagién Q@ perramagurar la planicie del pisb del calw
zad0 Y lalﬁajor dist riducidén &el calor de vuloanisas
cién = través de la mass de 1la suals,

| ‘ Cuandc-lavpuertgldol'nolde E es gires
ds » su pesicién de apertura por medio de la manives

la G después de haberee levantado los yugos E y L por

‘medio de lae paiancas de meno X y N, 1la seccién del

molde D (#n el caso 42 una horma para ol pie derscho)
es girada hscis ls izquisrda para 0fracer meJjor asceso
a las confecciones, Tratindoss d4a la horma imquiere

da los moldes giren a la derecha, Las confeccionos

-aon cenducidas porkla plancha para la suels P y son

pruintndu‘ sn formn accesible ol operader cuande el
molde esté abierte 4o manera que puedsn extraerse de
la planchs y sacarse del wolde, Andlogamente, oh la
poricidn ;biortg del molde, lom materieles en brhto
son focilments inesrtebles sobrae la plancha pars la
suels P ¥ como la puerts B eeté cerrada se muaven haw
cia adentro y leteralmente, de manora gus las partes

correspondiontes a la punters se maten eén la bolsa .

Y y lae partes lateralse y tramaras or. las cavidedes

cokplementarisé en las necciones del molde B y D,

#1 movimiento isteral y de svence de
la puerta ed un rasgo caracteristico muy importante
del iannto. Las partes de la puntera de los artiwe
owloa no @¢ catropeﬁrén por lss mcrcas ¢ sefiales de
las Juntas ni se arafiaréin, puesto que la bolsa estd
de hecho exenta da juntas. Se 4é une meyor facilie
dsd que hasta shora pars ls insercidn y oxtraceién
ds los articules ») depositarlos Bobré@a plancha pa»
re la suela P la cual »ae ftja 2 la puart@ y seo diipbn
ne da manera que pusda introducirse alrededor de sus
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bordes on la parta dol fondb de las gecciones del

Los puatos de invencién propia y muew
va Que e prosentan pers quo saan ob%pto de esta Fae
tente de ¥ZINTZ aflos, son los sisuia&ééi:b

, 19 « Un molde pfanoadoQky vﬁlegniznﬁ
dor pars la produccidn do cnlzado*vuld;ﬁizade,'bl eual
molde cuntiane ig secoidén fijla dal m{a;b constituidsa
en formp enana; 1l seccidn de la puerta auptada y en-
gomnrda sodre dichs seccién por eu dagule Q;tarior
poesterior; una plancka jars ls snela'fijuda{p lc puorw
t2; ¥y las otras sscciocnes dal'mdldo runurada;:o estria=
de# para Trecibir loe bordes de la plsnche patq la suee
le y sostenerla contrt e presidn interier, R

2° « Un wolde s l68 fines exprodados
ceracterizado por el hecho de que ls psrte de la pune
ters eé ung volse y por gue 1p pueria del molde forme
una junta con lseé prries fijas del miemo n 16 largoe
_de'una lines central porterior de diéha bolsa para la
punters ¥y de una linea cruzands transversal de la menw
sionada bvoles, | _

_ 4% = Un moldes prenssdér ¥ vulcanizador
ol ounl contiene una parts fija ¥y ausce?tible de fi=
Jeree por debejo a unaxplgnchﬂ.caliente; wmn plesxa
para el tseén mentada a rotacidn sobre la misme por
su parte axterior; y una pusrts smporinds por eu bmw

gulo posterisr mxterior = ln parte fija de la puntera




421 molde, con'grapns de yugp.éueooytiblos de Bujee
 tar la-pnerta,contra.lad seocioﬁoe fijae del moide
hacle atras ¥y hacin gdélanto tal y como quada subse
t@nciaimante déacritc.-

4% « Un molde prensador y vulcsnisaw
dor el cusl contiume una parta fija Yy una parte de
puavta relptivamante mivil y una cavidnd en cade una
de diehes se¢ccionss con conexiones %ubulgxoa a las
mismas para hocar cireuler agua 2 ta?véa de la® cavie
dades, .A _

- b® = Un molde pranaadbr y vuloént:nﬁ
dor el cual compranae :Una parte fija da guerpé de
forma enina.con el &rea de 1la puntera en forma de
Lolsn dentve de la prinarn, wna parte parl od tsoon
fijsde = pivote por su parte aexterior al tncén del
cuerpo anenc y suecopiible de girar lstaralnnnta pa~
re sbrir ls parte del tacén dal espacio del mpldo,
¥ una puerts girstoria lsterslmante quevocu;a‘Ql en=
trepafio del cuerpc emsno y qué Ve sngomadas la seoc=
cién de 1s punt era del molde pof su éngulo poitarior
exterior, con grapet de¢ yugo centradss socbre la parte
fija ¥ la parte giraturia del tacdn Gel molde, las
cuales pneden 1utrodue1rae en lg Peccién de la puere
‘tn del melde,

65 - tn molde pranSndot Y vulcanisse
dor ol cusrl comprende uba seccidn de la puerta que
sa abre lazuralnwnte YV qué ocupa la parto poltorior
de digho melds y lleva dispuests una planoha pares la
suelz, siemde 1z parts dal tawedén del aplde wna, bolsa
on las pertes fijas del wiswo; y nadios'pa:a Carrar
la puerta comtra lé seccidon fija dol moelds, tal y co-

wo quada substancislmento descrite, -
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9. 78 - Un molde promesdor ¥ vulvshizador el cual come

nreada una pueris girastoris latsralmente con unz plane
¢ha para la suels fijsdz en la misma ¥ una parte de
guerpo f£1Jo sueceptible 32 vacibir lo parte colgane

te del tscdn de 1la plancha para la susla, para cons«
tituir asf{ una parte 21in juntnw 49l molde y comple=
tar el corte de lw puntera‘de los srticulos manufoce
turados,

58 « Mejoras en los moldes prensado-
reae y vuleanizederes naka 1é produccidn de oslsgado
eon suale de gomo, _ |

Tnl'y cemo 8o Hip deecrito en la Mee
moria que anteceda, reprasentadn en los didbujoe que
#e ncompaan y con lor fines que se han especificads,

Ests Memoriz consta de once hojas ese

erit2s por uns #0la anPp,

Madria, 6 de merzo de 1929,
P, 4,

S s Alwerto de iKlzabarna
 [ESPECIAL ERL Por Poder
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