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81 presante Invento sa refiera a mol­

des para prensar el ealsado Tulcan loado que contiene 

palas de un tejido o de cuero y suelas de goma ín« 

tagramante unidas a las palas por medio da Tulcan1-



«molón lnelttt.
Algunas dificultades operatorias «o 

han presentado «n la práctica al rulcanisar por la  

prensa ol tipo do oalsado susodicho. Do ordinario 

los neldos Tienen construyéndose «n dos partos, una 

do las cuales ra fijada por su parto inferior a una 

plancha caliente y la  otra conectada por bisagras por 

uno de sus extrenos a la  parte fija » de ñañara que 

pueda abrirse girando para admitir y dejar sa lir  los 

articules confeccionados, y girar también hacia aden­

tro para contenerlos, disponiéndose medios para man­

tener ambas socolen es juntas entre si en su posición 

de oietre.
La primera dificultad con que se tró­

picas durante el funcionamiento del molde se refiere 

al polilacado de las partes superiores ds las palas, 

especialmente alrededor del ¿rea de la  puntera duran­

te el «oriniento de cierre de lee secciones del mol­

de, 31 peí11soado que entonces ee produce se tra­

duce en muchos caeos en un corte que atrarlesa la  pa­

la  y otras rases en la  formación de una linas o cos­

tura que perjudica a la  buena apariencia y concluido 

de lee confecciones, debilitándolas tanto en algunas 

ocasiones que hasta Hagan a abrirse o rajaras. La 

segunda dificultad conelst e en la  poca facilidad pa­

ra la  inserción y extracción del calssdo. Sn afecta, 

as de la  mayor importuneia que loe materiales sin ela­

borar pueden ser insertados en el molde y ser eaoadoe 

del míeme loe artículos rulcanisadoe con un eefuerso 

de trabaje mínimo y con un riesgo mínimo también de 

quemarse las manos el operario, importando también en 

sito grado que ee dispongan dispositiros de cierre
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realmente efect lvop, por lo* copio* *« «rito  ol que 

1** tooolono* del moldo • Alton y «e separen al produ­

cirse dentro de la* confecciones una dilatación por 

la  presión del aire queso la» insufla o inyecta»

Este salto o separación bada un lado se traducirá 

por «na maros o señal de las confecciones a lo largo 

do la  linea de junta 4*1 molde, y las faltas de ajuste 

o imperfecciones de los dispositivos de cierre resul­

tarán desastrosas al abrirse el molde por la  presión 

de la  inflación*
los moldes con forme al presente inven­

to se earaoterlsan por el heoho 4* que la* lineas de 

junta entre las asocíenos del molde se extienden en 

fágalo recto, en tanto que la  parte del molde corres­

pondiente e la  puntera ee una bolea que no ee abre 

hade afuera lateralmente* carácter isa, además,

por el boche de que la  plancha del piso del molde ee 

llevada per la  eecoión móvil, da ta l menerá que cuando 

eeta gira y ee abre, la  bota o sapato rulo anisad o son 

casados por e lla  de la  eacción f i ja  de la  cavidad del 

molde y puestos en teda eu longitud por lo que ee 

muy fác il separarlos del piído* Análogamente, la  

inserción de lee materiales sin elaborar puede reo»

1iserse con extraordinaria facilidad ponlóndeloe con­

venientemente sobre la  plancha del piso cuando está 

abierta le  sección móvil del molde; y j^or el heohe de 

ser cortar la  seoolón móvil dol moldo en vos de tenor 

como venia praotloándose hasta ahora, toda la  longi­

tud dol míeme y debido temblón a que el centro alre­

dedor del cual gira la  a«colón móvil está caparado 

do la  linca del centro dol moldo, eo coeetitupe un 

moldo muy rígido dlominuyóndeóe el peligro do que salte.
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Con el fin de proteger los pelee de 

suero centre loa perjuicios del calor durante le  ope** 

recién de la  vulcaniaac ión y prensado, lea seociones 

del molde se forman con cavidades celulares provis- 

tae de conexione a para la  circulación del agua para 

que ésta pueda correr a través de les peídos y man- 

tener lae partee superiores de ¿atoe en las condicio­

nes con Teniente* de "baja temperatura, al mismo tiem- 

po que el ovan la plancha da la  suela al grado nece­

sario de temperatura para real i a ar una buena vuloa- 
nisación»

Loa moldeo ron montados sobre úna plan­

cha callente a través do la  cual y en sentido ascen­

dente lee es transmitido el calor realisándose «1 cal­

deo de la plancha por «1 gas, el Tapor o por medios 

electriooe. Loe dispositivos de calefacción son de 

ta l satúrales* que en condiciones operatorias las 

planchas d# los pisos de los moldee puedan eer pues­

tas a una temperatura aproximada de 320*¥, puede 

montarse una hilera de moldes sobre la  plancha y tra­

bajar loa oorrespandieat#e operarios uno junto a otro, 

puooto que el espacio requerido para la  manipulación 

do las confecciones os mínimo y aunque aquéllos se 

ooloquen muy próximos entro si no se estorban mutua­
mente en su trabajo.

iSn los dibujos adjuntos:

La figura 1 os tata vista dol plano su­

perior de un molde tal como aparece cuando se halla 

en eu posición parcialmente abierta» indicándose una 

parte de la  plancha o allanta sobre la  que descansa 

dicho moldo.

La figura 2 se ana vista análoga en la  

que so ilustra si mismo moldo en posiciones de cemple-
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* ts apertura y oierra.

La figura 3 ee un corta transversal 

por al plano 3-3 de la  figura 2.
La figura 4 aa un corta longitudinal 

incompleto por la  linea 4*4 da la  figura 2.

Loa cuerpea del «oída eon da natal, 

preferentonante da aluminio. Comprenden cuatro par­

tea principales. La parte B ee el misabro fijo  el 

cual ee f i ja  por debajo a la  plancha A per medio de 

laa pernee b-b» La sección de puntera C en el lado 

apuesto va asegurada por pernea a la  seoelón B fiján - 

dooo por su parto inferior a la  plancha A por el per­

no o. Loo pernee que airarlesen la  plancha oo os­

tial an con o' 7 c2. Lao oecelonee B y C pueden oor 

o implemento de fundición, pero eu guarnición y con­

cluido oo faciliten oonetrayéndolas como oo repreoen­

te y uniéndolas por pomos que las atraviesen. 31 

extremo delantero D de la  seoolón^fija engeanm en la  

parte principal 3 de la  sección en d. Arta parte B 

puede ir  montada a rotación sobre el plvet» d para 

dejar libre el especio la  parte trasera de las manu­

facturas en loe movimientos de aportara y cierro del 

moldo» La parto do la  puerta 3 del moldo va sopor­

tada por un posado plvoto y eobro el ángulo delante­

ro de la  ooeción C en ol lado opuesto de la  parto f i ­

ja  del moldo y está provista de una manivela 3 para 

fac ilita r eu apertura y cierre» La plancha metálica 

para la  suela P que está hendida o en saliente, eegán 

•a desée, para formar la  superficie exterior de la  

suela, va fijada en la  sección de la  puerta 2 del 

molde. Ya introducida en una junta renurada y las 

secciones del molde £, C y D ven ranuradas alrededor
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A de la baea par» fac ilita r el cierre y jante hernéti»

oe cono puede rere® en 1® seoolón de le figure

La junte en X figura 1 tiene que eater algo achafla*» 

nade pera dejar un clare »  espacio. Cuando la  plan** 

oha pera le  suela £ se introduce en lee ranuras de 

escólense de loe aolde^ se dispone un estribo 

adecuad© para la  presión ejercida hacia abajo, elini# 

nándoee el peligro de la  salida o expulaida de la  

8®*» de la  suela a trarés de la  Junta, cuando se 

aplica presión en la  caridad, por la  distensión de la

bolea flexible de InfXaolón q, V representa lee

carldadee para el agua en el cuerpo del nolde, Van 

prorietae de conexiones r  adecuadas y flexibles que 

se destinen a la  circulación del agua para producir 

1» refrigeración de las secciones del nolde emendo

es ruleenisen las palas del saleado a fin do lapo»

dlr que sean perjudicada» por un calor excesigc. La 

parte de loe artículos confeccionados correspondí«n» 

te a la  puntera es aoanoda en la  bolea T Asi nolde 

femada por loe dos niembro fijos B y C, La junta 

limpiamente concluida de ñañara. que no acues 

nares alguna impresa sobre las punteras del oalsado.

La sección de la  puerta £ del naide se 

cierre, cuando está en esta posición contra las sec­

ciones B y B por neáio do grapa» de yugo prorietae de 

ciar i jes excéntricas. La grapa H gira sobre una ola»

j  y »u extreno doblado en gancho h ra cortado por 

abajo para formar una sujeción n© deslizante soleo una 

plancha hembra endurecida h*. jai zócalo j que cen* 

tiene el perao*piTote y es operado por la  palanca de 

nano X y un muelle k que se dispone para abrir neos* 

nicamente 1* gr»p.«?. del yugo después de haberse hecho
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girar 1* manivela K a bu posición do apertura. La 

excéntrica J sota ajustada» do tal tomara que la  l i *  

nea da tracción paca casi por «1 oentro en su posi­

ción da ciarra da manara que se reducá la  tendencia 

a abrir* La sección da la  puerta 3 esté también ce* 

rrada por eu extremo anterior contra la  «noción D al 

otro lado del molde, Sota aldaba o pasador ee un 

yugo L dispuesto también cobre un pivote excéntrico 

M, p conat ituyendo le. manivela por «adió do la  cual 

se verifica al movimiento de apertura y otarra» Un 

muelle auxiliar n eetá destinado a la  apertura auto*» 

«ética del yugo L cuando el axtreno do su gancho es 

ha Balido de la  plancha en chuflan 1 por lo  rotación 

Aol perno X, Sets dltimo va montado en un sepoto 

de metal duro fijado a un lado de la  sección dal mol­

de D, estando al gancho del yugo L cortado por abajo 

para introducirse en dicha plancha 1 y clavado por 

arriba a la  parte exterior de la  puerta dal moldo 3* 

di yugo L gira en una guia horisoñtal. Los yugos 

H y L se introducen en camines ranurados (véase la  f i ­

gura 4) cortados en la  sección del mô de para loca* 

U sar la  sujeción lo más prácticamente posible a tra­

vés del «entro da presión producido por la  distensión 

de la  bolsa flexible do inflación (̂ » La boquilla 

del tubo S do esta bolsa contiene una brida s que se 

coloca debajo de un puente q destinado a recibir la  

tracción hacia arriba de la  inflación q>»

La forma de la  plancha para la  suela 

en el molde está acondicionada paraje mar una tapa 

como puede verse en la figura 4. i£n la  práotica» una 

plancha suelta de inserción B de acero se coloca so* 

bre la plantilla del calzado bajo la acción de la  in-
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flación q pt-raasegurar la  planicie del pino del cal­

zado y Ift mejor distribución del calor de vulcani sm- 

ción a través de la  «ese de la  «uela.

Cuando la  puerta del moldo iS es gira* 

de a eu posición de apertura por medio de la  manive- 

la  0 después de haberse 1 evant ado loe yugos E y l  por 

atedio de la *  pal ano as de nano K  y N, la  sección del 

acide D (en el oa*o de una horma para e l pie derecho)

ee girada hacia la  izquierda para ofrecer mejor «cea** 

a laa confecciones* Tratándose de la horma isquier- 

da loe moldea giren a la  derecha, Las confecciono*

son conducida* por le plancha para la  suela P y son 

presentada* «a forma accesible al operador cuando *1 

moldo está abierto de manera que puedan extraereo de 

la  plancha y «acaree del molde, Análogamente, eii la  

posición abierta del molde, los materiales en bruto 

son fácilmente ineerteblee sobre la  plancha para la

suela P y como le  puerta 3 está cerrada se mueven ha* 

cia adentro y lateralmente, de asnera que las parta* 

correspondientes a la puntera ee meten en la bolsa 

Y y la* partee laterales y traseras en las cavidades 

complementarias en laa seccione* del molde £ y D«

di movimiento lateral y de avence de

la  puerta ee un rasgo car actor iet ico muy importante 

del invento. Las partee de 1?. puntera de lo* arti- 

culos no se estropearán por las mercas o señale* de 

laa Junta* ni se arañarán, puesto que la  bolsa está 

de hecho exenta da junta*. Se dé una mayor fa c ili­

dad que basta ahora para la inserción y extracción 

de los articulo* al depositarlos sobran plancha pa­

ra la  suela P lo cual se f i ja  a la  puerta y se dispo­

ne de manera que pueda Introducirse alrededor de su*
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a4. tordas «n i »  parta del fondo de la » seccione# d»l 
molde. /

.......  'i
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Los puntos da invención propia y nue­

va que oa presentan para que sean chista de »»ta Pa»
>¡ *

tente de YSIBTj ía&oo, aon loa sigaian^es;
! •  m un molda prensador y vulcaniza*

\
dor para la producción de calzado vale pisado, al cual 

molde cent i ana; la  a acolín f i ja  dal misais constituida

en forme anana; la  sección da la, puarta montada y en—
\

gOMipda a otro dicha sección por su ángulo ext arlar 

poatarior; una plancha par? la  suela fijada a la  puer­

ta; y las ©trae secciones dal moldo r«nuradaé o estria­

das para recibir los bordas de la  plancha pa*«\ la  sue­

lo. y sostenerla contra la presión interior. i
g» -  Un molda a loa finés expresados 

caracterizad© por el hecho de que le parto áa la  pun­

tera es una bolsa y pper que 1® puerta dal molda forma 

una junta con lse partea fijas  dal ademo a lo largo 

de una línea central posterior da dicha bolas para la  

puntera y de une línea cruzad® transversal, da la man— 

otoñada bolsa.
3* -  Un molda prensador y vu lcanizador 

a l oual contiena una parte  f i j a  y su scep tib le de f i ­

ja rse  por debajo a une plancha ca lien te^  una p ieza  

para e l tacón montada a rotación  sobre la  misma por 

cu parta e x te r io r ; y «na puerta engoznada por au án­

gulo p o s te r io r  e x te r io r  a In. parte f i j a  de la  puntera
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del mal de, con grapas de yugo susceptibles de suje­

tar la  puerta centra lad eeoeionea fijes  del molde 

hacia atrae y hacia, adelante tal y coa# queda sube*

tono talmente descrito»
4« - un molde prensador y vulcaniza­

dor el cual eontiene una parte f i ja  y una parte de 

puerta relativamente móvil y una cavidad en onda una 

de dichas secciones con oonexiones tubulares a las 

mismas para hacer circular agua a través da las eavi* 

dados.
t>o -  un molde prensador y vuloanisa- 

dor el cual comprende :Un a parte f i ja  de cuerpé de 

forma enteia con ©1 área de la  puntera eñ forma de 

holán dentro de la  primera; una parte para efc taoon 

fijada a pivote por eu parto exterior al tacón del 

cuerpo enano y susceptible íle girar lateralments pa­

ra abrir la  parte del taoón del especio del molde; 

y una puerta giratoria lateralmente que ocupa el en* 

trepafío del cuerpo enano y que va engoznada* la  seo* 

ción de la  puntera del molde por su éngulo posterior 

exterior, con grapas de yugo centradas sobre la  parte 

f i ja  y la  parte giratoria del taoón del molde, las 

cuales pueden introducirse en la  sección de la puer­

ta del molde.
6° -  Un molda prensador y vulcanisa- 

do r el cual comprende ufas. sección de la  puerta que 

se abre lateralmente y que ocupa la  parte posterior 

de dieho molde y lleva dispuesta una plancha para la

suela, siendo le. parta dal tacón del molde maa bolsa 

sn las partes fijas del mismo; y medios para cerrar 

la puerta contra la sección f i ja  del molde, ta l y co­

ate .queda eubétancialaent a descrito.
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7* - Un molde prensador y vulo.ofolz3dór «1 cual coa» 

prendo una puerta giratoria, latoralmente con una plan» 

cha psra la  suela fijada en la  sisma y una parto 4o 

cuerpo fijo sueoeptibis de recibir la parto colgan- 

te del tacón de la plancha para la suela, para cons­

titu ir así una part? sin juntas del moldo y eosple- 

tar al corto le- 1«. puntera da loa srticuloe manufac­

turados' .
8o - Mejoras en ios moldeo preñoado­

ree y Tulcanizadoreo para le producción 4o oalaado 

con euelc de gema*
Tal y coso e* lía descrito en la  Me- 

moría que antecede, representado en loo dibujos que 

#e acompañan y con loe fines que se han especificado, 

Ssts Memoria consta de once hojas es­

critas por una sola afro..
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