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MEMORIA descoriptiva que se acompafia a la solicitud de
PATENTE DE INTRODUCCION por cinco afios, a favor de DON FELIX R.
WEYDMANN, Ingeniero, por:*UN PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA
FABRICA?ION DE CHAPAS METALICAS LAMINADAS® ,

Para determinadds aplicaciones tifonicas se necesitan
metales en forma de finismas hojas, como por ejemplo, el niquel
en chapas muy delgadas que se emplear como sustancia de contacto
en reacciones catalfticas 4 para la fabricacidn de acumuladores
Edison.- Para estas aplicaciones se prepara el nfquel en forma
de hojas de muy reducido espesor por via eleotrolitica, para lo
cual se obtiene el depdsito del metal sobre placas catddicas que
se han provisto de una capa separadora 4 mediante instalaciones
sutomdticas que resultan muy complicadas y caras.

Estas dltimas suelen componerse esencialmente de ci-
lindros catddicos en constante movimiento de rotacidn, los cua-
les se,someten al paso de una corriente eléctrica en el interior
de bafios de nfquel & de cobre alternativamente, con cuyo objeto
se introducen'y se extraen de los bafios citados de un modo auto-
mftico y con determinados intervalose— En la mayor parte de los
casos para la maniobra de estas instalaciones se utiliga una ar-
madura ¢ andamio que se desplaza automaticamente en cuya forma
puede proceddrse a la vez a la introduccidn de un gran nfimero de
dichos cilindros catédicos en los bafios, procediendose al lavado
de aquellos durante los intervalos en que se hallen fuera de los
bafios citados.~ Estas instalaciones oocupan mucho sitio y son bas-
tante engorrosas,-teniendo ademds una capacidad de produccidn re-
ducide pues los cilindros se hallan expuestos a la corriente eléc-
trica en los bafios solamente durante una pequefia fraccidn del tiem-
po total invertido en las operaciones, perdiendose la mayor parte
en el transporte de un bafio a otro ¥ en el lavado de los cilindros
el cual es necesario para evitar que se impurifiquen los bafios con

los electrolitos de los demés.- Resulta tambien muy insegura la ob-




::;cidn de un espesor uniforme para la capa motdlioa obtenida en
diferentes cilindros y tambien es difieil que resulte igual en to-

da la extensidn de cada cilindro el espesor de la capa metﬂlioa,
teniendo el cilindro una altura de 60 a 70 oms. y girando en tormo

de su eje en posicién vertical, sino que las sucesivas capas metili-
cas obtenidas varfan mucho de espesor segfdn la concentracidn del bafio
en la parte superior & inferior del recipiente.-~ Los anodos empleados
tambien se dosgastan irregularmente ¥ originan por tanto diferencias
en el grueso de las capa s galvifinicas obtenidas sobre los cilindros.- _
El que las oapas obtenidas sean de igual espesor tiene una importan-

cla decisiva para muchas aplicaciones como es la de los finisimos co-
pos de nfquel quimicamente puro que se emplean en la industria de los |
acumuladores alcalinos y en la ocual una diferencia de mfs de 2¢ hace . |
que las citadas léminas de nfquel sean demasiado desiguales Y practi- |
camente inadmisibles. A |

Por el procedimiento objeto de la presente invencidn pueden |
obtenerse capés metdlicas en 1dminas perfectamente igucles en bafios }
electroldticos de diferente composicidn realizando el trabajo electro-
1ftico 4 sea el depdsito metdlico superficial sobre una tira metdlica
s8in fin que sirve de catodo y cuya tira pasa continuamente a través del
bafio electrolftico y otros bafios diversos. ,

Como ejemplo podemos citar el tratamiento de una tira de co-
bre que se hace pasar ante todo con velocidad uniforme por entre los
anodos de un bafio de nfquel cuyo metal se precipita sobre dicha tira
en forma de una ligerisima capa metflica.~ A continunacidn puede hacer-
8e pasar lg cinta por un bafio de cobrq,no sin haberla sometido antes
a la accidn de un dispositivo de lavado para eliminar de ella la par-
te de electrolito de nfquel que haya quedado adherida, residuo que se
recupera posteriormente.,- Despues de haber pasado la referida cinta
metflica con velocidad uniforme por entre los anodos del bafio de co-
bre vuelve a lavarse para entrar nuevamente en el bafio de nfquel repi-
tiendose sucesivamente las operaciones descritas.- §1 se mantiene cons-
tante la intensidad de la corriente en un valor conveniente puede lo-
grarse de este modo obtener capas alternadas de cobre v nfquel en el

nfilmero y espesor requeridos con una completa uniformidad en toda su ex-




111763

ol

tensidn ocomo hasta la fecha no habia podido conseguirse obtenerla. |

El agua empleada en los diferentes lavados se recoge y se ‘
conoentra mediante evaporacidn para volver a emplearla agregandola
a los bafios respectivbs de modo que no solamente se evite la impuri-
ficaocidn de estos, sino que ademfs no se produgoa p#rdida alguna de
electrolito por elpaso contfnuo de la'tira de un bafio a otro.

La ointa metdlica sin fin que sirve de catodo va interrumpi-
da en uno & varios sitios de manera Quq,mediante un dispositivo ade-
cuado,pueden unirse ¢ separarse a voluntad las diferentes secciones
de la cinta.- Por este medio se facilita la colocacifn y el recambio
de la cinta con objeto de poder empalmar una nueva directamente con
la ya cubierta de capas de nfquel y cobrg,sin que por ello se produzcan
interrupciones en la continuidad de las operaciones anteriormente ex-
puestas, |

Las eintas quesirven de catodos han de ir proiistas oomo'es
natura;,de una capa separadora para que puedan desprenderse de ella
las capas metflicas una vez alcanzado el grueso total deseado.

El procedimiento. de hacer pasar una cinta metfllica por un
electrolito para obtener ldminas metdlicas ha sido empleado en gene—
ral,de tal modo que se haciapasar la cinta por el bafio con tal lenti-
tud que la capa metdlica tenia ya el espesor deseado al terminar el
Primep:pasd poir-el bafio. _

El presente invento, en oposicidn a este sistema ultimamente
indicado,consiste en el aprovechsinientode la cinta sin fin asd obteni-
da para la fabricacifn de chapas metdlicas por“laminacidn,.prooedi-
miento por el cual se ha logrado un progreso importante en compara-
cign con los sistemas usados hasta ahora para fabricar chap s laminadas

El nuevo procedimiento se presta lo mismo a la obtencidn con-
tfnua de nfquel en forma.de capas finisimas que para la preparacidn de
chapas de otros metales, hierro por ejemplo, cuando se emplean los
bafios correspondientes.

La instalacidn puede hacerse con medios sencillos.- Para
evitar la formacign de rebordes en los cantos de la cinta catodo y
facllitar asf la separacidn de las capas en estos sitios se utilizan
las llamadas "protecciones de corriente® que sustraen a la accidn de

la corriente los bordes de las cintas.

La intensidad de la corriente se mantiene cohstante en los




Para conseguir espesores idénticos cuando las velocidades de mar-
cha son diferentes se emplean otros dispositivos que regulan auto-
maticamente la corriente segdn la velocidad de la cinta # bien,al
contrario, se ajusta la velocidad de #sta a la intensidad de la co-
rriente que existe en cada momento.

En lugar de emplear dos # mas bafios electrolfticos para la ob-
" tencidn de capas metdlicas muy finas de igual espésor puede emplear-
se un dispositivo en lugar del segundo bafio por el cual se cubre la
tira de una ocapa metdlica & no metdlica por via no electrolftica
alternando con la capa obtenida en el bafio electrolftico.- La capa
aplicada mecanicamente sirve para conseguir medimte tratamientos
posteriores la fAcil subdivisién en sus diferentes capas en el depd-
sito metdlico obtenido.~ De esta manera pueden lograrse 1dminés de
nfquel de un espesor de 09001 m/m. y menos aun, haciendo pasar la
cinta a la salida del bafio d e nfquel por una disolucién diluida de
cera en benzol 4 de oaucho en bencina, evitando asf que la capa si-
gulente de nfquel quede unida a la anterior.-

En formé parecida a la empleada para la fabricacidn dq»capas
de nfquel y cobre alternadas,a continuacién de la cudl se disuelven
las capas de cobre con un disolvehte aproplado, una vez cortado con-
venientemente el producto obtenido,puede disolverse la capa no metflics
interpuesta entre las diferentes capas de nfquel del procedimiento ul-
timamemte citado mediante la coccidn en un 1fquido apropiadoobtenien-
dose el nfquel dividido en forma de capas de finisimo espesor,
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SE REIVINDICA:

1) Procedimiento para la fabricacifn galvfnica de lfminas metdli-
cas de espesor uniforme en bafios electrolfticos de diferente com-
posicidn, caracterizado por el hecho de que la obtencidn del de-
pésito electrolftico se realiza sobre una cinta sin fin que pasa
continuamente por los baflos electrolfticos adecuados.

2) Instalaci@n para la realizacifn del procedimiento segdn reivin-

dicacidn 1) para la obtencidn de 14minas metdlicas mediate una
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caracterizada por el hecho de que esta cinta sin fin puede descom-
ponerse en partes por secciones independientes conduciendose como
catodo sobre un sistema de poleas apropiado.
3) Procedimiento € instalacidn para la fabricacidn de chapas metdlicas
laminadas.
Esta MEMORIA consta de 5 hojas escritas por un solo lado.
Madrzrid, 28 de Febrero de 1929.

P.P. de Don Félix R. Weydmann,
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