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El p resen te  in ven to  se r e la c io n a  con la  fa b r ic a c ió n  

de aparatos y enseres empleados en la s  in s ta la c io n e s  de 
in d u str ia s  quím icas y sus s im ila res*

En la  fa b r ic a c ió n  o con stru cc ión  de lo s  aparatos que 
se u t i l i z a n  en lo s  proced im ien tos qu ím icos, se suelen  emplear 
hoy en d ía  v a r ia s  a le a c io n e s  de acero  a l crom o-n iqu el, en 
razón a su poder de r e s is te n c ia  a l ataque de d ife r e n te s  
á c id o s , l a  fa b r ic a c ió n  de es tos  aparatos y enseres para 
estas  in s ta la c io n e s  ex ig e  en muchos casos e l  empleo de 
proced im ien tos de soldadura y o tro s  que requ ieren  h acer 
pasar e l  metal en p ieza s  por e s ca la s  de tem peratura que 
varían  en tre  5002 o y 9002 c, s in  que d ichas p ieza s  puedan 
a lcan zar una mayor tem peratura, habiéndose podido comprobar 
que e l calentam iento a e s te  margal de tem peratura aminora la s  
propiedades de r e s is te n c ia  del metal y que a v eces  l o  d e ja  
en ta le s  con d ic ion es  que puede r e s u lta r  en d e b i l i ta c ió n  mecánica 
que obedece a l p a recer  a ataque in t e r c r i s t a l in o  producido 
por algunos t ip o s  de medios c o r r o s iv o s .  Estos e fe c to s  la te n te s  
se remedian actualm ente mediante un calentam iento o re co c id o  
f in a l  d e l con junto del aparato después de fa b r ica d o , pero 
sem ejante remedio es de d i f í c i l  a p lic a c ió n  y h a sta  im posib le  
en muchos casos en que l a  in s ta la c ió n  es grande o com pleja, 
p or cuanto que e l  calentam iento a la s  n e ce sa r ia s  tem peraturas, 
o sea de 10002 C a 12002 c es co s to s o  y acarrea  la s  más 
de la s  v eces  graves t ra s to r n o s . Todos e s to s  in con ven ien tes  
se obvian con a rre g lo  a l p resen te  in v en to , fa b r ica n d o  lo s  
aparatos o enseres de un acero  al crom o-n iquel de reducido 
conten ido de carbono y que contenga de 0 .3  por c ie n to  a 1 .5  
por c ie n to  de tungsteno, e l  cual d e ja  e l a cero  en con d ic ion es  
de p od erlo  e lev a r  o ca len ta r  a tem peraturas de suelde u o tras  
s im ila re s  sin  mermar su fu erza  de r e s is t e n c ia  a determinados 
agentes o elem entos c o rro s iv o s  y s in  r e s t a r le  nada de su 
fu erza  m ecánica, aun en el caso de e s ta r  la  temperatura 
comprendida en el margen o zona de 5002 C a 9002 C pero sin

exceder de é l .  Como con secu en cia  de e l l o ,  no es p re c iso
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queel aparato o in s ta la c ió n  una vez  terminadauv—©-j^Wtada 
tenga que se r  o b je to  de u l t e r i o r  tratam iento térm ico .

Como dato con creto  -y dem ostrativo diremos que s i  b ien  
e l  p roceso  de soldadura tratándose de una a le a c ió n  de a cero  que 
contenga 18 por c ie n to  de cromo y 8 por c ie n to  de n iq u e l conduce 
a un grado de temperatura con tigu o a l su e ld e  que hace e l 
acero  en a q u ella s  p artes  de d ichas zonas s u s ce p t ib le  de 
ataque in t e r c r i s t a l in o  en p resen cia  de determinadas so lu c io n e s  
de á c id o  n í t r i c o  d ilu id a s  a elevadas tem peraturas, se ha 
v i s t o  que añadiendo 0 .6  por c ien to  de tungsteno a la  com posición  
de l a cero  queda completamente inmune a d ich o  ataque.

Las p rop orc ion es  de cromo, n iq u e l y carbono que entren
en la  a le a c ió n  podrán v a r ia r  dentro de determ inados l ím it e s ,
pero se ha comprobado que e l aditam ento d e l tungsteno en la s
p rop orc ion es  in d icad as  puede h acerse  con gran v en ta ja  tratándose
de a le a c io n e s  con ocidas ya de por s i  y que contengan de 10 a 20# de 
14?rde n iq u e l , 0 ,5#
crom o,de 6 a /  de manganeso a l o  sumo y h asta  0.25 por c ie n to  de 
carbono. Como com posición  t íp i c a  podemos c i t a r  la  s ig u ie n te :
18 por c ien to  de cromo, 8 por c ie n to  de n iq u e l, 0 .6  por c ie n to  
de tungsteno y 0 .12 por, c ie n to  de carbono.

Sabido es que es conven iente añadir tungsteno a v a r io s  
a ceros  r e s is te n te s  a l  c a lo r , llam ados a s i  por su- elevada 
r e s is t e n c ia  y sus propiedades a n t i- in cr u s ta n te s  a a lta s  
tem peraturas, algunos de lo s  cua les han conten ido cromo y 
n iq u e l , pero la  a d ic ió n  de tungsteno a l a cero  a n t ic o r r o s iv o  
y sumamente d ó c i l ,  en la s  escasas p rop orc ion es  que se 
in d ican  en la  p resen te  memoria t ie n e  la  gran v en ta ja  anted icha 
de i n f l u i r  de t a l  modo en la  c o n s t itu c ió n  o es tru ctu ra  in tern a  
de lo s  a ceros  a l se r  ca len tados dentro de lo s  márgenes de 
tem peratura a n ted ich os , que e v ita n  e l ataque in t e r c r is t a l in o  
s in  a fe c ta r  a la  n a tu ra leza  m aleable de la  a le a c ió n  n i 
d i f i c u l t a r  de ningún o tro  modo su empleo en la  fa b r ic a c ió n  
de aparatos enseres o a r t íc u lo s  para la s  in s ta la c io n e s  o 
fá b r ic a s  de productos qu ím icos.
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Habiendo ya d e s c r ito  y d e ta lla d o  con toda  am plitud 
la  n a tu ra leza  de n u estro  in v en to , a s i  como la  manera de 
l l e v a r lo  a cabo en la  p r á c t ic a ,  debemos hacer con star que la s  
d is p o s ic io n e s  anteriorm ente d e s c r ita s  son s u s c e p t ib le s  de 
l ig e r a s  m o d ifica c io n e s  en sus dim ensiones y d e t a l le s ,  
s in  que s e  a l t e r e  por e l l o  e l p r in c ip io  fundamental del 
in v en to . También se hace con star que d ich o  in ven to  s e  
r e f ie r e  a la  patente in g le s a  de fech a  27 de Junio de 1928, 
señalada con e l  n 2 18 .619 , acogiéndose a lo s  b e n e f ic io s  
del Convenio In tern a cion a l de 1883, m odificado por e l Acuerdo 
de la  C onferencia  de B ruselas de D iciem bre de 1900, y l o  que 
con stitu y e  la  esen cia  de d icho in ven to  y por l o  que so lic ita m o s  
patehte de in ven ción  por v e in te  años en España es p or : 
''P erfeccion am ien tos en la  fa b r ic a c ió n  de aparatos y enseres 

empleados en la s  in s ta la c io n e s  y fá b r ic a s  de in d u s tr ia s  
quím icas y sus s im ila r e s " ;  ca ra cter izá n d ose  por l o  s ig u ie n te : 

1 2 .= ^or e l hecho de que d ich os aparatos se 
construyen de un acero  a l crom o-n iquel a n t i - c o r r o s iv o ,  de 
reducido p o rce n ta je  de carbono y que con tiene de 0 .3  por 
c ie n to  a 1 .5  por c ie n to  de tungsteno, l o  cual pone a l  a cero  
en con d ic ion es  de ser elevado a la s  tem peraturas d e l suelde 
o tem peraturas análogas s in  que en la  zona de su calentam iento 
p ierd a  nada de sus propiedades a n t i -c o r r o s iv a s  n i se 
disminuya su fu erza  m ecánica.

2 2 .=  A paratos, enseres o a r t íc u lo s  empleados en 
la s  in s ta la c io n e s  de in d u s tr ia s  quím icas y sus s im ila re s , 
hechos de acero a l crom o-n iqu el, conteniendo de 10 a 20 
por c ie n to  de cromo, de 6 a 14 por c ie n to  de n iq u e l , de 0 .3  
a 1 .5  por c ie n to  de tungsteno y hasta  0 .25  por c ien to  de 
carbono como máximum.

3 2 .= A paratos, enseres o a r t íc u lo s  empleados en la s  
in s ta la c io n e s  y fá b r ica s  de in d u s tr ia s  quím icas, hechos de 
acero  a l  crom o-niquel conten iendo 18 por c ie n to  de cromo,
8 por c ie n to  de n iq u e l, 0 .6  por c ie n to  de tungsteno y 0.12
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por c ie n to  de carbono* _  —

"P erfeccion am ien tos  en la  fa b r ic a c ió n  de aparatos y 
enseres empleados en la s  in s ta la c io n e s  y fá b r ic a s  de 
in d u s tr ia s  quím icas y sus s im ila r e s ” ; t a l  y como queda 
substancialm ente d e s c r ito  en la  p resen te  memoria.

Esta memoria consta  de cuatro h o ja s  e s c r it a s  por 

una so la  cara»
Madrid* 5 de Marzo de 1929. 
THOS* FIRTH & SONS,LIMITED.
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