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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por veinte años a favor de los Sres* Andró Rebichon y Seraphin . 

Sieard9con residencia en parís ,ca lle  de l'H op ita l St-Louis nú— 

mero 3 y 5 por ” CHAPAS DE UNION PARA LIGADURA METALICA ,?ARA ?RE- 

CINTAR LAS CAJAS .BALa S ,FARDOS, ETC Comprendida en la clase 17 

del Nomenclátor.'

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente invención se re fie re  a una chapa de unión mejoran­

do" y facilitando la ligadura de las dos extremidades de un pre­

cinto metálico que rodea una caja ¿fardo u otros.

Esta chapa está caracterizada en Que:

1- Su forma especial pe imite aprisionar e l f l e j e  colocándolo

montado sobre sus dos extremidades superpuestas ,sin que haya ne­

cesidad de vo lver a cerrar sus dos extremos .bien a la mano„bien 

con herramientas .asegurando asi una buena posición fá c i l  y solida 

de ésta chapa amordazada;con e llo  es posible el empleo de un me­

ta l grueso necesario para la buena manuntención de la  chapa .asi 

como la  u tilizac ión  de f le je s  bien sea en tiras cortadas ,bien en 

tiras  continuas con una chapa ríg ida, m

2— Esta forma especial permite colocar los diversos embutido f l  

lateralmente sobre ésta-chapa,sin d ificu lta r  e l paso del f l e je  

para obtener por un simple c ierre de la chapa sobre la juntura, 

una fija c ió n  perfecta suprimí endo asi e l trabajo de la herramien­

ta de fija c ió n  .trabajo que .se efectúa por los embutidos coloca- > 

dos sobre la chapa y con e llo  la supresión del desgaste de la 

herramienta .motivo de mala juntura.

Las chapas utilizadas hasta e l dia son de dos clases* 

a) Chapas rígidas de metal grueso pero vueltas sobre e llas  

mismas a lo  largo de la ligadura. Estas chapas no pueden usarse 

racionalmente para el precintado en t ira  continúa y aún en la
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u tiliza c ión  de tiras  cortadas hay d ificu ltad  de encajar las dos ex?-* 

trentidades de la t ir a  frecuentemente torcida por la c iza lla . Por 

otro lado su forma rectangular no permite ven ir a casar exactamen­

te  sobre la  herramienta la  anchura del f l e j e  u tilizado de donde

♦

¡fa lta  exactitud en la  juntura,

b) Chapas de metal delgado vueltas en forma de V Que se las 

coloca sobre el f l e j e .  Estas chapas se las redobla sobre e l f l e je  

bien con los dedos „bi en con herramienta,, el débil espesor del me­

ta l necesario para este trabajo es un gran inconveniente ,sea bajo 

e l punto de v is ta  de deterioración de la  chapa Que se corta muy a 

menudo por los bordes del metal doblado,sea bajo e l punto de v is ­

ta de la  su jacción insign ifican te por ser metal demasiado delgado* 

Estas dos formas de chapas no permiten por su forma colocar 

lateralmente los embutidos que resultan sin d ificu lta r  e l paso del 

f ie  je ,efectuar ,bajo una simple presión, las deformaciones correspon­

dientes sobre los f le je s  aprisionados.

Los dibujos adjuntos dan a titu lo  de ejemplo la  forma de eje­

cución de las chapas objeto de la  invención.

La f ig *  1, es la  v is ta  de una chapa.

La f i g ,  2 , indica la manera de colocar la  chapa sobre e l

f l e j e .
La f.ig , 3 9 es la -v is ta  de una chapa llevando lateralmente 

las deformaciones Que se repiten sobre e l f l e j e  aprisionado*

La f i g ,  4, es la  v is ta  de una chapa formada sobre e l f l e je .  

Como indica la  f i g ,  1 ,1a chapa objeto de la  invención t ie ­

ne sus bordes A ¿ 'p le^ d o s  sobre si mismo*de ta l manera que la  

distancia a © sea 'in fe r io r  a la  anchura del f l e j e  u tilizado y la 

distancia a b superior a ésta misma anchura del f l e je .

Bajo una presión dada por la  herramienta , las extremidades 

de los bordes plegados a á ' continuaran su evolución para venir a 

rodear exactamente el f l e je  antes de calibrarse en espesor sobre 

la  unión rodeada*
La f i g ,  29 indica la  manera de colocar en su lugar la cha­

pa sobre e l f le je *



En la  primara posición indicada por la chapa C. colocar uno de 

los lados del f l e j e  en e l  fondo 0 de la chapa ¡remachar e l punto 

c $ e l f l e j e  queda, rodeado ¿ueni obra fá c i l  ya que la distancia de 

C a o es mayor que la  anchura 1 del f i e  je ¡deslizar enseguida te  

chapa en C' para aprisionar la  segunda extremidad* La chapa es­

tá ya m  su s it io  presta para ser cerrada* Siendo la distancia 

a c menor que el ancho 1 del. f l e je  ,es fá c i l  de comprender que des­

de el trabajo de la  herramienta de cerrar la  chapa C no puede 

más que acentuar -una buena posición sobre e l f l e j e  y venir pro­

gresivamente a agarrar óste último sin que haya posibilidad de 

obtener una chapa colocada atravesada ó mal colocada* Conserván­

dose sin embargo e l  espesor de la  chapado se cortará por la he­

rramienta de apriete y ayudará eficazmente á la  sujocción de la 

juntura* para operar la  juntura se servirá de las herramientas 

usadas habitualmente*
la  f ig *  3 ,indica los embutidos e, colocados sobre la  châ - 

pa . Estos f u t id o s  aeran de ta l suerte Que resistirán  a Xa de­

formación del f l e j e  rodeado. Quedando las características de fo r ­

ra , las mismas de la chapa f i g .  1, realizándose la colocación en 

su s it io  indicada por la  «Lg. 4, de la misma manera Que se ind i- 

c& por la  f ig *  2.
Se provee igualmente sobre la parte superior de ésta cha­

pa,los embutidos e ¿'Que pueden se rv ir  de alojamiento de la defor­

mación del f l e j e  prensado por ios lados,
para obtener la  juntura ,se aprieta simplemente con una he-

rramienta la  chapa ,4 ^ ° lateralmente*
Las deformaciones e e'da la chapa se repartirán sobre e l

f l e j e  asefurando asi e l  o ierre sólido.
La forma de la  parte superior de la chapa podrá variar,

generalmente es plana*

r e i v i n d i c a  C I O  N EJ3 

1- Chapas de -anión para ligaduras m etá licas-fle jes-
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que precintan las cajas ,fardos9ete ,ca rae te rizada por su forma es­

pecia l que permite u t il iz a r  e l f l e j e  bien en bandas cortadas ,bien 

en tiras  continuas ,empleando un metal grueso necesario para man­

tener la  juntura permitiendo ésta misma forma colocar lateralmen­

te  sobre la chapa,los embutidos que deforman e l f l e j e  rodeado ba­

jo la  presión de una herramienta que cierra la  chapa;la forma es­

pecial de ésta chapa asegura una colocación fá c i l  ¿rápida y asegu­

ra ya que la  masa existente sobre los dos bordes ,obliga por el 

c ierre  de la  herramienta a continuar éstos bordes su evolución y 

a venir a aprisionar perfectamente e l f l e j e  rodeado»

2- NOTA ~ Chapas de unión para 'ligadura m eta lica -fle jes- 

para precintar las cajas ,fardos , etc, ta l y como se describe en 

la anterior memoria ,se reivindica y se presentan en e l plano ad­

junto *
Madrid 2 de Marzo de 1929
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