MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la gsolicitud de
una, patente de INVERCION pbr veiﬁteaaﬁos eﬁ Espafia
a favor de
D. Francisco IBIRICU PLAZA, veciﬁo de SAN SEBASTIAK(Guipuzqoa)
por

UNA MAQUINA PARA EMPAQUETAR PRODUCT(OS VARICS.

=.=,

8e refiere el enunciado a una maguina para empaguetar produc
tos como cafd, garbanzos, arroz, alubias y otros similares de
la gque dan una idea los plamos triplicados_que acompafian a ests
memoria, en los que el dibujo 1¢ representa en su forma y posi-
eién de mecanismos. En ella van acoplados cuatro de los mecanis
mos que luego se describiran, con relacion a los dibujos 1e y 2¢
cuyos mecanismos funcionan cada uno independientemente segun el
tamafio de las bolsas o paquete gue se ha de llenar.

Las caracteristicas principales'que revisten verdadera novedad
y ofrecen gran interes son: v

12 sistema de pesaje por medio de tubos ajustables, &sto es,
adoptando la medida de capacidad para pesar.

28,~ Regulador de la caida en la tolva.

3%,~Ajuste de medida de capacidad a la de peso por medio de

tornillos.



Descripeion teniendo en cuenta los dibujos 12 y 22,

En dte didbujo queremos explicar la forma en que se efectua el
pesaje del producto, adaptando la medida de eapacidad y obtenien
do con ella el peso, pues la maquina completa se compone de va-

riogs de 4stos mecanismos repetidos, en tamafios distintos, segun

el tamailo de bolsa que han de llemar. (cuatro, en los dibujos

39. marcados con las letras A«B.C.D.)

Como 8e aprecie en el dibujo 12 pues el segundo es el mismo,
solamente que representa la seguﬁda posicion de éste mecanismo
que despues hemos de expliecar, representa un tubo gme entra en
otro perfectamente ajustado y qug es de 4sta forma, suscepti-
ble de aumentar o disminuir de capacidad gl ser accionado por
los tornillos T. con objeto de ajustar, como antes hemos dibho,
la medida de capacidad al peso.

Ejemplo: Supongams que el‘p:odﬁcté gue hemos de empaquetar es
café, representado en el dibujo, y que el contenido no estd de
acuerdo con el tafiafio de bolsa. Accionando los tornillos T. a la
derecha conseguiremos que el tubo se haga mas chico, ya que la
distancia entre los obturadores 0, 0, disminuira, y por tanto,
tambien el contenido del tubo. De esta forma llegaremos a acor-
gar perfectamente la medida de capacidad a la de peso, pﬁes en
el momento que el contenido del tubo pese 150 gramos dejaremos
de aceionar los tornillos, ya que es ésta la bolsa gue suponemos
vamos a llenar, y ecomenzaremos la operacion de empaguetar el
producto.

En 4stos dod dibujos tenemos un asa A. gque acciqna unas corre

~deras C, C, En éstas correderas van mont ados dos obturadores 0.0

Superio ¢ inferior que tienen por objeto cerrar en forme alterna
los extremos supérior e inferior del tubo.
Vamos a expliecar como, y eon gue objeto.

Bl producto que se ha de empaquetar se precipita por cada uno



de los tubos indicados en el dibqjo 39, que nacen en la tolva
gobre ios dispositivos A.B.CLD. que eomo sabemos son los gque har
d e darnos por medionde la medida de capacidad, el pesa.

Ahora bien, refiriendonos al dibujo 12 aparece el obturador
superior O, fuera del tubo y el inferior obstruyendo el orifieic
inferior del tubo. 431 conseguiremos que el produeto a empague
yar 1llene el tubo .que hemos ajustado ya dé antemano y obtengambe
que su contenido pese 150 gramos. Ahora soio regta aecionar la
corredera porta obturadores, por medio del aga A. imprimiendole
un moviméendo de dgrecha a izquierda en el caso de é&ste grafico
puss enlla maquina,.geré de frente aamrés y viceVersa ya que
ek g8a se ha de encgptrar ep_el frente de la persona que hs
de maniobrar la maguina, como se indica eﬁ‘el dibujo 39.

En el dibujo 22 hemos efectuado ya el movimiento de derecha a
izquierds y hemoé_gonsegu§do dhe e}gobtura@gy superior se haya
despiazado de lugar cerrgdon el paso al producto que viene de
la tolva y que el inferior, deéplazapdose tambien, y al mismo
tiempo, deje paso al prodpctoﬁque hemos pesado, dentro de la m
dida de capacidad y se precipite en la_bolsa colocada en la con
tinuacion del mismo éomo lo indica el dibujo n? 3.(maquina com-
pleta). | o ‘

Vamos a expliear shora como los obturadores pasan entre los
tubos.

Egtos montados sobre las correderas C. c@ pasan poxr una pegue
fia ranmura que tienen los tubos en SQ parte superior e inferior.
Al mismo tiempo las correderas pasan a tfa&es de los orificios
que tienen las piezas que sujetaﬁ los tubos.

BEstas correderas a su vez se hacen extensibles por medio de
un machiembrado indicado en los dibujos 12 y 28 por medio de

lineas punteadas.



Todas estas operaciones qﬁe degceribimos se efactuan con sama
raptdez y precision asi como .el peso que llega a ger de una exac
t1tud matematica.

DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO QUE REGULA LA CAIDA DEL PRODUCTO.

Bste dispositivo tiene suma importancia y por 1o tanto es nece
gario haeerlo sonster 23l ya. que de 61 depende la exacstitud del
peso. - | _

su forma es la de una estrella, pero unicemente que es ligeram
mente comica, como 1ndiaa el dibujo 32, Va colocado en el inte
rior de la t01Va y tiene por objeto 1mpadir que el peso muerto
del producto que 8e halla en la tolva repercuta en el tubo, ejer
ciendo una presion que de por conseguencia un peso falso.

Como éste diSpoeitivo en formz de estrella cerrada en su cen
tro, se oonsigue que la calda ‘del produoto en el tubo que ha de
pesar sea simpre rsgular, haoiendo que la pres;on puede ejercer
el prodeunto glmacenado en la tolva gea amortiguada por el dispo-
sitivo y no 4¢ lugar a errores en.los DpesoB.

Mediente es-te dispositivo ée consigue una regularidéd y eaxe¢
titud de peso matematicas. .

Los tres dibujos que se acompanan comprenden la deseripeion
grifica de éstas fres caraoteristicas que son las esenciales y
gsobre las que ha Qe recaer principalmente la patente.

" FOTA

La patente recaera Sobre las reinvindicaciones siguientes:

18, Reinvindicaciom'de una maguina para empaquetar productos
éue ge caracterize porque el ajuste de peso se efe ctua por medic
de la mehids de capacidad, obtenuda ésta mediamtetubos ajusta--
bles.

253 Reivindicacion de una mxguina parsa empaguetar productos
segun la reivindioacibnvprimera, que se caracteriza por contenex

un dispositivo para regular la caida del produecto que se trata



de empaquetar en ia. bolea colosando dicho dispositivo en la tolve

3%,~Reivindicacion de una m quina para empaguetar productos
segun las reiV‘inﬁicaeioges é.nteriores gue se csracteriza por que
el ajuste -de 108 tubos que garian de tamafio y que comstituyen la
medide de capacidad-~peso, se a;]ustén 2 las diferentes medidas~pe
sos por medfo de tornillos que sumentan o disminuyen las dimensi
nes de los tuboa. )

4§¢—3e reivindics por i:.litmo, oom- objeto sobre el que ha de
réoaer lé, patente do ‘:lpvencion gue se sdlieita por veingte afios

aficEspafia por:

UNA MAQUINA PARA EMPAQUETAR PRODUCIOS VARIOS. _
- Todo conforme queda deserito en la pregente memoria que cong
ta de cineo hojas eseritas a maquina por una sola  cara y planos

que la acompafian.

¥Madrid 2 de Ma.x:zn de 1929
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