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M sMORTA DASCKIPTIVA

para una patente de invencibn por veinte a:los, por » Papel car-
bén y procedimiento para fabricarlo = a favor de la r.s. Ginther
Wagner, residente en Hannover (Alemania) Podbilski-Strasse,

nim. 292,-

La fabricaéién de los papeles de carbbn o de copias para
obtener copnias de escritos hechos a mé@uina 0 & mano se realizsa
hasta el presente aplicando sobre una hoja delgada de papel en
capa uniforme une mezcla de colorante, cera, gressa y aceite. Co-
mo la capa eficaz de los papeies carbén no debe pegar ni manchar,
ni ser fragil ni desprenderse la mezcla.dél.colorante, cera, gra-
sa y aceite debe ser tan firme qué conserve las propiedades an-~
tes mencionadas lo mismo & temperaturas medias que a'bajas o tro-

picales. Ta masa Gebe por esto posesr un punto d2 fusidn consi-

derablemente elevado v por lo mismo apliearse sobre el vehiculo

de papel en estado fundido por medio de mAguinas muy complicadas,

Procedimiento cue resulta muy engorroso y caro, pPero que & pesar
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de los esfuerzos hechos hasta ahora no se ha conse
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Las copias hechas con estos papeles son al principio demasia~
do fuertes y después con el uso se debilitan relativamente pron-
to.

Al invento se refiere a un papel carbdn y & un procedimien-
to para su fabricacidn, gracias al cual se suprimen los incon-
venientes mencionados. Segln el invento la fabricacidn de este
papel se realiza agregando los colorantes en cuestidn a uus, ai-
solucidn de caucho natural o artificial, de gutapercha, balata
u otras sustancias afines, por ejemplo sus isomeres, resinas
naturales o artificiales mezcladas y dado el casoc medios adecu@-
dos de reblandecimiento, como palatinol, fosfato de tricresilo,
aceites, grasas, 4cidos grasos, por los cuales puede afectarse
segln convenga la tenacidad, elasticidad y dureza de la capa
aplicada. &n algunos casos se recomienda afadir en pequetia can~
tidad medios vulcanizadores y aceleradores de la vulcanizacidn.
Una capa de esta mezcla se aplica sobre una banda de papel v
dado el caso se seca a temperatura elevada.

La aplicacidén de la masa de cubierta sobre el papel puede
realizarse mezclando juntos los diversos elementos, aisladamen-
te o por grupos y aplicandolos sucesivamente, de manera que la
capa se componga de zonas de diversa composicidn, Ge las cuales
la primerg por ejemplo se mantiene con preferencis exenta de
colorante, de suerte qus el papel no enéucie las manos al to~
carlo. Al mismo tismpo gracias a esta diversa distribucidn de
los elementos en la capa se consigue una intensidad de tinte que
dura practicamente largo tiempo para las copias obtenidas éon
el papel y consiguientémente un mayor rendimiento.

saste procedimiento de fabricacidn es sencillo v eccnémico
v los papeles carbdn hechos segﬁn g1, presentan respectp a los

usuales hasts hoy la ventaja de servir mas largo tiempo, de tefiir



mejor y mas uniformemknte,
A continuacibn indicamos algunos ejemplos ds ejecucidn del

procedimiento:

SJANPLO 1

300 partes en peso de un colorante que contenga proxima -
mente 50 % de violeta de metilo, 300 partes en peso de un acei-
te minerai con 4-52 fngler a 202 y 300 partes en peso de cera
purificada de montafia se muelen homogéneamente con 900 partes
en peso de una disolucidn benzblica de caucho al 5 %y en la
iforma conccida se aplica en capa Gelgada sobre una banda de
papel. Después de la aplicacidn la banda se conduce sobre ci -

lindros calentados para evaporar el disolvente,

4J SN PTLO 2

Se dejan hinchar 45 partes en peso de caucho en 300 par-
tes en peso de aceite mineral de 4-5v .ngler a 202 a una tem~
peratura de unos 100¢ y aurante 24 horas, se agregan 300 partes
en peso de laca colorante con proximamente 50 3 de violeta de
metilo y 300 partes en pesoc de cera purificada~de kontaia, se

muele hasta homogeneidad perfecta y la masa sz aplica luego en

la, forma conocida sobre una banda de papel.

S J nl.PLO 3

Sg aejan hinchar 45 partes en peso de caucho en 350 par-
tes en peso de aceite mineral de 4-5¢ dngler a 209 a una tempe-
ratura de unos 1CO¢ durante 24 horas, se agrsgan 300 partes en
peso de laca colorante con proximamente 5O ﬁ de violeta de me~
tilo, 300 partes en peso de cera purixicada~de montafia y 3 par-
tes en peso de azufre, 0,1-0,15 partes en veso de difinilguani-
aina o vulcacita, se muelen hasta completsa homogeneidad y la

masa se aplica luego sobre una banda de papel. Calentando los
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cilindros de apllcaclén gse realiza la vulcanizaciodn.

i 0 T A.-

Descrito suficientemente el presente inventc lo que se de-
clars como de novedad e invencidn propia, son las siguientes
reivindicaciones:

18,~ Un procedimiento pars la fabricacidn de papel carbdn,
caracterizado porgque una mezcla de caucho natural o artificial,
gutapercha, balata o sustancias afines, por ejemplo sus isome~

ros, resinas naturales o artificiales, esteres o similares, con

1
colorentes y dado el caso agregendo medios reblandecedores, come
palatinol, fosfato de tricresilo, aceites, grasas, bcidos gfa -
sos, etc., se splica sobre una banda de papel y dado el caso

se seca a temperatura mas elevada.

23;;Un proced imiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque sobre la banda de papel se aplica primero
una disolucibn sin colorante de caucho, gutapercha, balata, ete.
v después de secarse total o parcialmente la capa intermedia asi
rTormada se extiende una capa de papel carbdn con el colorante y
que dado el caso contenga en la Torma usual ceras, grasas y acei-
tes, capa que en caso necesarioc se recubre de otra que presente
una composicidn andloga a la capa intermedia primeramente apli-
cada..

3&,- Un papel carbdn o de copias fabricados sezfn el pro-
cedimiento reivindicado en el punto 1, caracterizado porque so-
bre unz banda de papel se aplica una capa compuesta de une mez-
cla de colorantes con una disolucidn de caucho natural o arti-
ficial, gutapercha, balata o sustancias afines por ejsmplo sus
isomeros, resinas naturales o artificiales, esteres o similares

dado el caso agrepando medios reblandecedores como palatinol,

fosfato de tricresilo, aceites, grasas, 4cidos grasos, etc., ¥y



medios ¢e vulcanizacidn y aceleradores de ssta y éado el caso
ls, capa sz deseca a temperatura mas elevada.

42 ,-Papel carbdn o de copias fabricado sesgfn el procedi-
miento rsivindicado en el punto 2, caracte?izado por una capa
intermetia cue contiene caucho,'gutapercha, balata o similaxr
entre el papel y la capa copiable compuesta dado el caso en
la vorms usual de grasas, ceras, aceites y colorante y la cual
en caso necesario'se recubre 43 otfa capa de composiéién anéloga
a la de la capa intermedia,

5a8,-Papel carbbdn y procedimiento pars fabricarlo.— Segln
se describe y reéeivindica en la presente memoria descriptiva,

Consta esta memoria de cinco phginas foliadas y escritas

por uns sola cara,

iadrid, 28 de febrero de 1929,
Teocadio Ldpez v Lbpesz.-

P.P./
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