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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invenocidn por veinte afios por "INSTALACION
PARA LA COMBUSTION LENTA O CALCINACION IR MAEERIAL&S BITUMINOSOS
Y METODO PARA EL SECADO PREVIO DE LOS MISMOS" (segundo grupo,
olase 13) & favor de la Rezdén Social "Eesti Patendl Aktsiaselts",
residente en Tallinn (Reval), Lstonia. Toompuieatee 21.

Sz mEEl

Por medio de la patente espaficla n2 104.410 se ha prote-
gido el procedimiento de caloinacidn para‘materialea bituminosos
que oonsliste en depositarlos formando una capa permeable al gas
Y en conducirlos de un extremo & otro de un horno de tunel, rea-~
1lizéndose su oaldeo durante este paso a través del horno por me-
dio de productos de oalcinacidn en forma de gases y vapores con-
venientemente calentados y mezclados oon vapor acuosc que 8e ha-
cen circular varias veces a través del horno. Eata circulacién
repetida se realiza oon movimiento forzado por medio de una se=
rie de aparatos corregpondientes, con 1o ocual se lleva a cabo
del modo preferido el caldeo de los productos olrculantes de cal=
ocinacidén en forma de gases y vapores en mezcla con 10s vapores
acuosos . Ademds del movimiento circulatorio transversal de los
productos de calcinscidén se mantiene iguslmente un movimiento
longitudinal de los mismos en el horno en la direcoidén del movi-

miento del material de calcinacidn.

Ahors bien, la presente solicitud de patente se refiere
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a un dispositivo tal para la calcinacidén de materiales bituminosos
que dé una formg constructiva al procedimiento de calcinacidén antes
mencionado, en unidén de un proceso para el secado del material de
caloinacién y también de una conatruccidén de dispositivos de cierrs
entre las odmaras individuales del horno y de la construccidn de
vagonetas y carriles para dichos hornos.

Bl dispositivo para la caloinacidén de materiales bitumino-
808 se compone de: (véanse las figuras 1 a 6): 1) Cdmara de secado
I; 2) Esclusa II; 3) Cémara de caloinacidén III; 4) Esclusa IV; 5)
Cdmara de refrigeracidén V; 6) Cdmara de recalefaccidn VI; 7) Hogar
YII; 8) Canal de humos VIII, y 9) Cémara mezcladora IX pare los ga=-
ses calientes de la combustién y los gases de escape de la ofmara
del recalentador.

El material bituminoso reciente gque conserva adn la humedad
de la mina es cargado en vagonetas de oonstrucoidn apropiada y pio_
vistas de un suelo permeable al gas, d4ndose a la capa de makerial
cargado una altura superior a 500 m/m y conduciéndosele luego a la
odmara de seoado I (figura 1). Después de estar suficientemente me~
00 y ocaliente, paéa &8 la esolusé II gue tiene por objeto impedir la
posible entrada de aire de la ofmara de secado I en la de calcina-
cién III. Desde la esclusa II entran después las vagonetas,con el
material de combustién lenta en la odmara de caleinaoidén III, re-
vestida interiormente de una ocublerta de hierro, la cual van atra-
vesando poco & poco de un extremo a otro. Bn esta ocdmara se lleva
a cabo el proceso de la ocalcinacidén por el caldeo del material de
oalcinaoién a lag temperaturas correspondientes por medio de prow-
duetos calcinados en forma de gases y vapores que c¢ciroulan repeti-
das veces mezclados con vapor aouoso, ei cual puede ser también
traido desds fuéra- Esta oiroulacizn e8 producids por movimiento

forzado mediante ventiladores 1, de tal manera instalados, que a
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oadsa vagoneta & corresponda uno, ocomo ae indioa en el d4ibujo, por
via de ejemplo, o bien destinando un ventilador al servioio de vae
rias vagonetas. Ceda uno de los ventiladores I, en unidén del reca-
lentador 3 y de una o varias vagonetas 2, constituye una seccién
de la ofmara de caloinaoién III, en la cusl puede imperar un régi-
men privativo que puede diferenciarse del de las otras seooionea;
Bstas seociones individunales pueden ir separadas en la parte aupe-
rior de 1la cdmara de oaloinaoidén por medio de distribuidores gra=
duables 4. Ia corriente de gas generada por el ventilador de gas
I tiene una direocidn transversal oon relacién al eje del horno,
saliendo del ventilador I y penetrando a través del recalentador
3 y del tubo 5 en la vagoneta 2, donde transmite al pasar al matew-
rial de calcinacidn el ocalor recibido en el recalentador, para ser
luego reabsorbido por el ventilador 1.

Pars evitar un rodeo del material de calcinacidn en la cir-
culacidén de los gases, en lugar de los cierres de arena empleados
habitualmente entre la vagoneta y la pared de grapas, puede conse~
guirse del siguiente modo una oonexidén suficientemente estrecha
entre la tubuladurs en el piso de la vagoneta y el tubo gue sale
del recalentador. La vagoneta (véanse figuras 7 a 9) 8e oompone
de una caja de construceién adecusda 6 y de un doble piso, oons~
truyéndose la parte superior 7 del mismo de una manera que deje
pasar el gas, ocon tela metdlioca, ohapa perforada, rejillas, etc.
mientras que el piso inferior 8§ por el oont;ario, ea fijo y va
provisto de una o més aberturas para la oconduccidén de los gases y
vapores, las cuales, a sﬁ vez, pusden ir dotadas de bridas 9;
la vagoneta corre a través del horno sobre carriles, por lo ocual
entre la brida 9 y la tubuladura D dispuesta en el horno que oon-
duoe los gases o vapores gue han de ser inyectados o puestos en

circulacidn, debe guedar un espacio intermedio suficiente 10

(vease la figura 8), para que la vagoneta pueda moverse libremente.




En los oarriles ocolocados en el horno se cortan en lugares conve-
nientes unas cavidades II (veanse figuras 7 y 9) de tal manera,
que todas las ruedas se introduzean en la misma al mismo tiempo,
son lo ocual 1la vagoneta 8e coloca luego exactamente sobre la co-
rrespondiente tubuladura 5 que sirve para la conduccidén del gas y
del vapor.

Ias cavidades o entalladuras en los oarriles pueden ocalou-
larse de tal manera, que la brida 9 en el piso de la vagoneta des-
canse ascbre el borde de la tubuladura 5 con la sufiociente hermeti=-
cidad; eate espacio intermedio 13 (vease figura 7) dependiente de
la dimensidn de la cavidad o entalladura de los ocarriles puede ser

_tan pequefia como se desée, de tal manera, que hasta pueda osurrir
un completo asiento de la brida 9 sobre el borde de la tubuladura
5. Una semejante ooloocacién exterior de la brida 9 sobre el borde
de la tubuladura permite una conducceidn segura, buena y libre de
pérdidas de los gases y vapores a inyectar o a hacer circular al
meterial de calcinacidén que 8e halla en las vagonetas. Al moverse
éatas haoia adelante,salen sus ruedas de las entalladuras, Se le=
vanta entonces la vagoneta en unidn de la brida 9 y vuelve a for-
marse un espacio intermedio suficiente 10 (véase figura 8) entre
la tubuladura 5 y la brida 9, de manera qué la vagoneta puede oo~
rrer libremente hasta la préxims. tubuladura gque conduce los gases
y vapores. Tratdndose de vagonetas mds pesadas, las ruedas pueden
también correr sobre cuatro carriles en lugar de dos. En este caso,
uno de los pares de ruedas deberd tener algo mayor la anchura de
su li{nea de contacto gue el otro juego de ruwedas, y entonoes la
fuerza necesaria para hacer avanzar las vagonetas més pesadas de~ .
berd ser menor, puesto que las ruedas no tienen gue pasar sin new
cesidad, como con los dos carriles, sobre las entalladuras exis-
tentes en su camino antes de llegar & las entalladuras correspon-

dientes a la posiocién de la brida del piso 9 sobre la inmediata
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tubuladura 5 que conduce al horno 1los gases 0 vapores.

Como quiera gue durante el oaldeo del material de combus—
t16n lenta se producen de continuo nuevos productos calcinadoa en
forma de gases y vapores, el resto o sobrante de los mlsmos o8 ex-
trafdo de la oémara‘de caloinacidn por medio de uno o varios tubos
de escape que no se reprqsentan en el dibujo, con 1lo cual, ademés
de la ociroulacidn transversal antes mencionada de los productos
de calcinacidn gaseosos y vaporosoa se produce una oorrient* a lo
largo del eje del horno dependlenfe de la posicién de los t?boa
de extraccidén. Una vez terminado el proceso de la oaloinaoi?n, la
vagoneta ocon el residuo de la calcinacidén que contiene llega & la
eaclusa IV (figuras 1y 2) la oual, del miamo modo que la eéolusa
II, sirve para impedir la entrada del aire, para ir a parar‘des—
puds a la odmara de refrigeracién ¥V, en donde es refrigerado el
residuo de la calcinacidén, en la forma que se prefiera, por ejem-
plo, regdndolo con vapor o agus, aprovechindose luago el vaqor
acuoso recalentado gque se forma para el mismo proceso de reqalci—
nacidn o en otros lugares. Despuéds de realizadsa 1la refriger;oién
se saca la vagoneta, se vaofa y vuelve a llevarse otra vez carga-
da de material fresco de calcinacidén a la odmara de seocado i- El
calor necesario para el proceso de la oalcinacidn es producido en
la odmara de caldeo VII por la combuatién de los gases de 14 cale
oinacidn no condensados o de otro material combustible que se
prefiera, con lo oual la alta temperaturs de los productos ‘e
oombustién en la odmara de mezcla IX es puesta a loa grados que
se desde por la adioidén o mezola de gases de esoape, que Son &8~
pirados por el ventilador 14 de la cdmara del recalentador VI y

son empujados en la canal de humos VII. Desde eata cansl de humos
la cantidad necesaria de gases de escape regulada por una vépvula

llega a la cémars de mezcla IX, mientras que los restantes gases

de escape llegan & la cdmara de 8ecado I. Unos recalentadores tu-
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bulares de hierro 3 o de otra construccién que se prefiera, van
dispuestos en la cdmara del recalentador VI, son cglentados me=
diante esta mezola de productos de combustién con los gases de es-
cape, que circulan en la direccién del movimiento de la vagoneta,
transmitiendo por su parte el calor recibido a los productos de la
caloinacidn gque circulan a través de la misma en forma de gases y
vapores y en mezcla con vapor acuoso o también sin éste. Ia adicidn
de vapor acuoso puede hacerse & discrecidn en las secciones indi-
viduales de la odmara de oaloinacidén III, pero no se representa

en el dibujo. |

El movimiento de las vagonetas a través del horno, asi co-
mo la separacidén de éste en odmaras individuales por medio de dis-
tribuidores se realizard en la forma preferida del modo ya conooi-
do por 8{ mismo.

Para el cierre de las bocas 0 aberturas del horno, asi como
para la separacibén de las odmaras individuales entre s{ o forma-
oién de las odmaras de esclusu, pueden emplearse los cierres repre-
sentados en las figuras 10, 11, 12, 13.

Un cierre completamente hermético se conaigue por el hecho
de que el distribuidor 16 (figs 10) que va dispumsto en una caja
de ﬁembrana, es prensado por medio de 1la parte del horno movible
17 también unida herméticamente a dicha caja de membrana 15, oon-
tra la parte abierta del horno inamovible 18, la ocual va también
herméticamente cerrada por la mencionada caja de membrana 15.

Las superficies frontales 19 y 20.4e las dos partes del hormo,
asi oomo el distribuidor 16 estédn construidas de un modo corres-
pondiente, y al realizafae el premsado de la parte shierta 17
por el correspondiente dispositivo mecdnico, por ejemplo, Por me-
dio de cilindros hidriuliocos 21 oomo se représenta en al dibujo,
8e produce un oierre completamente hermético. Mediante el movi-

miento en sentido ocontrario de la parte mévil del horno 17 es
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pueato en libertad el distribuidor 16, pudiendo ser elevado y ba-
jado a voluntad. Por medio de los cierres instalados en el inte=-
rior del horno, la parte abierta mévil 17 (fig. 2)va conectads a
las partes abiertas inamovibles 18 y 28, en forma eléstica y here
mética por medio de las cajas deAmembrana 15y gg_para'oonseguir
un movimiento libre al ser prensado el diatribuidor 16. En una de
1las cajas de membrana se dispone el distribuidor 16. Al disponer-
se las odmaras de esclusas en un horno de ttnel, la parte mébvil
de horno (fig. 12) se oconstituye con dos o més partes unidas elds-
ticas y herméticamente pof una o més cajas de membrana 24, las
cuales permiten una compresién o prensado y puesta en libertad de
loa- distribuidores.lg} Las partes abiertas méviles del hormo son
conectadas a las partes immdéviles del mismo 18 por medio de cajas
de membranas 15 y 23, en las ouales van instalados los distribui-
dores 16. En la figura 13 se representa el cierre en oorte trans-
versal .

El cierre en cuestidn permite coloocar %gade fuers todas las
partes mecdnicas que 8irven pars su servicio aiii donde no estén
sometidas a la accidn de una alta temperatura de 108 gases y va-
pores , siendo siempre accesibles a la ingpecocidn y reparacidn,

1o cual garantiza la seguridad de funcionamiento de tales oierres.

Con relacidn al dispositivo desorito para la oaloimacién
de materiales bituminosoa es muy esencial el procedimiento del
secado previo que se emplea en este caso. Sabido es que las ocan-
tidades de calor necesarias para el secado previo del material
de calcinacién gon muy grandesa, excedlendo muchas veces de la
cantidad de calor necesaria para el proceso de calcinacidn, por
lo cusl, una solucién racional de esta cuestién es de la mayor
importancia econémioa . '

En el dispositivo propuesto se consigue este resultado por

el hecho de gque el secado previo del material de calcinaciébn no
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se realiza, como de ordinario, en un aparato secador especial o

en 12 misma odmara de calcinacidén, sino que se colooa dicho mate-
rial en la primera odmara del horno de tinel desde donde aquél lle-
ga a la odmara de caloinacién depositado en las vagonetas 8in cam=
bio de carga. El secado previo se realiza oonvenientemente en este
caso a expensas del calor que gueda en lo& gases de escape de la
odmara del recalentador y que de otro modo se perderia, el cual
posée ain una temperatura suficientemente elevada, conduciendo es-
tos gases desde la odisara de humos VIII a través de una o mds aber-
turas a la odmara de secado I, siendo conducidas en ésta con movi-
miento forzado por medio de vagonetas cargadas de material de oal-
cinacién reciente y gue adn conserva la humedad de la mina en co-
rrientes paralelas por medio de vagonetas individuales, o en una
corriente por medio de varias vagonetas en serie sucesiva 0 en

una combinacidn de ambas conducciones de corriente. Los vapores
acuogos gque se forman durante el secado del material de calocina-
01én son conducidos hacis afuera desde la cdmara de secado en
unidén de los gasae de esoape refrigerados procedentes de la céma-
ra del recalentador en el lugar correspondiente.

Este diapositivo, objeto de la patente que se solicita, pa=-
ra la oalcinacidn de materiales bituminosos, tiene grandes venta-
jas comparado con otros dispositivos andlogos; éstas consisten
principalmente en lo siguiente:

12/ E1 depésito del material de calcinacidén en vagonetas
en gruesas oapa superior a 500 m/m d4 a igual longitud del homo
de ocaloinaoién un rendimiento mds alto en proporcién del grueso
de la oapa, lo cual influye esencialmente en el coste de conatruc-
cién y explotacidén.

: 29/ Bl procedimiento de calcinacién con productos de calci-
naoibn oiroulantes g8860808 ¥y &ouosos regquiere una temperatura en

la odmars del recalentador VI determinada, uniforme y fdcilmente
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regulable; en el dispositivo propuesto se d4 a este problema una
solucifn racional refrigerando desde el canal de humos VIII los
productos de la combustidn muy calientes, lo que no puede evitarse
ooﬁ un pequefio excedente de aire, en la odmara mezcladora IX por
la adioidn de cantidades precisas fdocilmente regulables de gases
de escape relativamente frios procedentes de la canal de humos
VIII. Comparado con los procedimientos usuales y corrientes que
cbﬁéisten en rebajar la alte temperatura de combustidn por medio
de un gran remanente de aire, el procedimiento antes mencionado
tiene dos ventajas; primeramente en el consumo del material del
combustible, y en segundo lugar, por la aumentada duracidn de 1la
vida de los recalentadores de hierro que estdn expuestos a una oxi-
dacidén menor y trabajan en las condiciones mds favorables de tem-
peratura.

32/ Mediante la disposicidn de dos odmaras de esclusa delan-
te y detrds de la odmara de calcinacidén se garantiza un cierre
completo de la dltima contra el aire, evitdndose asf cualquier pe-
ligro de explosidn.

49/ Por el ampleo del cilerre antes expresado entre las vas
gonstas & las tubuladuras del recalentador desaparecen todos los
inconvenientes de los gierres de arena usuales y corrientes para
dicha hermeticidad.

59/ Bl secado de material de calsinacidn se verifica en
una oéma;a egpecial, la cusal s8in embargo, va unida a ias otrag
odmaras formando un horno, por medio de los gases de eascape de la
cdmara del reoalgntador{!;. lo cual permite un aprovechamiento lo
mds completo poaible del calor generado para el proceso de calci-
nacidn con pérdidas minimas por irradiscién.

Esta solicitud se acoge a los benefiocios del artisculo 16

de la vigente Ley de Propiedad Industrial, por corresponder a la
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presentada en Estonia bajo el N® 1275 en fecha 13 de Marzo de
1928

le= Instalacidén para la combustidén lenta o caloinacién de
materiales bituminosos, caracterizada por el hecho de consistir
en un horno de ténel, el cual va dividido en oinco cdmaras por mew
dio de distribuidores, de las cuales: l1la primera sirve para el se-
cado previo del material de combustidn lenta o de caloinacibn, la
gsegunda y cuarta forman esclusas, la tercera sirve para ls ocalci-
nacién y la gquinta para la refrigeracién del residuo de la ocalci-
nacién; caracterizada ademds porgque junto al horno de tidnel siguien=- .
do su longitud se extiende una cdmara oomin para los recalentado-
res, en la cual dstos en partioular son calentados por una corrien-
te general de gases de combustidén que circula en la direcoidn del
movimiento de las vagonetas y cuyo nimero corresponde &l niémero
de secoiones de la odmara de calcoinacidn; oaracterizada ademds
porgque en el techo o cubierta de la odmara de calcinacidn y, en
caso necesario también, de la cdmara de refrigeracidn se diaponen
unos ventiladores que activan la ciroulacidén de los proiuctos de
oaloinaoién g£a800808 y vaporosos o de los vapores acuosos, y oa-
raoterizada tambidén por el hesho de que todas las odmaras del
horno de tiinel contienen en su piso unos carriles sobre 1los gque
corren vagonetas de oonstruccidn apropiadas, que se cargan con

material de calcinacidén en una c&pa ouyo espeaor excede de 500 m/m.

Be~ Instalacidn seglin la reivindiocacidn anterior, caracte-




rizada por el hecho de gue la ofmara de oaloinacién y la odmara

de refrigeracién del horno de tinel contienen un manto o cubierta
de hierro con compenssdores, loa cuales se hallan en estrecha rew
lacibén oon los ventiladores ¥y tubos de los recalentadores.

3.~ Instalacidén segin la reivindicacién 1, ocaracterizada
por el hecho de que los ventiladores van dispuestos en la cubier-
ta o techo de las cdmaras de caloinacidn o refrigerascidn, ocada
uno de los cuales tiene una estrecha comuniocacidén con el corres-
pondiente recalentador y oads uno de éstos en particular, a su
vez, una conexidén suficientemente hermética con las vagonetas que
oiroulan a través del horno:

4.~ Instalacién segin 1la reivindicacidén 1, carasterizada
por el hecho de gue junto al horno de tinel en el extremo de en-
trada.para las vagonetas va dispuesta la odmara.de combustién, con
la cdmara de mezcla que le siguelpara los gases de la obmbustién,
con los gases de escape de la canal dé humos, y oon la otra cédma-
ra giguiente del recalentador, en ocuyo extremo ve instalado un
ventilador, el cual, por una p&rte; gostiene una corriente regula-
ble en la direccidn del movimiento de las vaéonetae de los gaees
de combustidén de la oémaré mezcladora, mientras que, por otra
parte, empuja los gases de eaoape refrigerados, procedentes de la
odmars del recalentador, en parte, a la cdmara mezcladora y, en
parte, a la ofémara de secado previo.

5~ Instalacién segin la reivindicacién 1, oaracterizada
‘por el hecho de yue las vagonetas de oconstruccidn apropiada, que
conducen el materisl de‘elabbracién, tienen un doble piso siendo _
el superior permeable al gas y el otro fijo, y una o mds abertu-
ras, provistas en caso necesario de una brida, para la conduceidn
de los vapores y gaaes de inyeccidén o de sirculacidn; caracteri-
zada ademds por el hecho de que la estrechs oomunioaoién entre es-

ta abertura en el piso de la vagoneta o de 1la oorrespondienté bri-
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da oon la tubuladura dispuesta en el horno que oonduce loa gases
y vapores de inyeooidn o oirculacién es activada por la disposi-
016n de unas entalladurss o cavidades en 108 correapondientes luw
gares de loa oafriles a 1lo largo de laa ocuales ruedan las vagoné-
taa; oaracterizada adem&a porque las ruedas de las vagonotaa al
introducirse simultdneamente en estas entalladuras colocan exacta-
mente la abertura en el piso de la vagoneta o su brida sobre la
correspondiente tubuladura oonductora de gases o vapores al horno,
con lo oual (en relacidn de dependenoig oon las dimensiones de ea-
tas entalladufaa en loa carriles) la brida viene a oolooafae eon
el deseado espeaor gobre el bdrde de la tubuladura conductora de

los gases y vapores, pero al seguir moviéndose la végoneta sus

"ruedas salen de las entslladuras y la dbrida o el piso se levantan

de tal manera, que se permite un libre movimiento de avance de di=-
cha vagoneta hasta a aquellas entalladuras que corresponden & la
tubuladura siguiente gque conduce los vapores y gasea de inyecoidn
o ciroculacidn.

6.- Instalacién segin la reivindicacidén 1, caraoterizada
por el hecho de que para facilitar el movimiento de avance de las
vagonetas pueden rodar éstas, no sobre dos carriles, aiﬁo aobre

cuatro. '
7+~ Instalacién seglin la reivindiocaocidén 1, caracterisada

por el»heohé de gque el distribuldor cierra la embooadura del hors
no, o le divide en odmaras particulares, o forma una odmara de
escluss en unidn de otro diastribuidor andlogo, yendo dispuesto en
una oaja de membrana, por 1o cual esta dltima va unida, por una
parte, a la parte abierta inamocvible del horno y, por otra, a la
parte mévil del mismo; oaracterizada ademds por el hecho de gue
la parte mdvil del horno posde los correspondientes diaﬁoaitivos
meoéniooa que realizan el empuje de loa distribuidores en la pare

te 1mmévil del horno; oaracterizada asimismo por el hecho de que
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en 1a construcoién del interior del horno 1a parte mévil &blln;é- :
md. aaemA§ de una oomunioaoiéh eléstioa y estrecha oon lé-éaja de
membrana, en 1a que va metida el distribnidor. va también coneota=
da por otra parte, oléstioa y ostroohamonte de una oaja de mombra-
na oon la parte_inamoviblo del horno; oaracterizada ademis por el |
heoho de ¢que al formarse una odmara de esolusa en el horno de tfe
nél la parte movil del mismo va nnidd‘por ambas partea'OOn las oca-
Jas de membrans oh lag que van motidos los-distribuidores 6ompoé
niéndoee de dos o mﬁs partos uhidaa entre si oatreoha y olﬁstioa—
'-monte por oajaa de mombrana. -

8o~ Un método para el secado pr‘vio de matorialde-bitumino~
gos, oaraéterizado por el hooﬁo de que en combinaoidn oon el dié-
positivo segin las reivindicaociones 1, 2 y 3, el material de e8lw
oinacién recientemente 8acado de la mina y oargado en vagonetas .
.e8 sometido & un aooado.provio en la ofmara del aooado pr‘vio on
¢l horno de tﬁnol. por modio del calor de loe gases de esospe pro.
cedente do la cémara del rescalentador, aiondo oonduoidoa eatoa ga~
gses de osoapo por movimiento forzado a trav‘s del matorial &e oal-
qin&oién s la odmara de soo&do provio, ¥ por el corresponiiente
diapositivo de las canales de entrada proviatas.do'diatribuidor§s
psra 1§s gases de esoépo en ooirionyoa paralelas a t:av‘s de las
vagonetas 1nniv1dﬁalos o en una corriente gue las atraviese todas
en serie oonsooutivamento; 0 en uns ocmb;naoi&n de ambas oonduoe
ciones de oorriente y refrigerados luego y liovados al‘oxtirior.

1a patente ouyo privilogio de invencién se solicita por
veinte afics para Repafla y sus dominios deberd recaer por 'Insmm-
LACION PARA LA COMBUSTION LENTA 0 CALCINAGION DE MAERRIALES BIT0=-
MINOSOS Y METODO PARA EL SECADO PREVIO DE LOS MISMOS" (segundo
grupo, olage 13) segin se douoriﬁe y reivindica en la presente

momoria ¥ 8o ilustra oon los dibujoe gue & la misma se aoompafisan«
Madrid 27 de Pebrero 1929.
PP: Ragon Sooial "Eesti Patendi Aktsiaselts" -
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