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El presente invento se refiere e un mé-
todo para 1la fabricaciénrge.discps'de graméfono, d;’
la clase en que un dibujo, pintura, anuncio etc,
van aplicados a la superficie del mismo, a los 9ualeg
8e superponen las ranuraf o estrias sonoras, _ ’

Conforme @l presente invento, ‘un di~-



bujo o representacidén grifica visible se aplica a

un disco en blanco por cualquiez clase de medios apro-
piados, tales como una prénsa hidréulica, sometién-
dose después este disco en blanco a la accién del
calor y la presidn antes de practicerse en él las
rayas o estrie® sonoras, De preferencia, se cons~
tituiréd une prenss separada para la aplicacidn del
calor y de la presidénm al disco en blanco después de
pintédo o dibujado,

Se ha observado que esta fase de la
fabricacidén contribuye en alto grado a aumentar la
duracidén y permanencia del dibujo aplicado.

En los discos de graméfono ant eriores
al presente invento se tropezaba con aificultades,
porque cuando al mover una matri or la cual las
ranuras 6 estrias sonoras e;;;;;i:?cadas al disco,
rarte de la tinta, con que se formaba el dibujo, era
arrastrada por la metriz, mientras que la calefaccién
prévéa y splicacidn de presidn conforme al presente
invento obligan a penetrar a la tfnta, o parte de
la misma, en loe intersticios del disco, formando
asi una impresidén indelebla,

Los discos tendrsn, de preferencia,
la forma delgada y flexible, y la temperstura y pre-
8idn a laes cuales se somete un disco desPués de salir
de la prensa que los imprime puede variar segﬂnvlps
casos, Bi bien se ha observade que una temperatura
entre los 220° y 250° F, es la mis conveniente, pues-

to que tiene una Presidn de 2,200 libras por tonelada

cuadrada,
Bl dibujo ¥y laq rayas sonoras 0 estrias

pueden aplicarse sobre uns o las dos caras del disco,
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Habiendo ya descrito y detallado con
toda emplitud la naturaleza del invento asi como
lz manera de llevarlo a cabo en la pricticas, debo
hacer constar que lo gque reivindico es

Eeta solicitud, que corresponde a la
presentada en Inglaterra el 19 de marzo de 1928, bo~
jo el numero 6.476, Be acoge a los beneficios del

articulo 16 de la Ley de Propiedad Industriel,

~o N OTA =-o0o=

Los puntos de invencidn prdpia y nue-
va que Se presentan para que Sean objéto dé esta Pa-
tente de VEINTY afios, son los siguienter:

1°, « Un método para la fabricacién
de discos de g;aﬁéfonp'en el eual un dibujo o repre~
sentacién_gréfica'viaible Bon aplicados a un disco
en tlanco, eometiendo éste luego a calefaccidn Y pre~
8ién antes de formar sobre el mismo las estriams sono=
ras.

29, = Un proced;miento para la fabriw
cacidn de discos de graméfono, segin la reivindicam
cidn, en el cual la aplicacidn del calor y %5/13 pres
sién se realizan por una prensa independiente,

33 » Un método mejorado p;ra fabricar
discos de gramdfono.

Tallyﬁcomo 82 ha descrito en la Me-
moria que antecede, ¥y con los fines que se hen eape-
¢ificado,

Bsta Memoria consta



de cuatro hojas escritas por uns sola cara,

lMadrid, 26 de febrero Jde 1929.

P. A,
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