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‘%E/ | A ‘ (Grupo 6, Clase 57)

PATENTE DE IKVENCION

a favor de
D.DOMINGO SERRA- domloiliado on Cased de la Selva.
(Prov. de Gerona)
por

"Un perfeccionamiento en los tapones de coroho”.

Kemoria desori p't iv a,

Los tapones de corcho, tantolloa de sorcho natural oomo
los de corcho aglomerado, preséntan a veces el inconveniente de
o:reoar poca consistencia para resistir el esfuerzo de %orsién o
flexidn que se ejerce sobre los mismos para extraerlos de la bo~
tella, ocurriendo muohas veoces gue al intentar saoar el tapon se
rowpe junto a la boca de la botella, aun en las de vinos espumosos
o~ u otros liquidos gaseosos, ouando la presién no tiens sufioiente
fuerza y precisa la ayuda de las manos, para expulsar el tapon.
La rotura ocasiona ei'enturbiamiento del 1{quido por las partiou-

las de corcho desprendidas y ek engorro de tener que recurrir al
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saca corchos para acabar de destapar la botella.

El corcho natursl por estar formado por ocapas superpuestas
tiene su textura muy irregular y a veces pooo compacta presentando
entre las capas de formacién, partes débiles de pooa oconsistencia,
¥ los tapones que tienen este defecto se rompen facilmente al tor- .
cerles ¢ doblarlos con la mano. Este inconveniente lo ofrecen tanto
loe teponss de una sola pleza, poco empleados para las botellas de
vinos espumosos debido a la escasez de corcho de clase fina y su~
ficlentemente gruese para esta aplicacidn; como los tapones formados
por dos mitades encoladas longitudinalmente pues con este sistema
de unidén en nada se aumenta la consistencia del tapon.

Los tapones de corcho aglomerado bien fabricados, tienen la

ventaja de ger de consistencia mas homogenea en todas sus partes,

‘no obstante, para dotarlos de olerta flexibilidad, indispensable

vara el uso avgue se-destinan; la resiakehoia méxima que pueden
ofrecer estos tapones no es suficiente para resistir los esfuerzos
de que se ha hocho mendidn rompiendose igualmente que los de coroho
natural.,

El perfecoionamiento objeto de esta patente, se encamina
a evitar los expresados inconvenientes de que adolecen en general
algunog tapones de¢ ocorcho y consiste esenoialmente en reforzar el

tapon oon una armadura interior consistente en una tela o tejido

olaro formado con hilos de 1lino, algodon o metdlicos entreeruzados

formando como un enrejado, Fsta armadura se interpone longitudinal~
mente entre la masa de corcho, a ouyo efecto el tapon, tanto si es
de corcho natural oomo de corcho aglomerado, se fabrica siempre en
dos mitades interpondéndo entre las mismas al éneolarlas, el tejido
olaro o tela metdlica de que se ha hecho mencidn y premsando luego
el conjunto de la manera usual como se fabrican los tapones de oor—
cho natural encolados.

Para obtener los tapones dotados del perfeccionamiento de

referenoia, si se trata de tapones de oorcho natural, se preparan



las dos plezas componentes del cuadrado y despues de extender sobre
las superficles por que han de quedar unidas, la cola especial inr
soluble en el agua que e emplea corrientemente en la fabricacidn
de tapones encolados, se juntan ambas mitades interponiendo entre
elles un trozo dé¢ la expresada tela convenientemente tensada, pro-
cediendo luego 21 prensado y secado del conjunto y finalmente a la
elaboracidn ¥ lavado del tapon, cuyas operaciones se realizan con
las prensas y dtiles usuales ¥y por los procedimientos ya conocidos.

Los tapones de corcho aglomerado perfecolionados segin esta
patente; se fabriocan ocolocando extendida en el molde para formar
el blogque, la cantlidad de la mezcla de corcho desmenuzado y adhe~
sivo en proporoidén conveniente, que corresponda aproximaaamenxé &
la mitad del grueso que ha de tener el bloque, y encima rboubrian~
do toda la superficie del ocontenido del molde, el tejido o tela
metélica de refuerzo, cuidando de que guede bien disténdido sin
foimmr arrugas. Se acaba luego de llenar el molde con la otra mi-
tad de la megcls prensandc y secando despues del modo usual el blo-
que asi compuesto, quedando éste, una vez seco dispuestc para coxr=~
tar del mismo los tapones de manera que la tela quede situads en
un plano medio longitudinal ¢ axial del tapon.

En una y otra dlase de tgpones asi perfeccionados, la tela
interpuesta queda intimamente unida con la masa de sorcho nétur&!
0 aglomerado que forma el tapon, constituyendo una verdadera arma«
dura de refuerzo que mantiene perfectamente consolidadas entre si
ambag mitades unidas,

Cpmo los hilos que forman el tejido de armadura estén dige
tanolados unos de otros, al comprimir el corclo con la presidn ne- .
cesaria para pegar las dos mitades del cuadrado o para fabriocar el -
blogue sglomerado, la flexibilidad del corcho hace que se introduz~
ca por entre los hilos del tejido, quedando el corcho pegado g los
hilos inorustados entre la masa de coroho, For esta razén los hilos

de la armadura siguen las dilataciones y contraceciones del corcho
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sin desprenderse, como sucederla si se emplease ocomo armadura un
tejido tupido que no permitiese el paso del corcho por entre los
" hilos. |

.Los taponea armados obtenidos de la manera expresada, re~
sisten los esfuerzos de torsidn, flexidén y traccién necesarios para
extraerlos de la botella, lo que permite sacarlos enteros. Ademés
al fabricarlos puede dérseleavla flexibilidad requerida para el‘_
uso a que estan destinados, todo ello sin gue el aspecto exterior
y condiciones mséptioas del tapon difieran en nada con respecto a

108 tapones usuales,
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Se reivindica como objeto de osta‘patenteﬁ

1) En los tapones de ocorcho natural o aglomerado, el per~
feocionamiento consistente en reforzarlos con una armadura interior
oconstituida por un trogo de tejido claro de hilo o algodon o tela
metdlioa interpuesta longitudinalmente entre la masa de oorcho y \
unida intimamente oon la misma, al objeto de dar al tapon la debi-
da consistencia para Que no se rompa al ser extraido de la botella.

2) En los tapones de corcho natural, el perfeccionamiento
consignado en la reivindicacidén anterior, obtenido interponiendo la
tela clara de retﬁerzo convenientemente tensada eq%re las dos pie* 
gzas de oorcho componentes del ouadrado del'cual hé de salir el ta-
pon, despues de haber extendido sobre dichas piéﬁas el adhesivo
adecuado pars encolarlas; prensando luego el conjunto y cortando
finalmente del cuadrado asi formedo una ver seco, el tapon de maw
nera que la tela quede situsda en el plano medio longitudinal del
mismo, _
3) En los tapones de oorcho aglomerado el perfecolonamien=
to consignado en la primera reivindieaoién, cbtenido extendiéndo
en ei molde que se utiliza para féxmar.el‘bloquo, la mitad apro-
ximadamente de la mezcla de corcho desmenuzado y adhesivo, necesa~

ria para ¢l moldeo, formando con 0gté»aantidad de mazcla una capa
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| de espesar uniforme la ocual se recubre con la tela olara de refuer-

zo,vaeabando luego de llenar el molde con la otra mitéd'ﬁe iaiméz~

cla ¥y cortando finalmente los tapones una vez prensado y secado el

,ﬁloQua, de la manera expresada en la acterior reivindiecaeidn,

'4) Un perfeccionamiento en los taponegde corcho.

Barcelore=l2 de Febraro de 1929}
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