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PATENTE DE INTRODUCCION
‘ pof 5 aﬁqs  |

para "Un procedimientorpgra la fabricacién de asientos
blandos pare trenes, tranvias, coches y demés vehfculos;

para sillones, sofés y otras aplicaciones andlogas" - -

a favor de Don Enrigue Quintensa y Campeny, domiciliado en

~

Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Sabido es que. ls faﬁric;ciSn de asientos blandog se
llevea a cabo, en la actualidadq y« sea vertificando el rellemo
de. los prépios asientos mediaute crin natural o artificial
0 bien empleando otras fibras vegetales cualésqpiera; ya
disponiendo un sistema de resortes gue son los que por éu
flexibilided prestan.él asieato de gque se trate, la blan-
dura necesaria; pero esta ¥ltima forma de realizacién de
la finalidad propuesta, presenta el inconveniente de que
los resortes sl efecto empleados obran sobre determinados
puntos, no consiguien&osa asf une presién uniformemente re—

partida por toda la superficie del asiento, por lo gue por una



parte resultaﬁ de uso imcbuoda y por otra guedan sometidos a
un trabajo desigual.

Sin embargo tal deficiencia ha guedado subsanada por ol
procedimiento de fabricacién gue a continuacibén se detalla, el
cual se conoce y prictica én el extranjerw, pero no se ha lleva-
do a cabo hasta el presente en nuestro pafs; y habiéndolo estable-
cido el recurrente es por lo guec solicita se le garaatice el
derecho a la explotacidén exclusiva del wismo mediante la patente
de introduccibn a que se refiere la presente membria descriptiva,

Consiste eu su esemciglidad el procedimiento de que se
trata, en. disponer sobre cada hilada de resortes, en sentido
transversal de asiento de que se trate, vrna tirs metélica o flejc
lisa u ondulada. Bn esta forma todos los resortes gue comprende
cada una de dichas hiladas trabajan por vm igual y la presibn gue
los mismos realizan contra la cubierta del asiento queda uniforme-
uwente repertida sin que en ningdn casc se produzcan saliectes
ni deforwmscioncs er la superficie del mismo.‘

Para la mejor comprensién del objeto de esta pateate se
acompafian los dibujos de la hoja adjunta en los que, a tftulo tan
solo de ejemplo, se representa‘en forma esqueméﬁica, en la fig.l,
waa seccibn ﬁransversal del asiento fabricado de acuerdo con
dicho procedimierto, y en la fig.2 una vista por la carg inferior
del miswmo. |

A AEnrlos referidos dibujos se reprssenta; en 1, el marco ¢
armazén del asiento con su correspondiente cubierta o tagpiz 2.
En el marco 1 van solidarios los travesafios é, sobre los que se
apoyan en la forma corriente los resortes 4, v sobre cada hilada
transversal de los mismos v4 dispuesta vna tira wmetalica o fleje
liso v ondulado 5. A

Bn la realizacién préctica de este procedimiento seré



variable cuanto se refiera a dimensiones y formas del asiento
de gue se trate, materigles empleados en su fat;ioacidh, clase
de recubrimiento o tapizado que presente y forﬁ; de montaje y
consolidacién del mismo.

Asi mismo, ser4 variable cuanto se refiera al tipo, clase,
forma y néuerc de resortes que figuren en cada asiento y distri-
bucién de los wismos, y er cuarto a los flejes 5 podrén ser de
cualguier seccibn y calidad.

Ademés; la me jora descrita podréd aplicarse a asientos
de todas clases y en general variard en cuanto no altere, cam-

bie o modifique la esencialidad de la patente descrita.
e NOT A —aee

Se reivindics Gowo objetc de esta patente:
1. - Procedimiento de fabricacién de asientos blandos
por resortes, que esencialmente se caracteriza por el hecho de
| que cada hilade trensversgl de los citados resortes se aplica'
superiormente‘contra ung tira metalica o fleje,liso u onduladoc
que abtarca toda la anchura del asiento, disponiendose sobre el
conjunto de las mencionadas tiras el recubrimiento o tapfz
correspondiente, que de este modo no recibe la accién aislada
e irndependiente de cada uno de tales resortes siné de cada fila
transversal de los mismos.

-~ 2. - TUn procedimiento para la fabricacién de asientos
blandos para trenes, trauvias, coches y demfs vehfculos; para
sillones, sofés y otras aplicaciones anflogas.

Consta la presente meméria de tres péginas foliadas,
escritas por una sola cara. -

Burcelona, 7 de Febrero de 1929.

P;p. de Don Burigue Quintana y Campeny
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