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PATENTE DE INVENGION

a favor de
‘BE2I0 PENSOITI - domiciliado em BUSTO ARSIZIO (Milen, :u:a:u.a)
por .
#MAquina para dividir en trozos la masa de pan”

R o vy

Hemoria desecriptiva,

La presente invencién tieme por objeto uns nueva miquinas
para dividir en trozos iguales la masa de pam; ¥y tiene por finalie
dad eliminar los inoconvenientes que presentan los otrés métodeg y

’\méqninas empleados para esta operacidn, ouyos iﬁcanrenientes-a§&$*

; van principalmente del empleo de moldes y euchillos que aé‘anbmadé .

- mal a la naturalesa gomosa de la masa, pues esta no ﬁo&ré'naﬁaa9.3
como deberia segin estos métoaos'y méquinas 1lenar répida y eempihw‘
tomente moldes de paredes fijas o sexr cortads neta y exaotamenﬁn
ean ocuohilloe gue penetran normalmente en ella. _ :

Bawéndose en estos antecedentes de hecho muy exaateﬁ,*laz}
p&eﬂem&ﬁ invenoién elimina toda olase de moldes volumetricos y oue
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chilles cortantes de guillo%ina}dii tipo mencionado, y en su lugar
emplea para dividir la masa una especie de eapéxulas giratorias que
desprende de la masa trozos de ella a modo de cucharas, evitando en
absoluto el hacerla deslizar con presidn a lo largo de grandes
superficies fijaw, que ocsusarian, oomo siempre, rozamientos conside-
rables con abrasiones y deformaciones de los trozos de mags, y

para 1la mensurasidn volumétrica de los panes, obliga & la mass sub-
dividida a sufrir una especia de laminado con perfil bien definido
por una abertura que no opons a la masa ninguna superficie de ro-
gemiento. Ademds la invenoién cumple con los requisitos aotualeé

de la panificacidn moderns sompletamente automdtica de suministrar
8010 un pan a la ves, cualesquiers que sean sus dimensicnes, y brrow
ce ademds la posibilidasd,aun dursnte la marcha de la mégnina, de gra
duar my facilmente y tan gradualmente como se desee, el tanafio de
los panes, sin necesidad de cambisr ninguno Ge los drganos divigow
res, sino simplemente por medio de un desplazamiente especial de
fase de estos drganos entre si.

En el plano adjunte se representa una forma de ejeoucidn de
la miquina objeto de esta patente,vista de conjunto,en alaaﬂc{ segin
una secoidn vertical longitudinel en la figura 1, y scegin una
seocién vertical de frente en la figura 2, viste a mayor escala en
seccidn en algunos detalles de construceidn y para varias pos&k,
ciones instantdneas de trabajo, en las figuras 3, 4,5, y 6 {a,b,0).

La méquina y su manera de.funaionar Se describirdn simulta-
neamente, de este modo su comprension serd mas olara ¥ completa,

Esencialmente esta médquina utiliza una tolva ordinaria =A-
y como fondo de la misma un rodillo cilindrico =B~ que en sm peri~
feria esté provisto de huecos semicilindrices =C- y eocionedo oon
un movimiento de rotacidn continua y uniforme por la polea notrig
-D=, que obra por medio del pifion -E~ y eh engranaje -F= sobre el
érbol «a~ gobre el oual estd fijo diocho xodillo. Los huecos semiei-



111459
*3«-‘

113@:1@95 «C= que en ¢l planc son salo unm paro pueden ser en la L
};‘ 3951idad en nfimero conveniente, se extienden sobre toda 1a longitaa
,f*‘,f;iialuael rodllleo, excepto las dos bases de este; y a lo largo de
/ ‘su 8je ~b~ estdn provistos calda unc de una palefa ~G~, espeoie de
espé$ﬂla © ouchara plana muy robusta, en forma de banderols que, .
durante la rotacién del rodillo -B~, gira alrededor de ssate eja -b~

N fgvcen un movimiento planetaria eicloidal, segin una tmayeetaria ~k—
s clarsmente representada con linea de puntos en el plano (figura 1)
 ' | ‘La rotacidn de estas paletas o espitulas no es aonzinua, -1
- overifioa s80lo a intermitencias, es decir precisamente solo euanﬂe,
r las espftulas sé hallan en el interior de la tolva; euando'ae ha1iax
EA al extorior de la tolva, quedsn immoviles respéato a15xodillq’brienw
 tadas ds modo que se hnllen'aplioaaas en prolengaoiéﬁ'ée la suﬁet**
riaie cilindrica del raﬁillo, como se indioca en el plano. Con este-
abjeta, la rotaoién de 188 paletas estd accionada por un engranajn
o aremallara circalar parcial ~H~ (figura 4) inmovil en el espania
que, ¢n su parte Bin aientes ferma una superfiocie 113& o leva aircuf
ler «~he, pare orreéar una guia de reyeso fija'radial al apenﬁice -3
en forma de patin, ao que eata pravista el engranaje ~J~ salidaria
‘del eje de rataoién ~b~ de la paleta correspondiente, La parte denr
tada del engranaso paroisl ~H~ se extiende golo en la mitad de sg
~ periferis aproximadsmente, con relacién a la otacidn que 6.;&'%;3’ -ay#j:
'feetuaw cada espﬁtﬁla en el 1nxerior de la tolva, y que ha'&e’saf‘
aproxima&amanta una vueata aompleta por una media vuelte del raaimn.
Do este mado, a partir del momento en que entra en aueién,
| (figura 1,) cada paleta -G aenprende progresivamente de la nasa,
- siguiente la trayeotoria ~k- y ohwanda 8 modo de enohara, un tr¢ga
| de maea, ¥ empula este trozo>al interior'de su huséa #6~, parO'eﬂta
ain rozamiento sensible aontra las paredes y sin aompraaién sansih
a ble puesto qus este husao no ha e servir de moldo, sina eomo estaw
.eién intermedia para el objeto que se explica a aontinuaﬁien, vy gax

19 tanto su volumen es musha'mawar que 8l de la masa que e ha aep~
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~—& prendido y que definitivamente ha de expelerse.

Le expulsién del trozo de masa del hueco en el cual se ha~
© 11a provisionalmente solo empieza en el momento en que el rodillo
ooupa la posieidn de 1a figwre 6a. A medids que el rodillo vé si-
guiendo su rotacién segln la flechs ~1~, se forma entre el berda‘
del cuchillo =I- gue roza el roaillo. y el husco «C-~ que se halla
en este sitlo, una hendidura de longitud igual a la del mismo husco,
y de un anoho que, por el movimiento desorito de los Srganos, es ’
progresivamente oreciente. Yor esta.hendi&ura la pasta es obligada
8 pasar como por un laminader bajo la presidn de la misma paleta,
que durante este timmpo gira en el sentido de la flecha 2. Pasada
¢ierta posicidén figura 6,, y siendo la posicién de la paleta eielols
dal més-répida que la del rodillo, la seccidén de dicha hehaiduw& '
decroce nuevemente hasta aloanzar vero en la posicidn representada
en la figura 6,. En este momento, el trogo de pasta esté'aémpletah
mente desprendido y libre; cae sobre una cinta trangportadora sin
£in ~li~, la oual se lo lleva y lo conduce a la méquina de modelar.
Le giaduaeién del volumen de los trozos de masa se verifi~
ca por veriacién de su perfil (aproximadamente vepresentado en el
pleno) por medio de un avance o un retraso de las posiciones ini-
cisl (figura 1) y final (figuras 4, & 5, 6 6a) de las paletas; y
con este fin el engranaje parcial -~H~ pusde tener sus fases mas ©
mencs desplazades angularmente en el espacio, por medio del érball
' de graduacidn =d~ eon volante =N~ gque acclona este engranaje ~H-
por medio del engfanajo heliocoidal =P= y el seotor dansado R 80~
lidario este Wltimo con el engranaje -H-. De este modo, efectiva«
mente, mientras que para la hendidura de expuleidn el comienzo de
la sbertura, que no. depende siempre del desplazamiento de fases uiw
ne unioamente de la posiocién del rodillo, se verifiecara siempre en
el mismo momento, es decir siempre para la misma posicidn del yodi~
1lo =B~ figuxa 6, el fin del cierre, em cambio, se verificard por

210 mismo mas temprano o mas terde, figura 6o con &epenﬁanoia del
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Angulo yé desorito por la paleta en el momento inicial de la aberw
tura (figura 6a) y por lo tanto la expulsidn serd mas o menos am=
plia a voluntad, entre dos limites evidentes maximo ¥ minimo de-
termingdos por los desplazamientosde fases limites aontrazias'del
engranaje ~H~ (o sector -R=-) con depedencia de las dimensiones de
la méquina y de la de las paletas =G~, El sector =R« estd proviste
de una aguja ~e~ gque ih&ica en un cuadrante ~f« la posiocidn ocupa~
da. Esta graduasién puede tambion hacer.le dnranté la marchs de la
wfquing; y estd posibilidad es muy apreciable, pues sicndo la mesa
una materia en fermentacidn, se transforma y su volumen y peso og-
peocifico varian sontinuamente, de modo gque es indispensable una
graduacién continua del érgano volumétrico si se quiere obtener wa
1gna1ﬂaa‘§ra§tiaameﬁte perfecta entreée los pesos de los trozos su-
cesivamente cortades. Ahorsa bilen, si el &rbol ~d= de gradnaai&n se
pone en combinaeién con una disposioién de pesado automéxieo, pox
e Jemplo una balanza de peso ocntinua, atravesada poy 1a misms’ cine
ta ~ii-,. 1a graauaoién podré tambian efectuarse de un mb&o total=
mente automitioo y riguroso. ‘ |
| | La mfquina esté montada y soportades por un bastidor =S«
ﬁolocadb en una columna ~T-; todos los Srgencs estén yrotegidéa,;
pero son facilmente accesibles y camblables si se desea cambiar-
los o exeminarlos. |

De lo explicado anteriormente resulta muy olaramente, que
ademds de evitar a los trozos de masa toda elase de tozamientosy
abrasiones cuyo efecto perjudiecial es bien conocido, por los paa'
haderos, se les concede una estacidn intermedia o descanso ( en -
108 huecos C), donde estos trozos tienen la posibilidad de equis
librar todés sus tensionea internas y volverse perfectamente homo~
genvos, deé modo que el volumeﬁ que se corta de los mismos sea efec~
tivamente proporoional al peso. | B | 7
- No se ha de temer que‘lawhe#ﬂiduza de exéulsiSn puéda-pro*

dueir abrasiones sensibles o alteraciones de tensién en la nasa,
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por su filo y ncS oomo cuchillo sino nada mas que oomo un alambre
}  tenso, ¥y por 10 tanto.solo puede prp@ucir una adherencia impexroep~ -
o t‘i&ie‘, _p&'aétioament‘e nula. o T
E1l émbﬁdo =V~ de chapa sirve paré empolvar oon harina geca

‘tanto la oin'&a ~}~ como el_ rodilio ~B~ y las paletas =G-,

N0 Tt A

Se reivindica como objeto de esta patente. -

1) Ihaquina para dividir en trozcsla masa de pan, oaracta—
rizada por un rodillo cilindrico «B~, giratorio con rotacidn uni~
forme y continua » dispuesto para oonatituir el fondo de uns tolva
‘_-A- ¥y que presenta huacos semioilindriaos =C=~ que tionan susg edes
.segun generatrices del rodillo; girando a intermitencias alrede#nr
de e'st‘os"e;jes por efecto de lé'miané rotaoidn del ré-d_i]_.lo y por la
de éngranajes parciales oon movimiento planetario 610101&31, pele~-
tas -G~ que en el interior de la tolva desprende deMa masa suoeaiva-
mente a modo de cucharas,. oada una un trozo de masa sonducen  xads
una s tromdew:amhuoeo reapeotiva, y por fin cada una lo oxpulsa
por la hendidura "m‘nmétrioa que se forma &l paso de cada hueco y “dess
pues se vuelva a anular entre 6l borde ,1nferior econtiguo -1~ de la
tolva y- el mismo hueco, de ouya hendidurs se pusde graduar con oon~
tinuidad en ol espacio y en el tiompo el modo Qu variacién. ‘ '

2) méquina segin la reivindicaoién 1 caracterizada porque
las paletaa (e tienen la forma de banderolas y una longitud igual -
a la del 11061110 ~B~ y reoiben el movimiento osda una por medio de
un pifion «~J« golidario de su ajs, que engrana eon una oremallera
ciroular parcial ~H- inmovil, que en su parte sin dientes forma una
leva ciroular-h- para servir de guia a un patin =3~ solidario del
eje de la palets respectiva y que sirve para inmovilizar esta en -
prolongaoién de 1la ‘superficie del rodillo cuando se halla i'uera de

. la tolva.
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3) Maquina segin las reivindieaciones ly2 oatacterizada )
porque para la graﬂuacion del volumen de los panes se dispone gre~
dusble el momento final de clerre de 1a henaidura‘de expulsién, que~
dando fijo_ei momento inicial de su abertura, y esto por simple des-
plazamiento angular de fases delaengrénaje parcial —E@ por medid del
aector dentado ~R~ aolidario de este engrsnaje ¥ del piﬁon he11¢oi-.
dal =F~ que pusde aooicnarse a mano o automatioamonte por una dlspo=

,s&eién de peso oontinuo ordinaria, que pesa el trozo de masa expul-
8 ado: inmediatamante antes y obra en’ conseouencia.

4) Maguina para dividir en trozos la masa-de pan.'

Barcelona 5 de Febraro de 1929. -
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