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? A I 1 M I g  I I  I S ? 1 I 0 I O N  

a favor i#
B2I0 íENSOm -  domiciliado en M  ÁSSIII0 {Milán, I ta l ia )

por
«Máquina para d iv id ir  en trozos la  ©asa de pan*

-Jt e & o r  i  a a e s o r  i  p t  i  v a» 
l a  presente invención tiene por objeto una nueva máquina 

para d iv id ir en. trozos iguales la  masa áe pañi y .tiene por f in a l i ­
dad eliminar los Inconvenientes que presentan loe otros métodos y 
■máquinas empleados para e s ta  operación» cuyos inconvenientes deri­
va» principalmente del empleo de moldes y cuchillos que se acomoda 
mal a l a  'naturaleza gomosa de la  masa, pues e s ta  no podrá nunca., 
como deberla según estos métodos y máquinas llen a r rápida y comple­
tamente moldes de paredes f l j a s o  ser cortada neta y exactamente 
-con ©uchllios que penetran normalmente en ella*

toándose  en estos antecedentes de heeho muy exactos,- la-.; 
presente invención elim ina toda clase de moldes volumétricos y cu-
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j  o h illo s  cortan tes do guillo tinando! tipo  mencionado, y ©m su lugar
emplea para d iv id ir  l a  ranea una especie de espátulas g ira to ria s  tu s  
desprende de l a  masa tronos de e l la  a modo de cucharas, evitando en 
absoluto el hacerla d esliza r con presida a lo  largo de grandes 
superfic ies f i j a s ,  que cansarían, como siempre, rozamientos conside­
rab les con abrasiones y deformaciones de lo s  trozos de masa, y 
para l a  mensuraoidn volumétrica de lo s  panes, obliga a l a  masa sub­
dividida a s u f r i r  una especia de laminado con p e r f i l  bien definido 
per una abertura que no opone a l a  masa ninguna superficie  de ro­
zamiento. Además l a  invenoldn cumple con los req u is ito s  actuales 
de la  panificación moderna completamente automática de sum inistrar 
solo un pan a la  vez, cualesquiera que sean sus dimensiones, y ©fre­
ce además l a  posibilidad,aun durante l a  marcha de l a  máquina, de gra 
duar muy fácilm ente y tan  gradualmente como se desee, e l  tamafio de 
lo s panes, s in  necesidad de cambiar ninguno de los órganos diviso­
re s , sino simplemente por medio de un desplazamiento especial de 
fase de estos órganos en tre s i .

En e l plano adjunto se representa una forma de ejecución de 
l a  máquina objeto de e s ta  p a ten te ,v is ta  de conjunto,en alzado, segdn 
una sección v e r tic a l longitud inal en la  fig u ra  1, y segdn una 
sección v e r tic a l de fren te  en la  figu ra  2, v is ta  a mayor escala  en 
sección en algunos d e ta lle s  de construcción y para varias posi­
ciones instantáneas de traba jo , en la s  figu ras 3, 4,5, y 6 (a ,b ,o ) .

La máquina y su manera de funcionar se describ irán  simultá­
neamente, de este  modo su comprensión será  mas c la ra  y completa.

Esencialmente esta  máquina u t i l i z a  una to lva  o rd inaria  -A- 
y como fondo de la  misma un ro d illo  c ilin d rico  -B- que en su p e ri­
fe r ia  e s tá  provisto  de huecos sem icilindricos -0 - y accionado con 
un movimiento de rotación continua y uniforme por l a  polea motriz 
•®—, que obra por medio del pifión -E— y e!i engranaje -F- sobre e l 
árbol - a -  sobre e l cual e s té  f i jo  dioho ro d il lo . Los huecos somiei-



lindriooe *0» que en e l  'p íese eos solo sao pero pueden ser en la  
realidad en número conveniente, se extienden sobre toda la  longitud 

• 'axial.,del rodillo*, exoepio la s  dos-bases de e s te ; y a -lo  largo dé- 
'su  él# -b - están provistos cada uno de una palega H3K, especie dé

• espátu la  o cuchara plana muy robusta, en forma de banderola que, 
durante l a  rotación del ro d illo  -*B-, g ira  alrededor de este  e je  *»b» ; 
con un movimiento p lanetario  c ic lo id a l, según una trayec to ria  -3c* 
Claramente representada con lin ea  de puntos en e l  plan© (figu ra  1 ).

l a  rotaoión de esta s  paleta© o espátulas no es ©ontinuai sé 
v e r if ic a  solo a in term itencias, es decir precisamente solo cuando 
la s  espátu las se bailan  en e l  in te r io r  de. la  to lva; cuando se halla*- 
al ex terio r de l a  tolva* quedan inmóviles respecto a l ro d illo  orien­
tadas de modo que se hallen  ©plisadas en prolongación de la  super** 
f ie ie  c ilin d rica  del ro d il lo , como se indica en e l  plano* Oca esté  
objeto*, la  rotaoión de la s  pa le tas e s tá  accionada por un engranaje 
o. crem allera c irc u la r  paro ia l -H- (figu ra  4) inmóvil en e l espacio 

en su  parte s in  d ientes forma una superfic ie  l i s a  o leva ©irnu*
la r ' ~h-, para ofrecer una -guia de reposo f i l a  ra d ia l a l apéndice *J~ 
en forma de pa tín , de %m  e s tá  provisto  e l  engranaje so lidario  
del eje de rotación -b - de la  pa le ta  oorrespondiente. l a  parte den­
tada del engranaje p a rc ia l se extiende solo en la  mitad de su
p e r ife r ia  aproximadamente, oon re lación  a la  ro tación  que debe e~. 
feotuar oada espátula en e l In te r io r  de la  tolva» y  que ha de ser 
aproximadamente una vuelta  ©ompleta per una media vuelta  del rodiELo.

.pe este  modo, a part.ir del momento en que en tra  en noción». 
(figu ra  1*) cada pa le ta  -G- desprende progresivamente de la  masa, 
sigu ien te  la  tra y e c to r la -k - ' y obrando a modo de cuchara, un tros© 
de masa, y empuja este  tros© al in te rio r-d e  su hueco pero esto  
s in  rozamiento sensib le  contra l a r  paredes y  s in  compresión sen s i­
ble puesto que este  hueco no ha de se rv ir  de’molde» -sino como esta» 
oión intermedia para e l  objeto que se explica a continuación* y por 
lo  tanto su volumen es mucho mayor que e l  de la  masa que se ha des**
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prendido y que definítivam ente ha de expelerse*
La expulsión del trozo de ©asa del hueco en e l cual se ha» 

l i a  provisionalmente sol® empieza en e l momento en tus @1 ro d illo  
ocupa la  posición de la  figu ra  6a. A medida que e l  ro d illo  vá s i­
guiendo su ro tación  segdn l a  flecha — 1— > se forma entre e l borde 
del cuchillo -L- que roza el ro d illo , y e l hueco -0 -  que se h a lla  
en este s i t io ,  una hendidura de longitud igual a l a  del mismo hueco#
y de un ancho que, por e l  movimiento descrito  de los órganos, es
progresivamente creciente* Por e s ta  hendidura la  pasta es obligada 
a pasar como por un laminador bajo la  presión de la  misma paleta# 
que durante este  tiempo g ira  en e l sentido de la  flecha 2* Pasada 
C ierta  posición fig u ra  6^, y siendo la  posición de la  p a le ta  oioloi* 
dal mas rápida que la  del ro d illo , la  sección de dicha hendidura 
decrece nuevamente hasta alcanzar cero en la  posición representada 
en la  figuro 6Q. En este  momento, e l trozo de pasta  e s tá  completa- 
mente desprendido y l ib re ;  cae sobre una c in ta  transportadora s in  
f in  -M-, la  cual se lo  lle v a  y lo  conduce a l a  máquina de modelar.

La graduación del volumen de los trozos de masa se v e r if i ­
ca por variación de su p e r f i l  (aproximadamente representado en e l 
plano) por medio de un avance © un re traso  de la s  posiciones in i­
c ia l (figura 1) y f in a l  (figuras 4* ó 5, ó 6a) de la s  pale tas; y 
con este f in  e l engranaje p a rc ia l -H- puede tener sus fases mas o 
menos desplazadas angularmente en e l espacio, por medio del árbol 
de graduación -d- con volante - f -  que acciona este  engranaje -H- 
por medio del engranaje helico idal -P -  y e l eeotor dentado -E- so­
lid a rio  este áltlmo con e l engranaje -H-. Le este  modo, efectiva­
mente, mientras que para la  hendidura de expulsión #1 comienzo do 
la  abertura, que no. depende siempre del desplazamiento de fases si*  
no únicamente de la  posición del rodillo# se v e r if ic a ra  siempre en
e l mismo momento, es decir siempre para la  misma posición del rod i- 

figu ra  6, e l f in  del o ie r re , en cambio, se -v e rifica rá  por 
4 1 o mismo mas temprano o mas tarde , fig u ra  6o con dependencia del
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ángulo ya descrito  por la  pa le ta  en e l momento in ic ia l  de la  acer­
ta ra  (figura 6a) % por lo  tanto la  expulsión será  mas o menos am­
p l ia  a voluntad, en tre dos lím ites evidentes máximo y mínimo de­
terminados por los desplazamientos de fases lim ites contrarios del 
engranaje -H- (o sector -R-) con depedeneia de las  dimensiones de 
l a  máquina y de la  de la s  pale tas -G-. El sector -1 - e s tá  provisto  
de una aguja -e -  que indica en un cuadrante - f -  la  posición ocupa­
da. Esta graduación puede también hacera© durante la  marcha de l a  
máquina; y está  posib ilidad  es muy apreeiable, pues siendo la  masa 
una materia en fermentación, se transforma y su volumen y peso es­
pecifico  varían continuamente, de modo que es indispensable una 
graduación continua del órgano volumétrico s i  se quieret obtener ma 
igualdad prácticamente perfec ta  entre los pesos de los trozos su­
cesivamente cortados. Ahora bien, s i  e l árbol -d - de graduación se 
pone en combinación con una disposición de pesado automático, por 
ejemplo una balanza de peso continua, atravesada por la  misma'' cin­
ta  - I - ,  la  graduación podrá también efectuarse de un modo to ta l­
mente automático y riguroso.

la  máquina e s tá  montada y soportada por un bastidor -S- 
oolocado en una columna - f - j  todos los órganos están protegidos, 
pero son fácilmente accesibles y cambiables s i  se desea cambiar­
los o examinarlos.

í)e lo explicado anteriormente re su lta  muy claramente, que 
además de ev ita r a los trozos de masa toda clase de rozamientosy 
abrasiones cuyo efecto p erju d ic ia l es bien conocido, por los pa­
naderos, se les  concede una estación intermedia o descanso ( en 
los huecos 0), donde estos trozos tienen la  posib ilidad  de equi­
l ib ra r  todas sus tensiones in ternas y volverse perfectamente homo-

r

geneos, dé modo que e l  volumen que se corta de los mismos sea efec­
tivamente proporcional a l peso.

Mo se ha de temer que la  hendidura de expulsión pueda pro­
ducir abrasiones sensib les o alteraciones de tensión en la  masa,
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pues e l ouohillo -Ir* (único órgano que puede preocupar) solo otora 
por su f i lo  y né como cuchillo  sino nada mas que como un alambré 
tenso, y por lo  tanto  solo puede producir una adherencia Impercep­
t ib le ,  prácticamente nula.

B1 embudo - W  de chapa sirve para empolvar con. harina seca 
tanto la  c in ta  -M- como e l ro d illo  -B- y la s  pa le tas -G-.

1 1 x 45 Q

H 0 $ A
I I MUI , ........... .. I .  T I I

Se re iv indica como objeto de esta  pa ten te :
1) Máquina para d iv id ir en trozos la  masa de pan, caracte­

rizada por un ro d illo  c ilin d rico  -B -, g ira to rio  con ro tación  uni­
forme y continua, dispus ato para c o n s titu ir  el fondo de una to lva 
-A- y que presenta huecos sem iollindricos -C- qué tienen sus ejes 
según generatrices del ro d illo ; girando a Interm itencias alrededor 
de estos ejes por efecto de la  miau a ro tación  del ro d illo  y por la  
de engranajes parc ia les oon movimiento p lanetario  o lo lo ida l, pale­
ta s  -G- que en e l in te r io r  de la  to lva desprende de.T2amasa sucesiva­
mente a modo de cucharas, cada una un trozo de masa;conducen atada 
una su trózode masaasahueeo respectivo; y por f in  cada una lo  expulsa 
por la  hendidura volumétrica que se forma a l paso de cada hueco y des-* 
pues se vuelva a anular entre e l bo rde ,in ferio r contiguo - I r  de la  
to lva y e l mismo hueco, de cuya hendidura se puede graduar con con­
tinuidad en el espacio y en e l tiempo <el modo da variación.

2) Máquina según la  reivindicación 1 caracterizada porque 
la s  paletas -G- tienen la  forma de banderolas y una longitud igual 
a la  del Codillo -B- y reciben e l  movimiento oada una por medio de 
un pifión - J -  so lidario  de su e je , que engrana con una cremallera 
c irc u la r  parc ia l -H- inmóvil, que en su parte  s in  dientes"forma una 
leva circular-!*- para se rv ir  de guia a un p a tin  - j -  so lidario  del 
e&e de la  pa le ta  respeotiva y qué sirve para inmovilizar esta  en 
prolongación de la  superfic ie  del ro d illo  cuando se h a lla  fuera de 
l a  to lva .
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3) Maquina según la s  reiv indicac1ones 1 y 2 caracterizada * 
porque para la  graduación del volumen de los panes se dispone grsr 
duable e l momento f in a l de o ierre de la  hendidura de expulsión, que*» 
dando fijo , e l momento in ic ia l  de su abertura* y esto  por simple des­
plazamiento angular de fases del'engranaje p a rc ia l -H- por medio del
sec to r dentado -E- so lidario  de este  engranaje y del pifión h e lico i­
dal s? - que puede accionarse a mano o automáticamente por una dispo­
sic ión  de peso continuo ord inaria , que pesa el trozo de masa expul­
sado^ inmediatamente antes y obra en consecuencia.

4) Maquina para d iv id ir en trozos la  masa de pan.

Barcelcna 5 de febrero de 1929.
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